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Arrété n° 3332-2023/ARR/DIMENC du 17 octobre 2023
modifiant arrété modifié n° 1467-2008/PS autorisant la
société PRONY RESOURCES NEW CALEDONIA a
I’exploitation d’une usine de traitement de minerai de
nickel et de cobalt sise « Baie Nord » - commune du Mont-
Dore, du fait de la prolongation du fonctionnement de
I’usine DWP1

La présidente de I’assemblée de la province Sud,

Vu la loi organique modifiée n® 99-209 du 19 mars 1999
relative a la Nouvelle-Calédonie ;

Vu le code de D’environnement de la province Sud, et
notamment ses articles 412-1, 413-23, 413-25 et 415-5 ;

Vu la délibération modifiée n° 274-2011/BAPS/DIMENC du
ler juin 2011 définissant la nomenclature des installations
classées pour la protection de I’environnement ;

Vu Tlarrété modifié n°® 1467-2008/PS du 9 octobre 2008
autorisant la société GORO NICKEL SAS a I’exploitation d’une
usine de traitement de minerai de nickel et de cobalt sise « Baie
Nord » — commune du Mont Dore, et d’une usine de préparation
du minerai et d’un centre de maintenance de la mine sis « Kwé
Nord » — commune de Yaté ;

Vu le porter a connaissance n° CE18-3160-S1-481 du 26
février 2018 relatif a I’ajout d’un crible vibrant dans les
installations de DWP1 ;

Vu I’avis n° CS19-3160-SI-283 du 31 janvier 2019 de
I’inspection des installations classées sur le porter a connaissance
n° CE18-3160-SI-481 susvisé ;

Vu le courrier n° G-DG-EN-C-20180605-86 du 5 juin 2018
demandant la mise a jour du référentiel applicable au suivi en
service des équipements sous pression ;

Vu le courrier n® CS18-3160-SI-2535/DIMENC du 17 octobre
2018 de validation de la demande de mise a jour du référentiel
applicable au suivi en service des équipements sous pression par
le gouvernement de la Nouvelle-Calédonie ;

Vu le dossier de cessation d’activité des unités de production
d’oxyde de nickel et de carbonate de cobalt (U245 a U290) n°
CE2022-DIMENC-93063 du 15 décembre 2022 ;

Vu le porter a connaissance n® CE2022-DIMENC- 15401 du
3 mars 2022 relatif a la demande de prolongation jusqu’au
31 décembre 2023 de D’autorisation d’exploiter 1’usine pilote
DWP1 pour la production de NHC, complété les 18 et 25 mars
2022, 20 septembre 2022 et 22 février 2023 ;

Vu le porter a connaissance n° CE2021-DIMENC-76084 du 16
septembre 2021, en cours d’évaluation, relatif a I’augmentation
de la capacité de production du NHC a long terme, complété les
6 décembre 2021, 3 mars et 20 septembre 2022 et 22 février
2023, et plus particuliérement la date prévue de mise en service
de ces installations ;

Vu le courrier de I’exploitant réceptionné en date du 11 juillet
2023 émettant ses observations sur le projet d’arrété ;
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Considérant que la nouvelle stratégie industrielle de PRNC de

Acide chlorhydrique  plus
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Unité 335:
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sulfurique a 98,5% : 70 000 t
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Désignation Unité Capacité - < — Soumis aux de M Z
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Soude ou potasse caustique Seclice | Mesure de densité de la pulpe Tisivice en | (oo oo o0 o m
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Preumatiques et produits césium 137 Groupe 3 011 conforme filtre @ bande ! u]rﬁflllf neutralisation Stockage: Magasin
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composée de polyméres stocké ; 990 m’ e L i
todise do. —Wowure de dermité de la solaion more —
| Gtockage de ) césium 137 Groupe 3 011 Seellée filtre & bande N°3 de la neutralisation | Ctiisation: Unité 240
Unité 240- conforme it Stockage: Magasin
P s maximale d’'un Scellée Mesure de densité de la solution mére du [ e 5 o
compresseur: 29,5 kW césium 137 Groupe 3 011 conforme filtre & bande Nl%i /i neutralisation | ¢, - kage: Magasin
Unité 330:
Réfrigération ou 240 P s 2 compresseurs de gaz . Scellée Mesure de densité de la pulpe en Utilisation: Unité 240
Jrigeration o ) Jabs = COMPICSSEUTS €€ 4% 2920 césium 137 Groupe 3 0074 Seellée sousverse du clarificateur de la Juliation: U
compression (installation 330 réfrigérant: 2 x 225,3 kW 2a P s = 10 MW NC - conforme tockage: Magasin
de -) 460 Unité 460: P 4, 3 e Mesure de densité du mélange
compresseurs de gaz - Scellée d'hydroxydes métalliques en sousverse | Utilisation: Unité 242
,éf,,lgém,w 451 ,ﬁy césium 137 Groupe 3 74 conforme de I'epaississeur de I'unité des Stockage: Magasin
Puissance absorbée sium 137 Grome 3 o1l Scellée Mesure de densité du lait de chawx de | Utilisation: Unité 320
totale: 931,1 kW cesium roupe g conforme | transfert vers la_neutralisation partielle | _Stockage: Magasin
césium 137 Growe3 L85 conrme | soummse de ipatatoentdoeetents | Stochage Mogacn
(e 4 S Solrces ract S — — ssium 137 o3 5 Scellée Mesure de densit sur pompe de | Utilisation: Unité 285
Radionucléides Groupe de radio | Activité autorisée | Type de Type doutilisation Lieu dutilisation et cesium roupe 3 : conforme. sousverse du clarificateur N°I Stockage: Magasin
foxicité (GBg) source de stockage sium 137 Growe 3 185 Scellée Mesure de densité sur pompe de Utilisation: Unité 2835
- Mesure de densité de la pulpe en n ) cestum roupe - conforme. sousverse du clarificateur N°2 Stockage: Magasin
5o Scellée " o Utilisation: Unité 215 B " 7 P ——
césium 137 Groupe 3 0,74 conforme sousverse de l'épaississeur n°l tockage: Magasin L 137 Groupe 3 74 Scellée Mesure de densité de la pulpe de résidus | Utilisation: Unité 285
alimentant l'autoclave 'ge: Mogas cestum P ' conforme. N1 du bassin d résidus_| _Stockage: Magasin
N Mesure de densité de la pulpe en e 215 o 3 Scellée | Mesure de densité de la pulpe de résidus | Ulisation: Unité 285
césium 137 Groupe 3 074 Lz:;;”ﬁf; sousverse de I'épaississeur n°2 U;',[U':“kf::' fy,z::\:: césium 137 Groupe 3 44 conforme N°2 du bassin d résidus_| _Stockage: Magasin
alimentant l'autoclave i} ] 137 G .3 74 Scellée Me\m( de densité de la pulpe de résidus | Utilisation: Unité 285
N Mesure de densité de la pulpe en p o cesium roupe . conforme °3 du bassin d résidus_| _Stockage: Magasin
césium 137 Groupe 3 0,74 Seellée sousverse de 'épaississeur n°3 Utilisation: Unité 215 M de densité du flux d'
g conforme  alimentant lautoclave Stockage: Magasin . . Scellée Mesure de densité du flux d'eau en | 1y vion Unigé 285
césium 137 Groupe 3 0,37 conforme sousverse de I'épaississeur eau de ‘Stockage Magasi
o Mesure de densité de la pulpe en — conforme procédé ockage: Magasin
césium 137 Groupe 3 0.74 xv;*llee sousverse de lpaississeur n°4 | Viisation: Unité 213 o Scellée | Ditecteur de niveau pour la régulation | Utlisation: Unité 210
conforme alimentant lautoclave Stockage: Magasin césium 137 Groupe 3 37 conforme de ! du transport Stockage: Magasin
Me de de é de lc ) & g
- fesure de densité de la pulpe en e Uit 2 e § Scellée Détecteur de niveau pour la régulation | Utilisation: Unité 210
césium 137 Groupe 3 074 e sousverse de Fepaissseur s | Ugraton” (it 213 césium 137 Groupe 3 d conforme de dwmansport | Stockage: Magasin
alimentant l'autoclave bsium 13 N 185 Scellée Mesure de densité du flux d'alimentation | Utilisation: Unité 210
: Mesure de densité de la pulpe nité césium 137 Groupe 3 ” conforme du cyclone Stockage: Magasin
césium 137 Groupe 3 11 Scellée dalimentation du réchauffeur Utilisation: Unité 215 = s
. conforme rain 1 Stockage: Magasin césium 137 Groupe 3 185 uf:‘i’:;w Mesure de densité de la pulpe de minerai US“’Z:Z:”: f’;’g’;\i f g
ésium 137 Growe 3 » Scellée Mewre ‘f“(““”‘;’é """“Pﬂ”//"’ Usilisation: Unité 215 — Seellée esure densimirique de lapulpe_ | Utlisation : DIVPT
césium roupe . conforme d'alimentation du réchauffeur Stockage: Magasin césium 137 Groupe 3 0.740 onforme | @1ydroxyde de nickel pour ajustement | Stockage provisoire
frain 2 < du dosage en floculant si besoin Bunker
isium 137 Grome s r Scellée yafjt:;fy;fzﬁ:"sz f{elfz%ﬂe Urilisation: Unité 215 — Scellde Mesure densinéirigue de la pulpe Utilisation : DIVPT
césium roup g conforme dalimentation du réchauffeur Stockage: Magasin césium 137 Groupe 3 0111 conforme d’hydroxyde de nickel pour ajustement | Stockage provisoire
train 3 du dosage en floculant si besoin Bun
. Scellée Détecteur de niveau sur le compartiment | Utilisation: Unité 220
césium 137 Groupe 3 a4 conforme n°6 de lautoclave train | Stackage: Magasin » . ., s . L.
asm 137 Grome s o Seellic | Dateciur de iveau sur le compariment | Ulisaion: Unité 220 Article 2 Au 54¢ alinéa de larticle 1 des prescrlptlons
conforme 6 de l'autoclave train 2 Stockage: Magasin
i Scellée Détecteur de niveau sur le compartiment | Utilisation: Unité 220 . 4 A El At A k . . by 4 .
césium 137 Growpe 3 “ conforme w6de Lastolare a3 Stockage. Magasmn techniques annexées a ’arrété d’autorisation susvisé, les mots :
Selize | Détecteur de nivear haut sur la bouteile | oo 5 T . , . s N , . L.
clsium 137 | Growe 3 u conforme. | Stbatoire dspirtion delaponpe | G « usine de démonstration d’assechement des résidus miniers »
Détecteur de nivear haut sur la bouteille . . . .
iy seetie | amtanisanre dereoenentde | Utsaton: Unié 20 sont remplacés par les mots : « unité de filtration de la pulpe
césium 137 Groupe 3 L1 conforme dali o1 de I'
pompe d'alimentation N°1 de I'autoclave |~ Stockage: Magasin B
train 1 7
Scellé Détecteur de niveau haut sur la bouteille - d hydroxyde de nICkel’ >)'
5o cellée " Utilisation: Unité 220
césium 137 Groupe 3 11 anti-pulsatoire d'aspiration de la pompe | = "5 P00
conforme N°2 de lautoclave train | | S10ckage: Magasin
Détecteur de niveau haut sur la bouteille . . . .
Scellée anti-pulsatoire de refoulement de la | Utilisation: Unité 220 1 e A >
césium 137 Groupe s 11 Jete |t bt derdouencnvdela | Utsaion: Unis 2 Article 3 : Au 55¢ alinéa de D’article 1 des prescriptions
Vautoclave train 1 . , \ 1, ez 15 . . .,
, PSR VT Y T YT E—— techniques annexées a I’arrété d’autorisation susvisé, les mots :
césium 137 Groupe 3 11 anti-pulsatoire d'aspiration de la pompe
conforme el et e B | Stockage: Magasin , ]’l d , . d .. 1 , l .
timetation A1 de Lovtolie i 2 « séchage des résidus miniers » sont remplacés par les mots :
e . Scellée anti-pulsatoire de refoulement de la | Utilisation: Unité 220 . . ) .
césium 137 Groupe 3 “ conforme | pompe dalimentation N°I de I'autoclave | Stockage: Magasin « fl [tration de la pu [pe d hyd rgxyde de nickel. ».
train 2 v
. Détecteur de niveau haut sur la bouteille . y Inité
césium 137 Groupe 3 11 Scellée antipulsatore daspiration de la pope Utilisation: Unité 220
conforme N e ot oS | Stockage: Magasin
Détecteur de vt sur la ol Article 4 : Le 56¢ alinéa de l’article 1 des prescriptions
césium 137 Groupe 3 11 Scellée mtlﬁ]mlmmn‘e de refoulement de la Utilisation: Unité 220
S - conforme | pompe d'alimentation N°2 de I'autoclave | - Stockage: Magasin . I3 \ 5 Aps ) . . .y
a2 techniques annexées a 1’arrété d’autorisation susvisé est
Seelle Ditecteur de nivear haut sur Ta bouteile | |, 20 . !
césium 137 Groupe 3 11 Scellee anti-pulsatoire d'aspiration de la porpe u "f"’", Uniré 22 su rlmé
conforme eppirytion de lapompe | Stockage: Magasin Pp .
Détecteur de niveau haut sur la bouteille
. 137 Groupe 3 1 Scellée anti-pulsatoire de refoulement de la Utilisation: Unité 220
cestum oroup: . conforme | pompe d'alimentation N°I de I'autoclave | - Stockage: Magasin , s
train 3 s o e H H Tt
ST S— Article 5 : Au 2¢ alinéa de D’article 7.5.6 des prescriptions
X — Scellée | anti-pulsatoire d'aspiration de la pompe | Utilisation: Unité 220 . r N1 Aer 19 . . s
césium 137 Groupe 3 L1 conforme | dalimentation N°2 de lautociave ram | Stockage: Magasin techmques annexées a 1’arrété d’autorisation susvisé, les mots :
3
Détecteur de nivean haut sur la bouteille il / 7 5 ;
- 137 Groupe 3 1 Scellée anti-pulsatoire de refoulement de la Utilisation: Unité 220 << ]5 mars 2000 Velatlf‘ a l epoOZtatlon des equlpements sous
cestum e 3 . conforme | pompe d'alimentation N°2 de I'autoclave |~ Stockage: Magasin . ,
pression » sont remplacés par les mots : « 20 novembre 2017
Scellé Détecteur de niveau bas sur la bouteille i - Unité 220
césium 137 Groupe 3 11 Seetiee anti pulwauedmprmuwt de la pompe Utilisation: Unité Z ; bR . d 5 . ; d
conforme_| & s o | Stochage: Magasin relatif au suivi en service des équipements sous pression et des
Détecteur de niveau bas sur la bouteille P P N . . l
o . Scellée anti-pulsatoire de refoulement de la | Utilisation: Unité 220 recipients a pression simples. ».
césium 137 Groupe 3 L1 conforme | pompe d'alimentation N°I de lautoclave | Stockage: Magasin P p p
rain
césium 137 Groupe 3 1 Scallie ﬁfeﬁlﬁéfflé'LZ"S,SZ?.ZZ'JZ T, | Utlisaion: Unit 220
4 - conforme “ Stockage: Magasin . . s : s gl .
i e atoclve irain | Article 6 : L’article 11.16. des prescriptions techniques
Détecteur de niveau hus sur la bouteille
i - anti-pulsatoire de refoulement de la Utilisation: Unité 220 4 9 . Y4 9 M M b 4 4
césium 137 Groupe 3 1 conforme. | pompe daimentaion N3 de ansocave | Stockase: Mg annexées a ’arrété d’autorisation susvisé est remplacé par les
“rain
. Sceltée | Détecteur de niveau bas sur la bouteille | .0 niné 220 dlSpOSlthnS suivantes
césium 137 Groupe 3 L1 anti-pulsatoire da\plrmlott de la pompe.
conforme Stockage: Magasin
de 1 de l'autoclave train 2
Détecteur de niveau bas sur la bouteille
e 137 G 3 I Scellée anti-pulsatoire de refoulement de la Utilisation: Unité 220
cosmm 2 i ' conforme. | pompe dulimentation N"ide lautoclave | - Stockage: Magasin « 11.16. UNITE TEMPORAIRE DE FILTRATION DE LA
train 2 . .
— Détecteur de niveau bas sur la bouteille | - X y
césium 137 Groupe 3 L eswenie | antputsaoire duspiration e a pompe | Vit Unitd 220 PULPE D’HYDROXYDE DE NICKEL (« USINE DWPI »)
°2 de l'autoclave train 2 N
De/ec[eur de niveau bas sur la bouteille
L ) Scellée anti-pulsatoire de refoulement de la | Utilisation: Unité 220
césium 137 Groupe 3 41 conforme | pompe d'alimentation N°2 de 'autoclave |~ Stockage: Magasin . . e e y .
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L’usine DWP1 comporte notamment :

- une canalisation de transport de la pulpes d’hydroxyde de
nickel, de ['unité 242 vers DWPI ;

- un filtre presse ;

- une zone de rétention contenant [’ensemble des cuves (4 au
total) nécessaires au bon fonctionnement du procédé de
filtre presse, le crible vibrant, [’épaississeur ainsi que ['unité
automatique de dosage de floculant et son stockage ;

- une plateforme de chargement du gdteau d’hydroxyde de
nickel, dit NHC ;

- trois compresseurs d’air ;

- un transformateur ;

- une salle électrique ;

- une voie de circulation pour poids lourds ;

- une voie de circulation et un parking pour véhicules légers ;

- une ligne électrique aérienne de 50 m de long.
11.16.2. Dispositions générales

L’exploitation de ['usine DWPI doit respecter les dispositions
prévues aux articles 2.1, 2.2, 2.3 des présentes prescriptions
techniques en tout ce qui n’est pas contraire aux dispositions du
présent article.

L’exploitant prend toutes les mesures nécessaires afin d’éviter
la dispersion hors de la zone sur rétention de ['usine DWPI1 de
poussieres, boues, déchets. Notamment, des dispositifs de lavage
des camions transportant le NHC sont mis en place en tant que
de besoin et sur des zones aménagées pour la récupération des
particules entrainées dans les eaux de lavage.

11.16.3. Dispositions relatives a la canalisation de transport
de la pulpe de NHC

Est visée par cet article, en partant de l'extérieur vers
l'intérieur des installations, la canalisation comprise entre la
premiéere vanne de sectionnement située en sortie de la cuve 242-
TNK-111 de stockage de la pulpe de NHC et la vanne 135-SCR-
001 en entrée du crible. Le produit circulant dans cette
canalisation est exclusivement de la pulpe de NHC exception
faite des périodes correspondant a des opérations de ringage.

Les caractéristiques principales de la canalisation de
transport sont les suivants :

Désignation Valeurs
Longueur (m) 2772 456
Débit nominal (m*/h) 2x25 2x25
Diamétre nominal DN 110 DN 110
Pression Maximales de Service —
PMS (bar) 33 10,6
Tempemflure maximale de 140°C 140°C

0

Profondeur (m) Aérien Aérien et souterrain (80cm)

PEHD (polyéthyléne haute

PEHD (polyéthyléne haute densité) densité)

Matériau Acier/carbone pour les connexions . )
autour des stations de pompage Acier/carbone pour les
connexions en entrée de DWPI
Portion dans ['usine : pause en
encorbeillement
Portions sous les voies de circulation
(route publique & route d’accés ala  Portion entre le col de l’antenne
zone KO2) : dépét en tunnel béton et et DWPI : pause en
A acier existante encorbeill ou sur support
Mode de pose

Portion a l’entrée de DWPI : en
souterrain ou aérien sans
support

Portion longeant la route publique :
dépaot dans une canalisation en acier
existante

Portion entre la route publique et le
col de I’antenne : pause en

encorbeill ou sur support

Elle inclut, depuis le premier organe d'isolement, tout
équipement annexe spécifiquement congu pour la canalisation
Jjusqu'a son dernier organe d'isolement.

11.16.3.1 Normes européennes, guides professionnels
reconnus et documents techniques

La canalisation de transport de la pulpe de NHC est congue,
construite et exploitée conformément :

- a l’analyse de risque réalisée par [’exploitant ;

- aux dispositions fixées par les guides professionnels
reconnus.

11.16.3.2 Equipement sous pression

La canalisation de transport de la pulpe de NHC, accessoires
inclus, doit respecter les dispositions prévues a l’article 7.5.6 des
présentes prescriptions techniques en tout ce qui n’est pas
contraire aux dispositions de [’article 11.16.

11.16.3.3 Dispositions constructives
1. Dispositions particulieres

Tout trongon de canalisation de transport est étanche et
supporte en toute sécurité toutes les sollicitations internes et
externes auxquelles il est susceptible d’étre soumis dans les
conditions raisonnablement prévisibles. Cette exigence est
présumée satisfaite par le respect des dispositions des points I1.
a IV. du présent article, ainsi que des dispositions,
complémentaires ou plus exigeantes, fixées le cas échéant par les
normes, les guides professionnels et les documents reconnus
mentionnés dans les présentes prescriptions techniques.

1I. Coefficient de sécurité

Le dimensionnement a la pression des trongons de
canalisation de transport utilise un coefficient de sécurité
minimal autorisé de « B ».

Le dimensionnement a la pression des accessoires de
canalisation de transport est effectué conformément aux
dispositions techniques du point Ill. du présent article.

111. Dispositions constructives essentielles

Tout trongon de canalisation de transport respecte les
dispositions constructives essentielles listées dans les alinés
suivants.

Pour tout trongon de canalisation enfouis, la profondeur
d’enfouissement de la canalisation est d’au moins un métre,
compté au-dessus de la génératrice supérieure du tube.
L’exploitant s appuiera sur les dispositions prévues par le guide
professionnel du Groupe d’Etude de Sécurité des Industries
Pétrolieres et Chimiques (GESIP) intitulé « Profondeurs
d’enfouissement et modalités particuliéres de pose et de
protection de canalisation a retenir en cas de difficultés
techniques » en cas de difficultés techniques pour respecter les
profondeurs d’enfouissement. Toutefois, pour le remplacement
de trongons de longueur inférieure a 100 métres linéaires, la
profondeur d’enfouissement reste celle fixée lors de la pose du
tron¢on de canalisation.
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Des dispositifs tels que bornes ou balises sont mis en place en
surface pour signaler la présence de la canalisation. Ces
dispositifs indiquent un numéro de téléphone permettant de
Jjoindre a tout moment le personnel en charge de la gestion de la
canalisation, en cas d’urgence.

Les soudures sont exemptes de défaut préjudiciable a la
sécurité.

Pour les accessoires non ou partiellement calculables, ou qui
sont calculables mais dont le référentiel de conception ne permet
pas de respecter le coefficient de sécurité fixé par le point Il du
présent article, qu’ils soient ou non standards, les dispositions
applicables en substitution au coefficient de sécurité sont celles
proposées par le guide professionnel du Groupe d’Etude de
Sécurité des Industries Pétroliéres et Chimiques (GESIP) intitulé
« Accessoires des canalisations de transport non-standards hors
du champ du décret n® 2015-799 section 9 d’application de la
directive 2014/68/UE ».

Le sectionnement de la canalisation est con¢u de maniere a
limiter la quantité de fluide rejetée en cas d’accident.

Outre les dispositions des précédents alinéas, les canalisations
et les accessoires satisfont aux dispositions de ’article 7.5.7 des
présentes prescriptions techniques, relatives aux équipements
sous pression.

1V. Pose a ['air libre

En dehors des espaces cloturés ou sont implantées les
installations annexes, la pose a ['air libre de trongons de
canalisations est interdite, sauf si aucune autre solution plus siire
ne peut étre raisonnablement mise en ceuvre aux plans technique
et économique, compte tenu d’une part de [’état de l'art et
d’autre part de la vulnérabilité de [’environnement de
linstallation.

La pose est réalisée conformément aux dispositions du guide
professionnel du Groupe d’Etude de Sécurité des Industries
Pétrolieres et Chimiques (GESIP) Pose de
canalisations a I’air libre », dans des conditions assurant :

intitulé «

- pour toutes les portions de canalisation concernées, la
protection contre la corrosion dans des conditions
permettant de garantir au niveau de sécurité au moins
équivalent a celui d’une canalisation enterrée ;

- la prise en compte des efforts supportés par la canalisation
et résultant notamment de [’action de la pression du fluide
transporté, des réactions des appuis, du poids de la
conduite, des effets thermiques, des intempéries et des
vibrations ;

- la protection contre les risques d’agression identifiés dans
l’analyse de risque de la canalisation dans des conditions
permettant de garantir un niveau de sécurité au moins
équivalent a celui d’une canalisation enterrée ;

- la réalisation de visites d’inspection particulieres ;

- la possibilité d’inspection visuelle de la totalité de la surface
du tube et des accessoires de supportage.

11.16.3.4 Mise en service
1. Epreuves

A. Tout trongon neuf de canalisation de transport, y compris
les installations annexes ou les accessoires qui les constituent ou
les raccordent, fait I’objet préalablement a sa mise en service,
des opérations de contréle suivantes :

- une épreuve de résistance puis une épreuve d’étanchéité,
dans les conditions mentionnées au B. du présent article ;

- un contréle non destructif des soudures de raboutage, dans
les conditions mentionnées au C. du présent article.

B. L’exploitant constitue un dossier d’épreuve comportant les
éléements nécessaires a la réalisation des épreuves et a leur
surveillance.

Les épreuves de résistance puis d’étanchéité mentionnées au
A. du présent article, sont réalisées par [’exploitant sous la
surveillance d’un organisme compétent. Cet organisme controle
en outre le dossier d’épreuve susmentionné.

Le dossier et les conditions de réalisation des actions de
controle et de surveillance s appuie sur le guide professionnel du
Groupe d’Etude de Sécurité des Industries Pétrolieres et
Chimiques (GESIP) intitulé « Epreuves » dans tout ce qui
applicable au matériau constituant la portion de canalisation
concernée.

Dans le cas des accessoires, sans préjudice des dispositions
techniques prévues a [’article 11.16.2.2.11]. des présentes
prescriptions techniques, cette obligation concerne :

- les appareils accessoires non standards n’ayant pas satisfait
aux procédures d’évaluation de la conformité prévues par la
réglementation visée a [’article 7.5.6 des présentes
prescriptions techniques ;

- les accessoires composés par assemblage soudé comprenant
au moins un appareil accessoire du type mentionné au tiret
précédent ;

- les accessoires composés par assemblage dont le nombre de
soudures apres insertion dans [’ouvrage final dépasse celui
fixé au C. du présent article.

C. Le contréle des soudures de raboutage mentionné au A. du
présent article est effectué sur la totalité d’entre elles, y compris
les raccordements de section, selon des modalités définies par le
guide professionnel mentionné au B. du présent article, dans tout
ce qui est applicable au matériau constituant la portion de
canalisation contrélée.

Pour toute partie de canalisation déplacée, modifiée ou
réparée ayant subi avec succes les épreuves prévues au A. du
présent article, ou pour toute manchette ou accessoire dispensés
des épreuves, la ou les deux soudures de raccordement de cet
élement de canalisation sont elles-mémes dispensées de ces
épreuves, sous réserve du respect des dispositions du guide
professionnel mentionné au B. du présent article, dans tout ce
qui est applicable au matériau constituant la portion de
canalisation concernée.
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Dans le cas o une soudure de raccordement est doublée par
une seconde soudure, liée a un réglage par suppression ou rajout
d’une manchette de réglage, cette double soudure est assimilée a
une seule et unique soudure de raccordement.

11.16.3.5 Exploitation
L. Rejets en exploitation, opérations de maintenance

Les rejets de produits transportés ou liés a la réalisation des
épreuves sont gérés de sorte a ne présenter aucun risque pour la
sécurité des personnes et des biens et aucun impact significatif
sur l’environnement.

1I. Accidents, incidents, troubles d’exploitation, rejets de
produit

Tout accident, incident ou situation de danger mettant en
cause la sécurité des personnes ou des biens ou la protection de
l’environnement implique la mise en oeuvre par [’exploitant du
plan de sécurité et d’intervention, et fait [’objet d’une
communication immédiate a l’inspection des installations
classées, conformément aux dispositions prévues a l’article 12
du présent arrété d’autorisation.

111 Travaux
A. Travaux sur la canalisation

Avant d’entreprendre les travaux de construction, de
modification ou de réparation de la canalisation de transport
nécessitant plus de deux soudures sur celle-ci, I’exploitant en
informe, huit jours au moins a [’avance, [’inspection des
installations classées.

L’exploitant est dispensé d'observer le préavis de huit jours en
cas d'accident ou d'incident exigeant une réparation immédiate.
Dans ce cas, il peut exécuter sans délai tous travaux nécessaires,
et se charge d’aviser l'inspection des installations classées dans
les plus brefs délais conformément a ['article 12 du présent
arrété d’autorisation.

Avant la mise en service de tout troncon de canalisation
modifié, [’exploitant adresse a [inspection des installations
classées une déclaration accompagnée d’un dossier qui atteste
que la canalisation est conforme aux dispositions des articles
11.16.3.6.11 et 11.16.3.6.IV des présentes prescriptions
techniques.

B. Travaux a proximité de la canalisation

L’exploitant conserve pendant la durée d’exploitation de la
canalisation, sur un support de son choix, [’historique des
travaux réalisés a proximité de la canalisation de transport.

L’exploitant élabore une procédure documentée fixant les
consignes de surveillance des travaux réalisés a proximité de la
canalisation.

11 instruit également un dossier a l’intention de l’inspection
des installations classées en cas de dégradations notables
causées au réseau du fait d’interventions de tiers.

11.16.3.6 Documentation
1. Etude de danger et analyse des risques

Contrairement aux dispositions prévues a [’article 7.1 des
présentes prescriptions techniques, et du fait du caractére
temporaire de l'installation, [’exploitant ne réalise pas sur la
canalisation de transport de la pulpe de NHC une étude de
danger compléete mais une analyse des risques.

L’analyse de risque est élaborée en s’appuyant sur les
modalités du guide professionnel du Groupe d’Etude de Sécurité
des Industries Pétrolieres et Chimiques (GESIP) intitulé « Guide
méthodologique pour la réalisation d’une étude de dangers
concernant une canalisation de transport (hydrocarbures
liquides ou liquéfiés, gaz naturel ou assimilé et produits
chimiques) ».

Elle démontre, pour chaque trongon neuf et installation annexe
neuve, [’acceptabilité des risques occasionnés par la
canalisation, en tenant compte des éventuelles mesures
compensatoires de sécurité prévues, et des dispositions prises au
stade de la conception, de la construction et de [’exploitation de

l"ouvrage.

Les mesures compensatoires de sécurité et les modalités de
leur mise en oeuvre sont décrites et détaillées dans le guide
professionnel du Groupe d’Etude de Sécurité des Industries
Pétrolieres et Chimiques (GESIP) intitulé « Canalisations de
transport - Mesures compensatoires de sécurité ».

Toute canalisation de transport est congue, construite et
exploitée conformément aux dispositions et mesures prévues par
cette analyse des risques.

1I. Dossier technique de la canalisation

L’exploitant établit et tient a la disposition de l'inspection des
installations classées, un dossier technique comportant les
pieces suivantes :

- les calculs de conception ayant trait a la sécurité et a la
tenue mécanique de la canalisation ;

- les caractéristiques principales de la canalisation : diamétre
extérieur, épaisseur, longueur, sectionnement, pression
maximale en service, température de service, description
des installations annexes et de tous les éléments de la
canalisation, valeurs maximales déclarées des pressions
susceptibles d’étre établies en tout point de la canalisation
en régime permanent ou transitoire compte tenu des régimes
d’exploitation retenus (pompage ou compression, par
exemple) et des dispositifs de sécurité ;

- une description de [’environnement de la canalisation avec
pour chaque trongon l'indication des coefficients de sécurité
minimaux autorisés ainsi que les mesures particulieres et
mesures compensatoires de sécurité prévues par [’analyse
des risques définie au point I. du présent article ;

- la référence des référentiels de construction utilisés ;

- les documents prévus a larticle 11.16.3.3.1V. des présentes
prescriptions techniques pour les trongons posés a [ 'air libre ;
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le cas échéant, les résultats des contréles des opérations de
compactage apres remblaiement des tranchées effectués
sous la responsabilité de [’exploitant, ainsi que, pour les
trongons enterrés hors installations annexes, les résultats du
contréle initial de la qualité de la protection passive apreés
stabilisation du remblai ;

- le cas échéant, une étude relative a la protection cathodique
déterminant les moyens (poste a courant imposé, anode
galvanique, connexion avec des tiers, drainage de courants
vagabonds) et le nombre de postes d’injection appropriés ;

les documents de controle qui sont requis au titre de
l'application des normes ;

un plan ou un document équivalent permettant de relier de
fagon biunivoque les éléments de la canalisation avec les
emplacements ou ils sont installés ;

les résultats des épreuves de résistance et d'étanchéite,
visées a [l'article 11.16.3.4.1 des présentes prescriptions
techniques ainsi que les procés-verbaux des controles des
Jonctions non éprouvées et les attestations de conformité ou
documents de contréle des accessoires qui n’ont pas fait
lobjet de ['épreuve prévue a [article 11.16.3.4.1. des
présentes prescriptions techniques ;

le plan de sécurité et d’intervention mentionné au point IV
du présent article ;

le programme de surveillance et de maintenance
comprenant notamment les dispositions de maintien de la
securité de fonctionnement, prévues au point V du présent
article, qu'il mettra en ceuvre, en précisant notamment les
échéances prévues pour chacune d'elles ainsi que, le cas
échéant, les modifications apportées.

L’exploitant conserve, tient a jour, et garde a la disposition de
linspection des installations classées pendant toute la durée
d’exploitation et d’arrét temporaire de la canalisation,
l'ensemble des documents du dossier technique de la
canalisation.

1II. Systéme d’information géographique (SIG)

Dans le cas d’une canalisation d’un transporteur dont la
surface de projection au sol ne dépasse pas 500 m? [’exploitant
établit a minima un plan non dématérialisé a une échelle
assurant une bonne lisibilité et comportant les positions des
principaux accessoires et installations annexes ainsi que le tracé
des zones d’effets susmentionnées. Sur ce plan sont
géoréférences les éléments suivants, situés a l’extérieur du ou
des périmeétres des installations classées auxquelles la
canalisation est reliée :

- les points de la génératrice supérieure de la canalisation
situés aux interfaces avec les périmétres susmentionnés, aux
changements de direction et aux extrémités de la
canalisation le cas échéant ;

- dans le cas d’une nappe ou d’un rack de canalisations, il est
possible de remplacer le géoréférencement individuel des
canalisations par un géoréférencement unique de leur
enveloppe physique, qu’il s’agisse d’'un caniveau, d’une
galerie ou de tout autre ouvrage de génie civil destiné a
contenir les canalisations concernées, ou, a défaut, des
points singuliers des canalisations situées aux deux
extrémités de la nappe pris en génératrices supérieures.

Les éléments du systéeme d’information géographique sont
disponibles au plus tard 3 (trois) mois apres la premiere mise en
service de la canalisation.

1V, Plan de sécurité et d’intervention

Le plan de sécurité et d’intervention est établi par [’exploitant
et transmis a l’inspection des installations classées. 1l s appuie
sur le guide professionnel du Groupe d’Etude de Sécurité des
Industries Pétrolieres et Chimiques (GESIP) intitulé «
Méthodologie pour la réalisation d’un plan de surveillance et
d’intervention sur une canalisation de transport ». 1l inclut
notamment le plan du tracé sur support papier et, si possible, sur
support informatique. 1l indique notamment les largeurs des
zones deffets des différents phénomeénes accidentels possibles.

Ce plan définit les modalités d'organisation de [’exploitant, les
moyens et méthodes qu'il mettra en ceuvre en cas d'accident
survenant aux ouvrages, pour protéger le personnel, les
populations et l'environnement.

Des mesures sont mises en ceuvre pour limiter la quantité de
liquide rejetée en cas d'accident, comprenant notamment des
moyens de détection des fuites notables et des dispositifs et
procédures (sectionnements, arrét des pompes ou compresseurs ...)
permettant de faire cesser l'alimentation de la section concernée
dans un délai inférieur a xx minutes a compter de la détection.

Les mesures préconisées doivent étre proportionnées aux
risques encourus.

Le plan de sécurité et d'intervention est mis a jour en cas de
connexion avec un nouvel ouvrage ou en cas d'arrét définitif
d'ouvrages raccordés.

V. Programme de surveillance et de maintenance

L’exploitant établit et met en cuvre un programme de
surveillance et de maintenance de la canalisation de transport,
en conformité avec [l'état de l'art et dont le coiit n'est pas
disproportionné avec les bénéfices attendus, destiné a assurer le
maintien de l'intégrité de la canalisation pendant toute la durée
de son exploitation et de ses arréts temporaires et a préserver les
intéréts visés a ['article 412-1 du code de [’environnement. Ce
programme tient compte des singularités de la canalisation tout
le long de son tracé.

Parmi ces mesures :

- pour toutes les parties de canalisation concernées par les
problémes de corrosion, une protection cathodique est
requise, sauf s'il est déemontré qu'elle serait sans effet sur la
protection contre la corrosion de la canalisation ;

- les cycles de pression subis par la canalisation sont limités
en nombre et en intensité compte tenu des nécessités de
l'exploitation, et sont suivis et tracés en des points
représentatifs.

Le programme de surveillance et de maintenance permet
d’assurer un examen complet de la canalisation sur une période
ne dépassant pas 1 an, selon des procédures documentées,
préétablies et systématiques.
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Ce programme prévoit notamment des opérations d’inspection
ou d’analyse portant sur [’ensemble de la canalisation, y
compris les installations annexes, permettant la détection des
défauts et ['évaluation de leurs caractéristiques au regard de
criteres d’acceptabilité.

Ce programme prévoit notamment des opérations d’inspection
ou d’analyse portant sur :

- ’ensemble de la canalisation,
- les installations annexes,

- les organes de sécurité tels que les dispositifs de limitation
des surpressions et les organes de détection, de mesure et de
téléemesure associés a des fonctions de sécurité ;

- les organes de sectionnement, et notamment ceux destinés a
l'arrét d'urgence ;

- les gares de racleurs, et notamment leurs dispositifs de
fermeture ;

- les points singuliers ;
- les traversées d’espaces naturels protégés ou reconnus ;

- le cas échéant, des mesures compensatoires mises en place
suite aux conclusions de [’analyse de risque.

1l prévoit également, le cas échéant, un essai au moins
semestriel des systéemes de détection de fuite et de leur
asservissement a la mise en sécurité de l'ouvrage.

1l précise les modalités de suivi des cycles de pression subis
par l'ouvrage (y compris le cas échéant les coups de bélier).

Ces opérations d'inspection puis d'analyse permettent la
détection des défauts, sur l'ensemble du tracé courant, ainsi que
l'évaluation de leurs caractéristiques au regard de critéres
d'acceptabilité.

Les criteres d’acceptabilité déterminent si le défaut relevé
nécessite un changement de l’élément, une réparation ou un suivi
de son évolution. Il comporte un chapitre relatif au suivi
spécifique des éléments suivants :

- les organes de sécurité tels que les dispositifs de limitation
des surpressions et les organes de détection, de mesure et de
télémesure associés a des fonctions de sécurité ;

- les organes de sectionnement, et notamment ceux destinés a
l’arrét d’urgence ;

- les gares de racleurs, et notamment leurs dispositifs de
fermeture ;

- les points singuliers ;

- les traversées d’espaces naturels protégés ou reconnus.

Ce programme permet d’assurer la surveillance et le suivi de
la protection cathodique potentiellement nécessaire, qui est
requise, conformément aux normes européennes en vigueur et
avec la fréquence minimale appropriée, en particulier par des
mesures de potentiel de la canalisation et des canalisations
voisines (ou pour ces derniéres par toute solution technique
apportant des garanties équivalentes), protection cathodique en
service et déconnectée.

Les méthodes de surveillance et d’inspection sont conformes
au guide professionnel du Groupe d’Etude de Sécurité des
Industries Pétroliéeres et Chimiques (GESIP) intitulé «
Surveillance, maintenance, inspection et réparations des
canalisations de transport ».

Les méthodes de réparation sont soit conformes au guide
professionnel du Groupe d’Etude de Sécurité des Industries
Pétrolieres et Chimiques (GESIP) intitulé « Surveillance,
maintenance, inspection et réparations des canalisations de
transport », soit font ’objet d 'une validation par le transporteur
selon un dossier technique tenu a la disposition de l’inspection
des installations classées, qui peut demander un examen
complémentaire par un organisme compétent.

L’exploitant est en mesure de justifier les choix effectués,
notamment si la surveillance de l'intégrité de la canalisation
s appuie sur des réépreuves périodiques. Il informe par écrit
l’inspection des installations classées de toute modification du
programme et des raisons qui ont conduit a ces modifications,
ainsi que, le cas échéant, de toutes difficultés rencontrées dans
sa réalisation.

Le programme de surveillance et de maintenance présente les
dispositions spécifiques que le transporteur met en ceuvre pour
assurer la sécurité de la canalisation et le maintien de son
intégrite dans le temps concernant notamment les éléments
mentionnés aux articles 11.16.3.3.111 et 11.16.3.6.1 des présentes
prescriptions techniques.

11.16.4. Principe de gestion des eaux de surface

L’exploitation de ['usine DWP1 doit respecter les dispositions
prévues a l'article 3 des présentes prescriptions techniques en
tout ce qui n’est pas contraire aux dispositions du présent article.

L’exploitant est en mesure de distinguer les différents effluents
suivants :

- eaux de pluie extérieures au site non susceptibles d’étre
polluées ;

- eaux de procéde ;

- eaux de ruissellement sur la zone susceptibles d’étre
polluées.

Eaux de pluie extérieures au site

Les eaux de pluies extérieures au site sont captées a l’aide de
caniveaux installés sur la périphérie de la zone et reliés a un
dispositif de sédimentation des particules avant rejet dans le
milieu naturel.

Le dispositif de sédimentation est congu, exploité et entretenu
de maniére a réduire a leur minimum les durées d’indisponibilité
pendant lesquelles il ne peut assurer pleinement ses fonctions.

Eaux de procédé

Les eaux de procédé (eaux de filtration de la pulpe, eau de
surverse des épaississeurs, eaux de lavage des filtres en tissus du
filtre presse, de la pompe d’alimentation des épaississeurs, du
filtre autonettoyant, du gateau) sont collectées, réutilisées ou
envoyées pour traitement au sein de ['unité de traitement (unité
285) située sur le site de ['usine.
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Eaux de ruissellement sur la zone

Les eaux de ruissellement sur la zone comprennent les eaux de
pluies ainsi que les eaux de lavage des roues des camions de
transport du NHC.

Les eaux de ruissellement sur la zone sont captées et envoyées
vers un systeme de puisards équipé d’'une boite de rétention des
solides dimensionnée, exploitée et entretenue de maniére a
permettre la sédimentation optimale des particules. Pour cela,
les boues de la boite sont pompées aussi souvent que nécessaire
et a minima 1 fois par semaine pour étre recyclées dans le
procédé de I'unité 242.

Les eaux de surverse de la boite de rétention sont envoyées
pour traitement au sein de ['unité de traitement (unité 285) située
sur le site de ['usine via [’aire de stockage des résidus humides
(KO2).

11.16.5. Prévention des émissions atmosphériques

L’exploitation de ['usine DWP1I doit respecter les dispositions
prévues aux articles 4.1 et 4.2 des présentes prescriptions
techniques en tout ce qui n’est pas contraire aux dispositions du
présent article.

Les dispositifs mis en place pour éviter les envols de
poussieres au niveau de ['unité de filtration sont conforment aux
dispositifs décrits dans le porter a connaissance.

Afin de s assurer de efficacité des dispositifs de limitation des
envolées de poussieres lors de la libération du gdteau dans les
camions de transport du NHC vers les installations d’ensachage
de ['unité 242, [’exploitant met en place des dispositifs
d’évaluation des retombées de poussiéres en périphérie de
linstallation. Le nombre et les conditions d'installation et
d'exploitation des dispositifs de mesure sont fixés en accord avec
linspection des installations classées.

11.16.6. Réhabilitation de la zone

La réhabilitation de la zone de [’usine pilote de filtration
DWPI et de la canalisation de transport de la pulpe de NHC est
faite en trois temps :

- la mise en sécurité des installations ;
- le démantelement des installations ;

- la réhabilitation définitive de la zone.
Mise en sécurité des installations

Les installations de [’usine pilote de filtration DWPI et de la
canalisation de transport de la pulpe de NHC sont mises en
sécurité dans un délai de 6 mois a compter de la date de fin de
la période d’exploitation, pouvant intervenir au plus tard le 31
décembre 2023, comme indiqué a ’article 11.16.1 des présentes
prescriptions techniques.

La mise en sécurité des installations consiste en :

- la vidange de tous les produits présents dans les
installations (cuves, épaississeur, canalisation...) ;

- le nettoyage des installations (cuves, épaississeur,
canalisation...) afin d’éliminer tout risque de pollution ;

- lisolement de la canalisation par apposition de brides
pleines aux extrémités de la portion comprise entre la
premiere vanne de sectionnement située en sortie de la cuve
242-TNK-111 de stockage de la pulpe de NHC et la vanne
135-SCR-001 en entrée du crible, ou de tout autre dispositifs
pouvant assurer la méme fonction.

L’évacuation et I’élimination des produits et des déchets liés a
la mise en sécurité des installations est réalisée via des filieres
adaptées a chaque produit ou déchet.

Leur entreposage temporaire au sein de ['usine est réalisé
dans des conditions assurant I’absence de tout risque ou impact.

Les déchets devant étre gérer dans des filieres a [l'export
peuvent étre entreposés pendant la durée nécessaire a la
réalisation d'un lot d'export. L’exploitant doit pouvoir fournir a
l'inspection les justificatifs de cette durée.

L’état des installations de ['usine pilote de filtration DWPI et
de la canalisation de transport de la pulpe de NHC est suivi
pendant toute la période précédant le démantélement afin de
réduire au minimum le risque d’incident lié¢ la dégradation des
équipements non utilisés.

Démantélement des installations

Le démantelement de ['usine pilote de filtration DWPI et de la
canalisation de transport de la pulpe de NHC est réalisé dans les
36 mois succédant la date de fin de la période d’exploitation,
pouvant intervenir au plus tard le 31 décembre 2023, comme
indiqué a [article 11.16.1 des présentes prescriptions
techniques.

Réhabilitation définitive de la zone

La réhabilitation définitive de la zone est incluse dans la
réhabilitation de [’aire de stockage des résidus humides autorisé
par ['arrété modifié n°® 3690-2017/ARR/DIMENC du 29
novembre 2017, apres sa fermeture. ».

Article 7 : Les deux alinéas du point 1) du paragraphe «
Localisation » du chapitre 1.3. de 1’annexe I des prescriptions
techniques annexées a 1’arrété d’autorisation susvisé sont
supprimes.

Article 8 : Aprés la ligne 54 du tableau des déchets de I’annexe
V des prescriptions techniques annexées a 1’arrété d’autorisation
susvisé, la ligne suivante est ajoutée :

«

Code non
disponible
pour le
moment

Unité 242 et

55 Toiles filtrantes usagées
usine DWPI

*
NHC, 010307

VE-CB

Article 9 :Une copie du présent arrété est déposée aux mairies
de Yat¢ et du Mont-Dore ou elle peut étre consultée. Une copie
du méme arrété est conservée en permanence sur le site de
I’exploitation et tenue a disposition du personnel et des tiers.

Article 10 :Le présent arrété sera transmis a M. le commissaire
délégué de la République, publi¢ au Journal officiel de la
Nouvelle-Calédonie et notifié¢ a I’intéressée.

La présidente
SoNIA BACKES



