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Interprétations des résultats d’analyse
Amiral Courbet

Step 300 EH de type boues activées

Prélevement du 19 février 2015 en sortie de step

Les résultats de cette analyse sont présentés dans le tableau ci-dessous. Les rapports d’analyses sont
joints en annexe 1

2 i Normes de Conformiteé
Unité ;
Analyses Sortie rejet* Step**
DBOS 10 mg/L 25 C
DCO 62 mg/L 125 C
MES 33 mg/L 35 Cc
pH 4.1 Unité pH | Entre 6 et 8,5 NC
*Selon l'arrété d’exploiter n°204-2008/PS du 05 février 2008, cf. annexe 2
**C = conforme NC = non conforme NA = non applicable
Remarques
Le pH est non-conforme a l'arrété.
Résultat de 'année 2014
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Valeurs limite de rejet
Arrété n°204-2008/PS du 5 février 300 30 125 40 65a85
2008
Seuil limite de détection LAB'EAU 2 3 2 0.1
Dats
20/02/14 32 224 86 )| NC DBOS5 - DCO - MES
20/03/14 3 59 24 os] ¢
22/05/14 3 12 C
21/08/14 4 10 665| ¢
Moyenne 1 87 33 7,00
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Conclusion

La station fonctionne correctement,

Le pH de I'effluent en sortie est acide. La prochaine visite nous effectuerons un contréle du pH en entrée
de station afin de contrble la cohérence de ce pH.
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ANNEXE 1 : Rapports d’analyses

Référence Client : Sortie STEP
Température & récaption : 31°C

Flaconnage : [abeau

Analyse Méthode Resukat | Unita Am2ié 204-2008/ PS du 05 Févrler 2008 Amiral Courbet Plum | Limite de
quantification
Paameéire Indésl

Demande talogique en

NF EN 1899-1 1D mg Ol 3a 3
oxygéne DBOS
Matiéras en suspension

NF EN 672 33 mgiL 40 2
(MES)
Demande chimijue en

150 15705:2002 62 mgiL 126 3
oxygéne DGO

Eammétre physico chimique

Température de mesure du

NF ToD-008 282 c 0.1
pH
pH NF T9D-00B 410 | Unités pH 65485 0.1
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(LA b I=foerrtios e s s aribes sy beSorwtane s dermsnde [neeikbada |
15) Lera frritems tha s ficabom indicud o capracilés o da nzs Srocéiin ef rast d ce $te gune vder ndoriee. D smbedzm de ces anuy ace? woacepstles T¥n ciervdes o da D yss ddchastizn de
rokre cartiankbce.
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ANNEXE 2 : Normes de rejet et délibérations provinciales

Nweau de rejet des stations d'épuration

Délibération n205-97/BAPS du 20 juin 1997

STEP entre 50 et 500 EH _
“Filiere biologique Filiére physico-chimique® |
pH entre 5,5 et 8,5 -
Température <30T =
DBOs soit = 35 mall ou rendement = 60% rendement = 30%
DCO soit rendement = 60% -
MES - rendement = 50%

T g4 est justifié de linnocuité du rejet pour le milieu récepteur

Deliberation n°10277/DENVISE du 30 avril 2009

STEP entre 50 et 500 EH
Filiére biologique - aguna Filiére physico-chimique® |
pH entre 6 et 8,5 - -
Température <30T = -
DBOs <25 mall - rendement & 35%
DCO = 125 mol rendement = 60% rendement 2 60%
MES < 35 mg/l = 150 ma/l rendement = 60%

1" gl est juslifié de linnocuité du rejet pour le milieu récepteur

Arrété du 22 juin 2007 - France

STEP entre 20 et 2 000 EH STEP = 2000 EH
Toutes les STEP Lagunage Toutes les STEP
pH - - entre 6 et 8.5
Température - = < 25T
DBOs < 35 mall ou rendement = 60% - = 25 mail ou rendement = 70%®
DCO rendement = 60% rendement = 60% = 125 magf ou rendement 2 75%
MES rendement = 50% = < 35 mgA™ ou rendement = 90%
NGL - = < 15 mall ou rendement = 70%4%
PT = - < 2 mghl ou rendement = 80% %%

=T 80% si STEP > 10 000 EH

) 150 mgA en cas de lagunage

9 STEP > 10 000 EH situées en zone sensible

3 < 10 mg/ ou rendement = 70% si STEP > 100 000 EH
@ < 1 mgn ou rendement = 80% si STEP > 100 000 EH
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