s I v B ey B s B e

D

Lo

— - C)y )

]

—

]

—

(

Sommaire dy Manuel Pétrolier

1 Manuels Opératoires

1.1  Référence des modes opératoires

1.2 Procédures

1.2.1 Opération

1.2.1.1 PROOI - Jaugeage

1.2.1.2 PROO2- Purge

1.2.1.3 PROO3 - Déchargement Pétrolier
1.2.1.4  Chargement d'un navire NON APPLICABLE

1.2.1.5 PROQ5 - Exploitation des décanteur/Séparateur

1.2.2 Maintenance

1.2.2.1 PRMOI - Neftoyage/Dégazage des réservoirs
1222 PRMD2 - Echantillonnage Piézomstre
1223 PRMU3 - Dépollution des sols

1.2.2.4 PRMO4 - Consfgnaﬁon/Déconsfgnaﬁon

1.2.3 Gestion

1.2.3.1 PRGOI- Etat des stocks journalier
1.2.3.2 PRGO2 - Sorties Produits
1233 PRGO3- Déchargement Pétrolier

1.2.3.4 PRGO4 - Etat Mensuel des Stocks

1/4

Vyv ALE MANUEL PETROLIER Version 0
SOMMA,RE  12/09/2010 "~ Date requise d prochane révision -



L.

o

V\!ALE

1.2.4 Transport

1.2.4.1 PRTOI - Chargement Camion Citerne
1.242 PRTO2- Circulation et Stationnement
1.2.4.3 PRTO3 - Consigne de Sécurité
1.2.4.4 PRT04 - Document Transport
1.2.4.5 PRT05 —Documents de Bord
1.2.4.6 PRTOG6- Dangers Spécifigue Transport
1.2.4.7 PRTO7 - Lutte Incendie Camion Citerne

1.2.4.8 PRT08 - Déchargement Camion

1.3 Checklists Périodiques

1.3.1 Opération

13.1.1 ROOI- Jaugeage

1.3.1.2 ROO02 - Time Sheet

1.3.1.3 ROO03 - Suivi dépitage

1.3.1.4 ROO4 - Rapport de déchargement
13135 RO0O5— Quantités recues
1.3.1.6 ROO6 - Etqy Journalier des stocks
1.3.1.7 ROO7- Etar mensuel des stocks

1.3.1.8 ROOS-- Déciaration mensuelle des stocks

| MANUEL PETROLIER
SOMMA]RE 12!09.'2010 "

Date reqwse de prochalne réwswn o

- Version ¢

2/4




VVALE MANUEL PETROLIER | ersiono |
SOMMAIRE  rzos0t0 |,

Date reqwse de prochame rewswn

1.3.2 Maintenance

1.3.2.1 RMOI - Liste des controles des équipements
1.3.2.2 RMO2 - Contréle visuel des flexibles

1.3.2.3 RMO3 — Suivi des épreuves de flexibles
1.3.24 RMO4 - Suivi des tuyauteries

1.3.2.5 RMOS5 - Suivi des vannes & clapets

1.3.2.6 RMOG6 - Suivi des pompes

1.3.2.7 RMO7 - Suivi des Féservoirs

1.3.2.8 RMOS — Suivi des Durges

1.3.29 RMO9 - Suivi des évents
B 1.3.2.10 RM10 - Suivi des Jiltres & panier
- 1.3.2.11 RM11 - Suivi des manometres
— 1.3.2.12 RM12 - Suivi des soupapes
1.3.2.13 RMI3 — Suivi des séparateurs d ‘hydrocarbures
1.3.2.14 RM14 — Suivi des Piézométres
E 1.3.2.15 RM15 — Suivi des liaisons équipotentielles
— 1.3.2.16 RM16 - Suivi de | ‘installation électrigue
— 1.3.2.17 RMI7 - Suivi des mises a la terye
[ 1.3.2.18 RMI8 - Suivi des extincteurs
B 1.3.2.19 RMI9 - Suivi des essais incendie
, 1.3.2.20 RM20 - Suivi des exercices fncendies
— 1.3.2.21 RM21 — Suivi dy complage dépoy
| .

1.3.222 RA£22 _ Suivi des cantions citerne

1.3.2.23 RM23 - Suivi des compleurs camions citerne

i ‘\m
L



2

N VALE MANUEL PETROLIER

' Version 0

VDate reqﬁise de prochaine révision : ;
e e L e 4
2 Recueil des Instructions de Travail

2.1 701 - Jaugeage

2.2 ITp2- Purge

23 ITo3 - Dépotage Diesel/ wig] — Diesel Tanker reception
24 ITO4- Dépotage HFO/ W02 - HFO Tanker Reception
2.5 IT05 - Etat Journalier des Stocks

2.6  IT06 - Chargement Camion

27 Iy7- Transfert de cuve & cuve

2.8  ITO8-T ransfert pipeline

2.9 IT09- Mise en service d’une cuve

210  IT10 - Mise Hors Service d'une Cyve

211 ITII - Mise en route du dépét

2,12 IT12- Fermeture dy dépot

44



-

-

[

-

L

-

... Vérification pilote

Procédure PRO0O1 . Version 0

Date requise de prochaine révision - |

... Fonetion” -

Rédaction

.. Verification HS

Vérification BIVi’

Approbation Resp

‘D ngers : HEGlie

'I—Jocuments de référence | PID - B o - . T

i By

CONTENU

P1) Dispositif et matériels de Jjaugeage

P2) Certificat de jaugeage

P3) Méthodes de jaugeage

P4) Périodicité des jaugeages

P5) Paramétres a relever par type de jaugeage

DOCUMENTS TYPES
P6) EXP/DEP/301 Rapport de jaugeage

Une opération de jaugeage a pour but de relever avec la plus grande exactitude possible les paramétres

nécessaires pour la détermination du volume ambiant contenu dans un réservoir, et pour sa conversjon a
température de référence.

Il s’agit de relever :

- la hauteur du contenu,
- sa température,

- sa densité moyenne.

Les relevés se font au moyen d’appareils adaptés et en bon état -
- sonde électronique portative ou double

(ou triple}-décamétre (ruban + lest unique associé) et une barrette de jaugeage,
- thermométres,

- densimétres.

il vaut mieux que les jaugeages soient réalisés par la méme personne, afin d’assurer une qualité des
mesures aussi constante que possible,

Les calculs se font :
- soit manuellement, au moyen du certificat de jaugeage du réservoir et de tables ASTM norme I1SQ,

- soit par informatique dans les dépbts disposant de I’équipement adéquat.

ReiGrence n o8
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* Abréviations utilisées ;

Tf:  Température 4 1 métre du fond

Ts:  Température & | métre de la surface

HTT: Hauteur Totale Témoin

EIS: Etat Journalier des Stocks

ASTM: American Society for Testing and Materials

P1) Dispositif et matériel de jaugeage

* Dispositif
Une verticale de pige est constitude par une tubulure désolidarisée volontairement du fond duy réservoir
pour ne pas subir les effets de ses déformations éventuelles. Elle est terminée par une plaque dite "de
touche" fixée 4 quelques centimétres du fond du IEservoir.

Le volume situé en dessous de cette plaque de touche ne peut donc pas étre jaugé. La hauteur entre e

dessus de la plaque de touche et l'orifice de Ia tubulure de pige constitue la hauteur totale témoin (HTT),
qui est poingonnée sur la plaque d'identification.

Matériels
On distingue essentiellement :

- Les doubles (ou triples)-décamétres (ruban -+ lest unique associé) avec une barretie de jaugeage.
- Les sondes de détection de niveaux €lectronique, qui ne permettent que les jaugeages de creux.

- Les jaugeurs fixes avec lecteur, dits "indicateurs de niveaux". Ces jauges fixes, ou leur télétransmission,
ne sont pas a utiliser pour les jaugeages avant ou aprés réception ni pour les inventaires de fin de mois. Ils
doivent &tre réalignés dés que leur écart avec un jaugeur plus fidele atteint environ 8 mm.

- Les densimétres en verre, 3 gammes de densités appropriées a chaque produit & vérifier,

- Les thermometres en verre. Sauf s'ils sont 3 poste fixe ou s’ils ne nécessitent qu'un laps de temps trés

court dans leur déplacement pour lecture, ils ne permettent pas une mesure précise en différents points du
réservoir, car leur réaction au milieu ambiant est trés rapide. On utilise des thermometres 3 colonne de
mercure placés dans un tube en doigt de gant qui contient un hydrocarbure non volatil (Diesel, HFQ).

La résolution doit étre du 1/10%™ de degré C. Ce type d’équipement est adas)té aux petits et moyens
établissements dont les réservoirs ne dépassent pas la capacité unitaire de 100 m

1 est admis qu’un thermomeétre fixé 2 1 m du fond et & 1 m de Ia robe enregistrera une température trés
proche de la température moyenne du réservoir, excepté aprés une réception. Dans ce dernier cas, le
thermométre fixe fournira avec une excellente précision Ja température Tf nécessaire.

- Les thermométres électroniques mobiles ou fixes sont équipés d’une sonde (résistance de platine) reli¢e
a un boitier électronique. L’ensemble fournit un affichage digital de Ia température avec une résolution
du 10éme de degré C et une précision de P'ordre du 1/4 de degré. Ce matériel permet de lire 4 distance la
lempérature qui régne en un point déterminé a intérieur d’un réservoir. On évite ainsi les influences sur
un thermométre de la traversée de zones & températures différentes. En outre, la mesure est instantanée.

Un tel dispositif répond parfaitement & toutes les situations (reconnaissance apres réception, jaugeage
d’inventaire journalier).

Reférence
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P2) Certificat de jaugease R

C'est une table de calcul établie par un organisme agréé et donnant le vol

ume du contenu d'un réservoir
en fonction de la hauteur mesurée & partir de la plaque de touche.

Il est référencé obligatoirement par :

- un n° d'identification,

- la date a laquelle il a é1¢ établi,

- le n° du réservoir concerné,

- la hauteur totale témoin dy réservoir,

- la valeur de son erreur relative syr les volumes indiqués (= 3°/00 en principe).

¢t éventuellement par :

- le produit contenu,

- les limites de densités des produits qui peuvent étre stockés dans le réservoir,

- le repérage de l'orifice de la verticale de pige par rapport a Iescalier d’accés s’il y a plusieurs orifices.

déformation accidentelle ou que le produit contenu reste dans Ia fourchette d
certificat.
Les réservoirs doivent étre barémés par un opérateur agréé. L'

nouveau certificat de jaugeage. Il s’agit souvent d°
et la DIMENC,

opération donne lieu & la délivrance d'un
un document officiel, qui est exigé par la douane

Si le dépbt dispose d'un logiciel pour caleuler automatiquement ses stocks
P P 4 p q

mis en mémoire par une entreprise compétente. 11 y a lieu de vérifier pars
apparentes d'introduction de données.

» le nouveau certificat doit étre
ondages qu'il n'y a pas d'erreurs

Le certificat doit &tre remis a Jour. La nouvelle hauteur totalc témoin inscrite sur le réservoir doit étre
corrigée.
P3) Méthodes de jaugeage

Il s’agit de mesurer hauteurs, températures et densités,

* Mesure de hauteur

Pour toutes les mesures de hauteur, on doit utiliser
pour Peau. La détection de I’eau et I’évaluation de sa
dite "par le plein®. I y a en effet 3 méthodes de mesure de hauteurs ;

Dans tous les cas, les Jaugeages des hydrocarbures sont faits par le point de pige de référence (latéral).
On utilisera soit une pige & ruban d'acier, soit une sonde portative de détection de niveau (pour le
Jjaugeage par le creux). On rappelle que le décamétre utilisé doit &tre en bon état et qu’il ne doit pas étre
stocké dans un endroit ot i pourrait étre porté a des températures extrémes et surtout trés variables. Le
ruban doit étre supporté par un enrouleur. 11 doit étre nettement marqué de ses graduations. Le lest est
attaché au ruban sans jeu et son extrémite pointue ne doit pas étre écrasée.

Si possible, le réservoir doit €tre bien isolé, vannes fermées, pour

obtenir un bon Jaugeage. Les mesures
sont enregistrées sur un cahier de jaugeage.

Reiérence
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= Mesure par le plein
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- Se munir d’une sonde électronique portative. Cette sonde portative doit étre en bon état et elle ne doit
pas étre stockée dans un endroit ou elle pourrait &tre portée 4 des températures extrémes et surtout trés

variabies. Le ruban doit &tre nettement marqué de ses graduations, L.’ extrémité pointue du ruban ne doit
pas €tre écrasée

- Ouvrir la trappe d”inspection située en haut de la cuve et positionner la sonde €lectronique

- Dérouler le ruban de la sonde Jjusqu’a obtenir un bip sonore : Relever la longueur de ruban déroulé (Hec
= hauteur de creux)

- Continuer a dérouler le ruban de 1a sonde et relever la température

- Calculer la hauteur de produit dans la cuve en réalisant I’opération suivante : HTT — He (HTT : hauteur
total témoin, donnée de référence, He : hauteur de Creux)

- Poursuivre le déroulement du ruban Jusqu’a obtenir un bip sonore continu : Relever la longueur du
ruban déroulé : H2

- Calculer la hauteur d’eau dans la cuve en réalisant Popération suivante : HTT — 42

- Au niveau de la purge produit, prendre un échantillon de 1litre & I"aide d’un bocal transparent
- Procéder au contrle de la mesure de densité

- Reverser I"échantillon dans le fiit de stockage des boutures

- Remplir ia fiche de Jaugeage (date / température, densité, hauteur de produit et hauteur d’eau dans la
cuve)

Cette méthode donne directement la valeur 3 utiliser dans le baréme de Jaugeage des réservoirs. Elle
présente I’inconvénient majeur d’étre soumise au “doigté" de I’opérateur, qui doit arréter son geste avec
précision lorsque le lest du bout de ruban vient au contact de la plaque. Mais en revanche, eile présente

souvent I’avantage de correspondre aux exigences habituelles de la Douane et des Services des
Instruments de Mesures.

En cas d'incertitude de manipulation ou de lecture ou en cas de gros €carts entre le jaugeage et les bons
de transfert ou le stock théorique, il y a lieu de procéder & un flouveau jaugeage.

Ne pas oublier :

| - D’éviter les pollutions sur la plaque de touche (chiffon, bouteilles d'échantillonnage, ...).
2 - De contrdler la HTT avec la lecture de hauteur sur le ruban acier.

- Mesure par le creux
Dans ce cas, la hauteur totale HTT a été portée comme donnée caractéristique dans le baréme de

p 48

jaugeage,
I HTT Hauteur Total Tamoln
’ ’ h' He (Creuo h  hauteur estimee dur ¢reuy
L1 reu

naitrence
He  Haubeur du creux
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Procéder de la maniére suivante :

- Estimer la hauteur du produit (avec Ia réglette extérieure ou le jaugeur fixe), que I’on appellera hp.

- Appliquer une barrette de Jjaugeage s’appuyant sur la plaque de pige et servant a caler le ruban du
décameétre.

- Appliquer une pite détectrice d’hydrocarbures sur le lest du ruban.

- Connaissant la HTT, dérouler le ruban pour atteindre h = HTT — hp, (h est donc la hauteur estimée du
creux) ; pour que le lest pénétre dans le produit, h sera augmenté arbitrairement de 100 mm 2 la barrette.

- Remonter ¢t lire la hauteur immergée dans les hydrocarbures, appelée Hi.

- Calculer la hauteur du creux :  Hc = h— Hi.

- Calculer la hauteur par le plein en faisant : HTT — He = HP.

Cette mesure est simplifide par 'utilisation d'une sonde €lectronique portative de détection de niveau.

En cas de gros écarts entre le jaugeage et les bons de transfert ou le stock théorique, procéder a un
nouveau jaugeage.

La méthode ne peut étre appliquée que si la HTT est déterminde avec précision. En particulier, il importe
qu’elle ne soit pas modifiée dans le temps. C’est pourquoi elle devra étre mesurée sur une tubulure
latérale proche de la robe. La méthode de mesure du creux est plus précise que la méthode de mesure de
la hauteur de liquide lorsque le réservoir n’est pas €quipé d’une plaque de touche.

* Mesure de température

Le pouvoir de résolution des thermométres doit &tre au minimum du 1/4 de degré Celsius, Mais il est
préférable qu’il soit plutdt du 1/10 (les tables ASTM sont établies au 1/4 de degré). Un thermométre
étalon permeitra de contrdler régulierement exactitude des thermométres en service. On recherchera des
thermomeétres dont le bulbe est de capacité aussi faible que possible afin de bénéficier de la plus grande
sensibilité pour obtenir une lecture quasi-instantanée,

Le tube a échantillon dans lequel est placé le thermométre doit avoir une capacité suffisante pour que son
contenu ne puisse pas étre influencé par la phase gazeuse traversée lors de sa remontée. En effet, la
température de cette phase gazeuse est le plus souvent différente de celle du liquide. La remontée hors du
tube a échantillon contenant le thermométre doit atre faite trés rapidement, de méme pour la lecture de la
température, pour éviter I’influence des conditions extérieures (soleil, vent, ...},

- Reconnaissance aprés une réception.

Dans le cas des gros réservoirs de capacité dépassant 1 000 m3 et surtout lorsque le débit de réception est
faible (inférieur & 200m3/heure), il est possible que le produit requ ait une température ¢t une densité
sensiblement différentes de celles du produit qui résidait déja dans le réservoir. Ces différences peuvent
provoquer une ségrégation horizontale en deux zones a I'intérieur du réservoir,
C'est pourquoi on prendra :

- Une température a 1 m du fond on obtient Tf,

- Une température & 1 m de la surface par le méme puits de mesure on obtient Ts.

La comparaison des températures obtenues par ces deux mesures avec la mesure de la température avant
la réception permettra de situer la position relative des deux masses dans le réservoir.

En fait, seul un cas est 4 considérer : celui ol le produit entré est resté en position inférieure. En effet,
dans le cas o le produit tecu aurait diffusé & travers le produit existant, la différence entre Tf et Ts sera
quasiment nulle. Connaissant les quantités respectives de produit dans le bac avant Ia réception Va et de
produit regu Vr, on

procédera au calcul d'une température moyenne pondérée :

[Tm = [TfxVr/(Va+Vr)] + [TsxVa(Va+Vr)]|

Reiférence
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Pour les petits réservoirs (capacité < | 000m3), on admet que le brassage lors de la réception aura permis
d'éviter la ségrégation en couches.

- Jaugeage régulier pour inventaire de stock.

La seule méthode pleinement satisfaisante serait d’établir une température moyenne a partir d’une série
de mesures prises & intervalles réguliers sur la hauteur du liquide dans le réservoir (par exemple de métre
en métre, en partant de 50 c¢m a partir du fond). Cette méthode est techniquement possible, mais
onéreuse. On sera conduit 3 adopter un équipement qui permet un compromis acceptable.

* Prise de densités

La mesure de densité est moins fréquente que les deux précédentes. En effet, on utilise toujours la densité
a température de référence établie une fois pour toutes pour un produit existant dans un réservoir. Dans

ce cas, il est d'ailleurs préférable de prélever les échantillons avant l'entrée en bac, Sj l'on est conduit 3
mesurer une densité en bac, on peut rencontrer deux cas :

- Densité pour ’ensemble du produit contenu dans un réservoir
I faut obtenir dans ce cas un échantillon moyen. On utilisera une sonde spéciale qui se remplit au fur et &
mesure de sa descente vers le fond du réservoir. Sa fermeture est obtenue par percussion de son extrémité

sur fe fond. Elle est alors remontée et transporiée en I'état en un lieu abrité of) I'on pratiquera les mesures
de densité et température associées,

Pour étre certain d'avoir prélevé un échantillon moyen, il faut vérifier que la sonde nest pas
complétement remplie. Si elle est remplie, le prélévement doit étre recommencé en adoptant un autre
réglage de I'ouverture de ia sonde : on réduira cette ouverture. La pratique permet de déterminer
rapidement I'ouverture qui convient selon la hauteéur de produit dans le bac et sa nature (viscosités
différentes). Trois tentatives sont généralement suffisantes pour un opérateur normalement exercé.

P4) Périodicité des jaugeages

Un jaugeage s effectue sur un bac hors mouvement de produit.

La détermination journalidre du stock physique est obligatoire et qu’elle peut étre effectuée apres
la fermeture ou avant Pouverture du dépdt. Le jaugeage matinal des bacs est conseillé,
particuliérement dans les pays chauds.

Tous les jaugeages quotidiens comprenant mesures de hauteurs, de températures, de densités, sont certes

contraignants mais indispensables car ils sont & la base de toute gestion des stocks. En effet, dans les
relations de base ;

[STOCK INITIAL PHYSIQUE + ENTREES 1~ [SORTIES] = [STOCK FINAL THEORIQUE]

et

[STOCK FINAL THEORIQUE] — [STOCK FINAL PHYSIQUE] = [PERTES]|

3 termes sont déterminés par jaugeage des réservoirs :
- STOCK PHYSIQUE INITIAL,
- STOCK PHYSIQUE FINAL,

- ENTREES (si approvisionnement le méme jour).

Plus un dépét est important, plus le contréle journalier s’impose avec des €quipements précis. C’est

pourquoi les grands établissements doivent étre €quipés d’installations fixes et d’appareils donnan

t une
bonne garantie de précision.

Reférence [ORaTH]
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En outre, chaque réservoir est a jauger impérativement :
- Avant réception : aprés ’arrét d’expédition du réservoir, et au

plus prés du moment de Ia réception
pour pallier les risques de mouvements gravitaires si plusieurs bacs s

ont affectés au méme produit.

- Aprés réception : au plus t6t 12 heures aprés la fin de la réception, ceci pour ;

- limiter le risque dfi aux charges électrostatiques qui ont pu se créer durant le remplissage,
- limiter les risques de stratification,

- donner le temps 4 I’eau en émulsion dans le produit regu de se décanter.

- Avant et aprés transfert.

Les réintégrations ne doivent pas donner lie
journaliére des sorties afin de pouvoir
les sorties théoriques.

u 4 un jaugeage. Elles sont i annoter sur la situation
Comparer avec exactitude les sorties physiques sur réservoirs avec

Aprés jaugeage, Je rapport est établi au dépét. Il réunit toutes les données a prendre en compte pour la
détermination des stocks de produits a un instant donng.

Certains éléments, comme par exemple le volume en canalisatio
permanente, sont des constantes qu’il n’est pas nécessaire de reconsidér
volumes apparents, leur température, et donc les stocks en volumes
pour chaque bac dans les colonnes des opérations journaliéres de I’EJS

ns demeurant pleines de fagon
er quotidiennement. Les stocks en
standards, sont ensuite renseignés

Afin de renseigner avec
effectudes:

AVR : jaugeage d’avant réception
APR : jaugeage d’apres réception

J:  jaugeage journalier

D: inventaire de fin de décade

M+ inventaire de fin de mois

AVT : jaugeage avant transfert

APT : jaugeage aprés transfert
inventaire douanier ou inopiné

précision le rapport de jaugeage, les sigles suivants indiquent les opérations

Ces sigles ne sont pas limitatifs. Chaque dépdt peut en établir d’autres en fonction de son activité
spécifique.

P6) Paramétres i relever par type de jaugeage.
Ils sont donnés par un tableau comme le suivant :

TERTMERATUREYS R T
BAS  WALIEM pagy FCHANTEEON MILIEY 0
MOYEN BSWIR CALCIN. BF
BERSIE A 16°C 6

TREBE TYPLOE CONTROLE 1 WAMEGRSUR  HADTOUR
JRUGEAGE PRODINT  pupge MUCEMER  ERODNT EN
() PREALABLE  IMDMNsteetts  RESTEVGIR

R I
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Type de produit :
Carburants — combustibles — produits spéciaux et aviation
Additifs — colorants, si réservoir < 30 m3. Sinon, assimilé a type 1

Paramétre 4 relever si le réservoir n’est pas équipé d’une jauge fixe 3 ruban.

A relever sur un thermométre de robe, ou au milieu si le dépdt n’en est pas équipé.
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CONTENU

P1) Pourquei purger ?

P2) D’oti Peau peut-elle provenir ?
P3) Comment détecter Peau ?

P4) Quand rechercher s’il Y a présence d’
P5) Quand purger ?
P6) Comment purger ?

P7) Les données doivent &tre enregistrées
P8) Actions correctives

MODELE

Définitions :

Date requise de prochaine révisi

eau ?

PRO02

P9) Suivi des purges d’un réservoir d’hydrocarbures liquides

Version 0
on ;

. _Date -
09/07/2010

SN S e s e

Démixtion

Séparation des phases d’un mélange par solubilité partielle et
réciproque d’un liquide dans un antre

Zooglée

Masse visqueuse en forme de voile, constituée par des bactéries
agglutinées

Mére du vinaigre

Vaoile plus ou moins compact formé par certaines bactéries 3 la
surface de liquides alcooliques

Stripping

Entrainement des fractions légéres et volatiles d’

Reférence
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P1) Pourquoi purger ?
- Pour expédier un produit de qualité exempt d’eau ou de sédiment,
- Pour éviter le développement de micro-organismes,
- Pour éviter la corrosion des éléments des réservoirs,
- Pour éviter la démixtion des COIMPposEs oxygénés.

P2) D’oti ’eau peut-elle provenir ?
- Du processus de raffinage des carburants (stripping & la vapeur d’eau),
- de la condensation de I’eau dissoute dans Jes hydrocarbures liquides a la suite d’
brusque des conditions climatiques (température),
- de la condensation de ’eau dans I’atmosphére au-dessus des hydrocarbures liquides,

- d’un bouchon d’eau entre deux produits différents lors d’un déchargement de ranker,
- d’un deballastage de tanker.

un changement

P3) Comment détecter I’ean ?
Par mesure au point le plus bas du réservoir en suivant les caractéristiques du réservoir :
- soit & I’aide d’un télé-jaugeage,
- soit & I’aide d’un double-décamétre de

jaugeage manuel ou €lectronique avec application de
péte & eau sur le lest.

P4) Quand rechercher s’il Y a présence d’eau ?

Aprés chaque réception par pipe ou par caboteur, en tenant compte du temps de décantation
en réservoir, a savoir
- gazole et fuels :

3 heures par métre de hauteur de produit dans le réservoir, avec un maximum de 24
heures.

Une fois par mois en régle générale
derniére vérification mensuelle.

En cas de réclamation concernant la présence d’
d’une livraison ou d’un enlévement.

Aprés chaque averse dans le cas des réservoirs a toit flottant non couverts,

, & une date précise du mois en prenant comme référence ia

eau (ou de sédiments) dans un produit ayant fait I’objet

P5) Quand purger ?
- Dés que I’on détecte la présence d’eau selon Je programme établi ci-dessus.
- Apres les fortes pluies dans [e cas des réservoirs toit flottant non couverts.

P6) Comment purger ?
1 Déplomber ou décadenasser la vanne de purge.
2 Se placer dos au vent pour limiter les inhalations de vapeurs d’hydrocarbures.

3 Se munir d’un seau en aluminium ou d’un pot en verre afin d’examiner le rejet de purge.
4 Purger selon les cas sujvants :
ler cas

Cas général - Tuyauterie de purge en pied de réservoir avec vanne :

Soutirer 4 la vanne de purge une vantité suffisante en se rappelant v’au démarrage de [’opération de
P pp P

purge, la tuyauterie est pleine de produit. La purge doit &tre versée dans le seau.
2¢me cas

Le bac dispose d’un réservoir de purge :

- Remplir le réservoir de purge (aussi appelé "
interne au bac d’hydrocarbures).

- Laisser décanter 15 minutes,

pot de purge", & ne pas confondre avec le pot de purge

- Soutirer I’eau en sortie du réservoir de purge et la verser dans le seau.

Reférence
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3eéme cas
ce reéservoir de slop.

test de présence de microorganismes.
6 Retraitement/élimination de la purge

Ier cas
Le systéme décanteur/séparateur est opérationnel
- Rejeter la purge dans le réseau séparatif pour des quantités admissibles,

2éme cas
La purge est dirigée dans un réservoir de slop :

ce réservoir permet d’effectuer une décantation/séparation et Ieau soutirée peut &tre évacuce
directement aprés vérification.

Réitérer depuis Popération 4 tant qu’il y a encore de ’eau dans lIa purge,

7 Mesurer la nouvelle hauteur d’eau dans le réservoir,
8 Cadenasser ou plomber les vannes de purge en fin d’opération.
9 Enregistrer les données sur la fiche d’opération.

P7) Enregistrement des données

Une fiche de purge modéle EXP/DEP/881 doit &tre tenue pour chaque réservoir et mentionner :
- la date de la vérification de présence d’eau et de la purge,
- e nom de I’opérateur,

- le type de vérification : mensuelle, apres réception de produit ou apres averse,
- le résultat du test de présence d’eau,

- le volume soutiré dont I’estimation doit &tre faite :

- Soit par différence de d’index a P'indicateur de niveau avant et aprés la purge ou par différence de
hauteur 3 la jauge.

- Soit par la différence de volume mesurée dans le réservoir de purge ou dans le réservoir de slop.
- présence de microorganismes (contamination),
- visa de Iopérateur.

Pour les réservoirs dont on ne peut pas soutirer toute ’eau par la purge :

- Indiquer la hauteur d’eau mesurée et suivre I’évolution dans le temps.
- Les réservoirs comme difficilement purgeables.

P8) Actions correctives
Les réservoirs identifiés comme non purgeables, ¢’est-3-dire ceux ot ’eau reste piégée au fond

point de purge supplémentaire).

devra étre anticipée.

La tuyauterie de purge est connectée 3 un "bac de slop” qui centralise les purges de plusieurs réservoirs.
Un dispositif d’échantillonnage doit &tre prévu pour contrdler ia teneur en eau de la purge dirigée vers

5 Veérifier I’aspect de la purge d’eau : si son aspect est zooglée ou de "mére du vinaigre", procéder i un

- Si le produit a ét¢ traité antérieurement au biocide, détruire 1a purge (toxique pour ’environnement).

du réservoir, seront remis en conformité lors du rebarémage décennal (création d’un pot de purge ou d’un

Dans le cas oo le volume du fond d’eau présenterait des risques de mixage a I’aspiration du produit ou si
[’on a eu a constater la présence d’une contamination microbienne lors d’un test, la mise en conformité

Reférencs
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P9) Suivi des purges d’un réservoir d’hydrocarbures liguides
Présence Volume/ L
Date Opérateur T ype d.e d’eau différence Contan_mnatlon Visa
vérification . oui/non
oui/non de hauteur
J
Roference {44
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PRO03
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Version 0
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Vérification HS
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Documents de référence PID :

CONTENU

P1) Opérations préalables i Parrivée du pétrolier
P2) Opérations a bord du pétrolier

P3) Opérations de déchargement

P4) Reconnaissance en bacs

PS) Pertes

P6) Sinistre

MODELE

P7) Arrivée navire

P8) Suivi du dépotage

P9) Rapport de déchargement

P10) Quantités recues

P11) Liste des documents obligatoires
P12) Letter of protest

Cette procédure générale fixe les principales régles a a
par pétrolier de produits pétroliers liquides dans
évidemment étre adaptée aux réglementations
selon le cas de consignes détaillges,

locales et particuliéres et faire I'objet

ppliquer lors de la réception
un dépét. Elle doit bien

Reférence
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arrivée du pétrolier
e I'arrivée du bateau bien avant la date prévue,

Erateurs : un sur le quai, un au dépbt.
er que les quantités annoncées

- Le chef de dépdt informe [e port d
- Le chef de dépot désigne deux op
- Le chef de dép6t doit vérifi

£

- Au dépét, l'opérateur détermine les volumes en bacs et les creux disponibles (hauteur, température, masse
volumique, pied d'eau) et purge si besoin $ i laré i

- Au quai de déchargement, ['opé
surveillance doit :

- Porter un équipement adapté (casque, chaussures de sécurité, gilet de Sauvetage...) et un outillage
conforme et suffisant (lampe de siireté, seau alu, bidons pour échantilton...).
. Détenir les consignes de sécurité.

- Vérifier la présence des extin.
les consignes internes.

- Détenir la liste des personnes & prévenir en cas d'i
Service de Pilotage...).

. S’assurer que la liaison téléphonique ou radio avec Ie dépdt fonctionne.

cteurs et autres dispositifs de sécurité prévus par le réglement du Port ou

ncident (Service Maritime, Capitainerie du Port,

P2) Opérations i bord du pétrolier
2.1 Responsabilités
- Le commandant, responsable jusqu'a la lisse du
- accostage, amarrage et assiette dy navire,
» Teconnaissance contradictoire 4 bord ave
. sécurité a bord,
. fonctionnement et débit des pompes du navire,
- pompage des produits et respect des séquences.
- Le dépét a la responsabilité des opérations suivantes ;
- reconnaissance contradictoire des quantités et des
- branchement du bras marine (ou flexible),
déchargement et le pétrolier,
. discipline sur I'appontement,
- surveillance du pompage dans les installations a terre,
. conirble de la vacuité des compartiments du navire en fin de déchargement.
Le dépét doit se faire remettre les documents suivants ;

- certificats de quantité et de qualité ou conformité du point de chargement (dépét ou raffinerie),
. documents douaniers,

- €chantillons de la raffinerie ou du dépbt,
. rapport d'escale,

. time sheet,

- notice of readiness,

. éventuellement lettre de réserve,

- rapports de cargaison aprés chargement, avant et apres déchargement,

navire, assure les opérations suivantes :

¢ le réceptionnaire,

qualités avec le bord,
isolement électrique entre |a tuyauterie fixe de

t

2.2 Reconnaissance des qualités
- Le dépéi doit :
- Constituer un échantillon par compartiment,

. Contrdler visuellement sur I'échantillon : la couleur et l'aspect, puis mesurer la masse volumique, la
température et systématiquement pour le

gazole le point éclair avant le début du déchargement.
- Rapprocher la masse volumique a tempér,

ature de référence avec celle du certificat d'analyse
d'origine (bon de transfert) et analyser les différences éventuelles.

Reigrence
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P3) Opérations de déchargement

ns le cas ol le produit serait reconny trouble, sale ou si I'écart de
gine serait supérieur & 3 points ou si Ie
ement n'est pas donnée et des

état de la cargaison. Si aprés

firmées, le chef de dépbt refuse le
eur du produit.

- En cas d'anomalie, notamment da
masse volumique de I'échantillon avec celle du certificat d*ori
point éclair était hors spécification, l'autorisation de décharg,
prélévements sont effectués dans chaque réservoir pour vérifier |

vérifications et analyses complémentaires les anomalies sont con
déchargement, émet une letire de réserve et en avertit le fourniss
- Le chef de dépdt ou son représentant donne l'autorisation de déc

conformité ou qualité est présent et si les contréles ci-dessus so
- Le dépbt doit conserver systé

les deux derniéres réceptions,

nt conformes.
matiquement les échantillons bord et réception concernant au moins

2.3 Reconnaissance des quantités
Les opérations sont effectuées sojt par le chef de dépét, soit

commandant ; les documents d'enregistrement sont ceux du bord dont copies remises au dépét,

- Mesurer, dans chaque compartiment, le creux, la température et le fond d'eay éventuel.

- Caleuler les volumes bord arrivés, réels et & température de référence.

~ Déterminer la perte ou le boni de cours de route (cart entre les volumes 3 température de référence
du bon de transfert et bord arrivée). Si la perte de cours de route est supérieure a 3 %o sur un produit,
émettre une lettre de réserves contresignée par le bord,

- Indiquer, par écrit, sur Ie document de reco
déchargés.

par le prestataire de service avec le

nnaissance bord, dans quel ordre les produits seront

Les grands principes ci-aprés doivent étre complétés par les particularités locales de réception (racleurs,
pompes d'asséchement...).

3.1 Pompage

Avant le déchargement de produit, le chef de dépot donnera des instructions sur les volumes de chasse,
les éventuels déclassements et les bacs destinataires.
Aprés accord du chef de dépdt, démarrage du pompage sur ordre du commandant,

3.2 En cours de pompage

- Le bord est responsable du bon déroulement du pompage.

- L'opérateur au quai de déchargement vérifie 'absence de fuite au bras marine, assure |a coordination
bord/dépét (ralentissement du débit, changem

it, ent de produit, arrét de pompage...), fait respecter les régles
de sécurité aux abords du quai, vérifie [a vacuité et le bon assechement des compariiments.

- L'opérateur au dépdt s'assure de Pétanchéité du circuit, suit la cadence d'emplissage du bac, modifie les

Jjeux de vannes lors des changements de bac ou de produits et vérifie, si besoin, l'asséchement de 1a ligne
appontement/dépét.

Lorsque le bac reste en service vida

- nge (réception et soutirage d’un bac en méme temps), l'opérateur au
dépét doit vérifier un camion ay char

‘gement aprés soutirage du volume de la tuyauterie de chargement

est constitué du produit de la précédente réception.

3.2 Dispositions en cas de danger
- En cas de conditions dangereuses pour les installations, le chef de dé¢
déchargement aprés avoir alerté e comtnandant,
- En cas d’orage et si la vitesse du vent présente un risque évident de ry
ne doit pas étre laissé raccordé. Une ‘quick release valve’ oy un systé

pot doit arréter toute opération de

pture de l'installation, le flexibie
ne ‘break-away” est recommandé,

Refgrence
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P4) Reconnaissance en bacs

Aprés un temps de décantation supérieur & 1 heure et en présence de la douane oud
surveillance, si nécessaire :

- Vérifier I'absence d'eau (sinon évaluer et purger).
- Déterminer la hauteur de produit et noter Ja température,

- Prélever un échantilion moyen par bac pour vérification de l'aspect et mesure de la masse volumique qui
doit étre dans la plage des spécifications.

- Calculer le volume & température de référence pour déterminer les pertes/bonis de réception,

P5) Pertes

Le chef de dépdt doit informer le Directeur du Port dans les cas suivants :
a. Les pertes cours de route sur un produit dépassent 3% (différence bord arrivée — lot départ).

b. Les pertes de réception sur un produit dépassent $%o (différence entre volume regu en bac — bon de
transfert).

une société de

P6) Sinistres

En cas de sinistre, le chef de dépdt, s’il en aregu délégation, ou le directeur du Port doivent prévenir la
compagnie d’assurance et le siege suivant les procédures propres a la gestion des sinistres,

Reférance
Ce document n'est valide qu'a la date et & I'heure imprimés : 08/09/2010 & 5:46 PM
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RAPPORT RO01 Version 0
Procédure PRO01
Jaugeage Instruction Trv IT01
Dépét de GORO du 120
Cuve n° 520-TNK-001 | Hauteur Totale m
Produit : Hauteur d'eau m
Température °C
Densite ATA Densite @15
Volume ATA litres Volume @15 litres
Cuve n® 520-TNK-002
Produit : Hauteur Totale m
Hauteur d'eau m
Tempeérature °C
Densité ATA Densite @15
Cuven® 520-TNK010 Volume ATA litres Volume @15 litres
Produit :
Hauteur Totale m
Hauteur d'eau m
Température °C
Cuve n°® 520-TNK-011 Densité ATA Densité @15
Produit : Volume ATA litres Volume @15 litres
Hauteur Totale m
Hauteur d'eau m
Cuve n° 520-TNK-012 Température °C
Produit : Densité ATA Densité @15
Volume ATA litres Volume @15 litres
Hauteur Totale m
Hauteur d'eau m
Température °C
Densité ATA Densité @15
Volume ATA litres Volume @15 litres
GORO,le 120
Le Chef de Dépé6t
Nom Signature
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P7) Arrivée navire

RAPPORT

RO02

Version 0

TIME SHEET

Procédure

PRO1

Instruction Trv

ITO1

Arrivée 3 la passe :
Mouillage :
Notice of readiness :

Connexion HFO:

Début HFO :
Fin HFO :

Départ navire :

Prochain port :

Signature documents :

CARGO :

Préparation au déchargement :

Inspection des soutes :

[ Date” " Heurs

 QUANTT

TEES DECHARGEES ( Provisoire / Officiel)

LITRES A 15° C

TONNES METRIQUES

GAZ@'-E

Signatures :

Commandant / Second Officier

Chef de

dépdt

Référence
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P8) Suivi du dépotage

RO03 - Version 0

V RAPPORT
VALE Suivi dépotage

Procédure

PRO1

Instruction Trv

1T

ULLAGES

Before | — Afer

Vessel's Name :
Vovagen® ;

Date ;

| DISCHARGING OPERATIONS TIME SHEET ]

Qay STORAGES

Manifold

PUMPING PRESSURE

ORDER

Height

L Product | TONS |~ SHIP | SHORE N°

STE  [kPapsi| Miaute | Maxi

Stop

Tenh

Temp.

Water

Height

Temp,

Water

Height

Temp.

Water

Helght

Temp.

Water

Helght

Temp.

Water

Height

Temp,

Waler

Height

Temp.

Water

Hslght

Temp.

Water

Height

Temp.

Water

Helght

Temp.

Water

COMMENTS :

Signature ;

Second officier

Chef de dépdt

Reterence
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r
pport de déchargement
s
V RAPPORT RO04 Version 0
VALE Procédure PRO1
Rapport de déchargement Tnstriction Trv TToT
L RAPPORT DE DECHARGEMENT |
TANKER: Dépdt : GORO Produit Densite 15° ¢ Point éclatr Stap dip.
Voyaga N*: Data :
EWEN® AVANT APRE INITIALE CONTROLEUR
MAUTEURenmm | T | VOLUMEEN LiRES | FAUTER o min T VOLUME EN LITRES
PRODUITS POMPAGE ANALYSES DE CONTROLE JAUGE EN METRES PATROUILLE REMARQUES
Débul Amét Heurg Couleur SPGR T Densité Cart P.Etlalr Heura Hautsur Dep, Rat.
_______ ]
Reférence p. 716
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P10) Quantités recues

RAPPORT

RO05 | Version 0

VVALE Quantités regues

Procédure PRO1

Instruction Tv IToM

CALCUL DES QUANTITEES RECUES

BEéépnpu-piq PETROLIER :

Date :

HFO TNK-001

HFO TNK-002

GAZOLE TNK-010

GAZOLE TNK-0T1

GAZOLE TNK-012,

AV

AP

AV

AP

AV

AP

AV

AP

AV AP

Hauteur

Température

Densité ATA

N° de compteur

Volume ATA,

Densité 4 15°

Coefiicient T°

Volume a 15°

Tonne métrigue

Qlés regues ATA

Qlés recues 15°C

Rafarence
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| P11) Liste des documents obligatoires

OBLIGATORY DOCUMENT LIST
LISTE DES DOCUMENTS OBLIGATOIRES

1 SHIP SHORE SAFETY CHECK LIST

Documents submitted to the vessel captain for the overall check of the vessel for security equipment. This
docwmnent verifies if the vessel conforms to security requirements.
Document remis au Commandant de bord pour faire le check global du Tanker en matiére de sécurité; en

effet, ce document vérifie si le Tanker est en conformits aux exigences en matiére de sécurité.
2 SAFETY REQUIREMENTS

Information given to the vessel by the receiving party concerning security requirements in the even of an
accident or abnormal situation.
Informations que la terre met 4 disposition du bord relatives aux consignes de sécurité en cas d’incident,
d’accident ou quelcongue situation anormale.

3 FIRE NOTICE

This document give additional information on Security measures but focus on security in the event of a fire.
Ce document donne un supplément d’informations dans la méme matidre de sécurité mais en insistant de
plus sur le cas d’incendie.
4 ARRIVAL MESSAGE AND RADIO COMMUNICATION
Document, which informs the vessel of the ETA procedure and communication, chanmels to use to contact
for transfer of information.
Document informant le bord de la procédure d’ETA avec informations complétes relatives au canal de contact
phonique permettant d’atteindre pour communiquer ces informations,
5 RADIO WATCH PROCEDURES
Documents handed to vessel captain to stress the importance of continuous communication availability with
during the operations.
Documents remis au commandant pour exigence de la disponibilité permanente de communication avec
pendant les opérations.
6 STAFF RESPONSIBLE DURING DISCHARGE

Documnent informing the vessel the names of the responsible persons at the receiving terminal during
unloading operations.

Document informant le bord des noms des Responsables Terminal durant les opérations de déchargement.
7 GENERAL INFORMATION LIST
Document supplied by the vessel stipulation the technical and specific information necessary to organise
and follow the operations.
Document Terminal rempli par le bord pour donner les informations techniques et particuliéres & mettre a
la disposition du Terminal pour I’organisation et Ie suivi des opérations.
8 TANKS NUMBERS

Document submitted to the vessel showing the numbers of the receiving tanks ai the terminal, the product
and the unloading sequence.

Document remis & bord et reprenant le numéro des réservoirs (terre), le produit ainsi que I’ordre prévu pour
le déchargement.
92 BACK PRESSURE PROCEDURE

Document submitted to the vessel for information concerning the hourly reading of the pressure during

unloading.

Document remis & bord pour information concernant le relevé horaire de pression pendant le déchargement,
10. SHIP’S TANK INFORMATION

Document submitted to the vessel to giving diverse information on the tanks, amongst others: capacity,

interior protection, position of gauging opening, cleaning procedure when changing product, product

loaded on previous voyage...

Document remis 4 bord pour information concernant diverses informations entre autre, capacité, revétement

intérieur, position du trou de jaugeage, procédure de nettoyage pour changement d’affectation, produit chargé
au voyage précédent...

Reférence
Ce document n'est valide qu'a 1a date et a I'heure imprimés : 08/08/2010 4 5:46 PM
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11. VESSEL EXPERIENCE FACTOR B

Document submitted tof the vessel to determine their calibration factor to apply Jor the calculation of the
cargo volumes.

Document exigé & bord pour détermination facteur calibrage 4 appliquer pour le calcul de livraison.
12. ULLAGES REPORT

Document stipulation the ullage situation on the vessel at arrival, differences to on board volumes, terminal
(Independent inspector).

Document donnant situation des Ullages & bord (arrivée) prélevés contradictoirement par bord, terminal,
(Inspecteur indépendant).
13 STATEMENT OF FACTS

Document using the time sheet to show operations and serving as a basis to oppose the vessel in the event
of demurrage.

Document reprenant le TIME SHEET des operations servant de base opposable a bord en cas de
surestaries.
14 PROTEST NOTE

Document created by the receiving party to highlight an abnormal situation concerning, slow
product

qualily, security, vessel quality, product volumes or others. This document is submitted to the vessel for
signature of reception.
Document établi a terre pour relever une situation anormale relative au Slow pomping, qualité produit,
sécurité, qualité Tanker, quantité produit ou autre. Ce document est remis a bord pour accuser réception,
15 PV OF UNLOADING
Document created by the receiving party after receiving the product and countersigned by the ferminal,
Vessel (independent inspector), restating the ullages, volumes on board af arrival, and the volumes officially
received by the terminal.
Document établi a terre aprés réception de produit contresigné par Terminal, bord, (Inspecteur
Indépendant), reprenant les ullages, les quantités bord arrivées et les quantités officielles a terre.
16 VESSEL VETTING DOCUMENT -

Document of the terminal created Jor a vessel unloading for the first time at the terminal of
Completed together (ship and terminal)

This is an “inspection report” giving the technical state of the vessel and allowing to check if the vessel
conforms

to the norms and requirements for petroleum product transport.

Document du Terminal établi pour le Tanker arriveé pour la premiére fois au Terminal de
conjointement avec le bord.

C’est un “inspection report” donnant &tat technique complet du navire permettant de vérifier la conformité
du Tanker aux normes et exigences en matiére de transport produit pétroiier.

bumping,

Trempli

Reférence p.oi 16
Ce document n'est valide qu'a la date el 3 Iheure imprimés : 08/09/2010 4 5:46 PM
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P11) Letter of protest

Vessef:
Port:
Terminal:
Ne:
LETTER OF PROTEST

DURING ARRIVAL SURVEY
To the MASTER of M/T {inspection a I'arrivés)
Dear Sir,

We hereby make a formal protest for the following fact and consequences which may arise
therefrom:

0 DIFFERENCE BETWEEN SHIP'S FIGURES AT LOADING PORT AND DISCHARGING PORT
{figures expressed in m3 at 15/20°c)

Gross standard volume on board after loading
Gross standard volume on board before discharging
Difference

Percentage

O FREE WATER MEASURED INTO CARGO TANKS (M3

Before discharging at
Note, free water measured on board after loading was

[ DIFFERENCE BETWEEN BILL OF LADING AND ARRIVAL VESSEL QUANTITIES VEF APPLIED

Gross standard volume on board before discharging
Vessel experience factor {divisor)

Cormrected gross standard volume TCV

{Total Calcuiated Volume)

Bill of lading

Difference

Percentage

In view of the above, we reserve all rights of our principals.

By this letter their interests are protected.
Please acknowledge receipt of this letter by signing all copies and returning the duplicate to us.

Yours faithfully.
RECEIVED BY:

Name:
Signature:
Vessel:

Haeiérence
Ce document west valide qu'a [a date et & Fheure imprimés * 08/09/2010 2 5:46 PM
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Port:
Terminal:

e
LETTER OF PROTEST

DURING FINAL SURVEY

fo the MASTER of M/T Inspection apres déchargement

Dear Sir,

We hereby make a formal protest for the following fact and consequences which may arise
therefrom:

D) DIFFERENCE BETWEEN PROVISIONAL QUANTITY RECEIVED ASHORE
AND GROSS BILL OF LADING

{figures expressed in m3 at 15/20°c)

Gross Bili of loading

Provisional quantity received ashore (Gross)
Difference

Percentage

O REMAINING ON BOARD AF TER DISCHARGING ROB

Liquid hydrocarbon
Non liguid hydrocarbon

00 DIFFERENCE BETWEEN PROVISIONAL OUTTURN AND DISCHARGE VESSEL
QUANTITIES VEF APPLIED

Vessel TCV discharged

Vessel experience factor (divisor)
Corrected Vessel TCV discharge
Provisional out turn Gross
Difference

Percentage

In view of the above, we ............... reserve all rights of our principals.

By this letter their interests are protected.
Please acknowledge receipt of this letter by signing all copies and returning the duplicate to us.

Yours faithfully.
RECEIVED BY:

RECEIVED BY:

Name: Name:

Signature: Signature:
Reléience

Ce document n'est valide qu'a la date et & Pheure imprimés : 08/09/2010 4 5:46 PM
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Vesse!
FPort
Terminal

Nl’
LETTER OF PROTEST

LOW DISCHARGING PERFORMANCE

To the MASTER of M/T Performance au deéchargement

Dear Sir;

We hereby make a formal protest for the following fact and consequences which may arise
therefrom:

O

O T7otal time used for discharging operation : hmn/s
Stoppage time (requested by shore) : h/mn/s
Net time used for discharging operation : hmn/s
Average pressure at vessel manifold : kg/cmz
Average discharge rate : mi/h
MASTER REMARKS

In view of the above, we ............... reserve all rights of our principals.

By this letter their interests are protected.
Please acknowledge receipt of this letter by signing all copies and returning the duplicate to us.

Yours faithfufly.

RECEIVED BY: RECEIVED BY:

Mame: Mame:

Signature: Signature:
Reférence

p. 13446
Ce document n'est valide qu'a la date et & I'heure imprimés : 0B/09/2010 & 5:46 P




Vessat
Port
Terminal
No
LETTER OF PROTEST
To the MASTER of M/T

Dear Sir,

We hereby make a formal protest for the following fact and consequences, which may arise
therefrom:

ARRIVAL DRAFT

in view of the above, we reserve all rights of our principals.

By this letter their interests are protected,

Please acknowledge receipt of this letter by signing alf copies and returning the dupficate to us.

Yours faithfully,

RECEIVED BY: RECEIVED BY:

Name: Mame:

Signature: Signature:
Reférence

Ce document n'est valide qu'a la date et 4 I'heure imprimés : 08/09/2010 & 5:46 PM
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Vesse/
Port
Terminal
ND
LETTER OF PROTEST
DEPARTURE SURVEY

To the MASTER of M/T Inspection avant départ

Dear Sir,

We hereby make a formal protest for the following fact and consequences, which may arise
therefrom:

FOR DIFFERENCE IN SLOPS MASUREMENTS

oduct parcel between load and disport: I ey
ferences, i at you are directly and knowi

In view of the above, we ............... reserve all rights of our principals.

By this letter their interests are prolected,

Please acknowledge receipt of this letter by signing all copies and returning the duplicate to us.

Yours faithfully.

RECEIVED BY: RECEIVED BY:

Name: Name;

Signature: Signature:
Retdrence

Ce document n'est valide qu'a la date et 4 Iheure imprimés : 08/09/2010 a 5:46 PM

AR




U T G B S

|

)

L~

e T e B e B s B s B oo B o

Reférance

Ce document r'est valide qu'a la date et a Fheure imprimés : 08/09/2010 2 5:46 PM

[ENRICIR TS



L]

L L]

-/ ) 1 ]

VALE Procédure PROO05 Version 1
Exploitation des Décanteurs Date requise de prochaine révision :
Etape Nnm | Fonction Date
Rédaction 02/09/2010

Vérification pilote

Vérification HS

Veérification BIVI

Approbation Resp

Dangers : [iSQUES 4S80¢168 GENERAL

Documents de référence | PID :

OBJET :

Cette procédure générale présente les régles et les principes de base définissant le fonctionnement, les
contrles et la maintenance des appareils de traitement des eaux huileuses. Elle doit bien ev1demment
étre adaptée aux réglementations ou particularités locales et faire l'objet selon le cas de consignes
détaillées.

SOMMAIRE

Pl — Description et fonctionnement
P2 — Entretien des décanteurs

P3 — Contrdle de rejets

P4 — Procédure de prise d'échantillons
P5 — Précautions a prendre

P6 — Gestion des anomalics
P7 — Archivage

Reference _ g 19
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P1 DESCRIPTION ET FONCTIONNEMENT

Le décanteur est desting 4 traiter les eaux susceptibles d'8tre polludes par des hydrocarbures :
Dans une installation cela concerne les eaux provenant:

- Des postes de distribution,

- Des postes de réception.

- Des pompes et manifolds.

- Des aires de lavage camions.

- Des aires de retour produit.

- Des cuvettes de rétention

- Des ateliers d’entretien.

PL1. DESCRIPTION ET FONCTIONNEMENT D’UN DECANTEUR (TYPE API)

» Principe de fonctionnement du décanteur API:

Le décanteur doit toujours étre rempli d'eau jusqu'a sa hauteur de fonctionnement.

Les eaux arrivent dans le premier compartiment appelé débourbeur. Il récupére la majorité des matidres
en suspension, et permet au liquide de se tranquilliser pour passer lentement dans le compartiment
séparation. Ce dernier constitue le coeur du traitement. Les hydrocarbures et I'eau se séparent par gravité,
grce a leur différence de densité. L'eau épurée passe ensuite sous une cloison siphoide, pour finir dans le
compartiment d'évacuation par surverse.

Arival of polhuted water Eydrocarbons fcating on 4 gs
Arvivée das e Fiitaises the sarface S .
Hdrocabures flottant & Beramore Exit of treated

height of water

Renowat of waste
towards a storags tank
Biacuation des
Indvocarbires vars
e cnve de stockage

Treated water
R fraitdes

Ce type de décanteur API est dite de Classe II et limitent les rejet & 10mg/l d’hydrocarbure.

Référence p. 2/9
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P1.2. DESCRIPTION ET FONCTIONNEMENT D’UN DECANTEUR (TYPE COALESCEUR)

* Principe de fonctionnement du décanteur Coalesceur:

Le filtre coalesceur permet d’obtenir de meilleurs rendements épuratoires: 1’eau transite du bas vers le
haut, favorisant ainsi la flottaison des hydrocarbures. Les particules d'hydrocarbures en suspension dans
l'eau se collent au verso des lamelles et forment un film d'hydrocarbures qui migre de bas en haut.

Ainsi, les gouttelettes d'huile restantes sont retenues griice i la coalescence.
Le résultat étant que la couche d'huile sur le matériau augmente en volume.

£

Plus le film dhuile augmente en épaisseur, plus la poussée devient importante, provoquant le
détachement de ['huile. Les gouttes individuelles d'huile se détachent.

F
=)
a
(4
b3
P
-
43

Principe de
fonctionnement

Débourbeur Déshuiteur

Le séparateur a hydrocarbures est de classe 1 (rejet 5 mg/litre), il contient un systéme spécial pour piéger
une plus grande quantité dhydrocarbures : bloc lamellaire, bloc coalescent ou plaques coalescentes
oléophyles (qui attirent les hydrocarbures).

Il permet d'arréter les particules fines (<100pm), sur lesquelles se fixent les polluants des eaux tels

que DBOS, DCO, métaux lourds et hydrocarbures.

II fonctionne sur un double principe : 'adsorption (adhérence physique des molécules et colloides

aux surfaces des corps solides sans réaction chimique) et la coalescence (action par laquelle des
gouttelettes de liquides Iégers s'agglomérent et prennent ainsi une vitesse ascensionnelle plus

élevée).

Référence p. 319
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Le calcul de la capacité de chaque décanteur se fait en fonction des surfaces imperméabilisées drainées
en direct vers le décanteur.

Attention : Les cuvettes de rétention ne rentrent pas en compte dans ce calcul puisque les eaux
collectées par ces surfaces sont traitées en différé, aprés la pluie.

P1.3 Type de décanteurs en fonction de leur utilisation
* Les décanteurs peuvent &tre classés de la fagon suivante en fonction des activités a traiter et des risques
potentiels de déversement accidentel:

o Activité - Typede décanteur .
Postes de distribution. Décanteur coalesceur

Postes de réception. Décanteur coalesceur

Pompes et manifolds. Décanteur coalesceur

Aires de lavage camions. Décanteur API

Aires de retour produit. Décanteur coalesceur

Cuvettes de rétention Décanteur coalesceur

Ateliers d’entretien. Décanteur coalesceur

P1.3 Principes d'exploitation :

* Pour que le séparateur fonctionne correctement il faut :

- S'assurer qu'il ne regoit pas d’eau parasite, provenant de surfaces rajoutées par la suite.
- Respecter les fréquences d’écrémage et de nettoyage de l'ouvrage.

* Chaque décanteur doit &tre muni :
- D'un détecteur hydrocarbure liquide, situé dans l'avant dernier compartiment
- D'une vanne placée sur le collecteur de sortie (manuelle ou automatique).
- Ce détecteur est réglé avec deux seuils d'alarmes :
- Un premier niveau d'alarme dit «exploitation» réglage de 1 4 5 cm.
- Un deuxiéme niveau d'alarme bloquant I'évacuation des rejets du décanteur réglage de 4 4 8 cm.
- L'ordre de fermeture de la vanne de sortie sera maintenu jusqu’a I’acquittement de I'alarme.

P2. ENTRETIEN DES DECANTEURS

P2.1. Observations visuelles du décanteur.

Lors des rondes effectuées quotidiennement par le personnel d'exploitation du dépdt, il est indispensable
d'observer le fonctionnement des décanteurs, et en particulier de contréler :

* La présence d'une couche d'hydrocarbures ou de boues dans les compartiments suivant la séparation
(surverse, eau traitée).

* La présence d'une couche filamenteuse ou d'émulsions anormales.

* La montée du fil d’eau.

* La présence d’hydrocarbures en surface indiquant la nécessité de procéder & un écrémage (cas des
décanteurs API) ou une vidange (cas des décanteurs coalesceurs).

Référence p. 479
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P2.2. L'écrémage (Décanteur APT)

L'¢crémage doit étre effectué aussi souvent que nécessaire et au moins une fois par quinzaine, de maniére
a ce que l'épaisseur de la couche d'hydrocarbures en surface soit la plus faible possible (ne pas se
contenter d'attendre F'alarme «exploitation» du détecteur d'hydrocarbures).

* La procédure d'écrémage est la suivante si le décanteur est ¢quipé d'une goulotte d'écrémage:

- Ouvrir la vanne de la cuve de stockage.

- Manoeuvrer le volant commandant I'inclinaison de fagon que les hydrocarbures puissent couler dans la
goulotte.

- Attendre que la plus grande partie des hydrocarbures soit récupérée. I n'est pas nécessaire d'éliminer
toute trace du compartiment décantation. Il ne faut pas essayer de forcer I'écrémage, en utilisant un jet
d'eau par exemple. L'objectif est de récupérer le maximum d'hydrocarbures et le minimum d'eau.

- Relever la goulotte et fermer la vanne de la cuve d'écrémage.

P2.3. Vidange de la cuve d'écrémage (Décanteur API)

* Le mélange eawhydrocarbure issu de I’écrémage est stocké :

- Soit dans une cuve équipée d'un détecteur de niveau ou d'un limiteur de remplissage évitant son
débordement,

-Soit dans un regard béton, rendu étanche 4 la pluie, dans ce cas il est impératif de vérifier le niveau avant
et aprés l'écrémage.

* Dans tous les cas, il faut prévoir la vidange suffisamment a l'avance pour €tre constamment en mesure
d'écrémer. Les boues récupérées doivent suivre le processus réglementaire de destruction des déchets
industriels, avec incinération des déchets et établissement d'un bordereau de suivi de déchets.

P2.4. Nettoyage du décanteur

Chaque fois que nécessaire et au moins tous les semestres, un nettoyage du décanteur doit étre effectus
par une entreprise agréée. Il faut récupérer les hydrocarbures et les boues, vider le décanteur, le nettoyer
avec un jet haute pression, le remettre en eau.

* Les boues récupérées doivent suivre le processus réglementaire de destruction des déchets industriels,
avec incinération des déchets et établissement d'un bordereau de suivi de déchets,

+ L'eau récupérée doit impérativement étre détruite, il est fortement déconseillé de la stocker, puis de la
réutiliser pour remplir le décanteur car ceci a pour effet d'augmenter la DCO dans des proportions
importantes.

P2.5 Détection hydrocarbures
Le détecteur hydrocarbures installé dans chaque décanteur doit constamment &tre en état de
fonctionnement, pour ce faire il doit &tre nettoyé et testé chaque mois. Ces tests seront enregistrés sur un

document propre au dépét.

* Afin d'éviter les alarmes intempestives, il peut étre nécessaire de protéger le détecteur du vent et des
mouvements de « vagues » de la surface de l'eau.

* En cas de dysfonctionnement du détecteur il doit étre réparé immédiatement, et toute action notée dans
le CR du dépét.

Référence p. 59




P3. CONTROLES DES REJETS
P3.1. Paramétres a analyser, fréquence d'analyses.

Les parametres & déterminer impérativement, tous les trimestres sont :

Paramétres Méthode / Normes Seuils d’alerte indicatifs
Hydrocarbures libres NFT.90.302 10 mg/1
Demande Chimique en

Oxygéne (DCO) NFT.90.101 120 mg/l
Demande Biologique en

Oxygéne (DBO) NFT.90.103 30 mg/l
Matiéres en Suspension

(MES) NFT.90.105 30 mg/l

Azote Kjedahl (NTK) NFT.EN.25663 30 mg/l

pH NFT.90.008 Entre 5,5 and 8,5
Température <30°C

* Des analyses complémentaires peuvent étre demandées dans les réglementations locales. En tout état de
cause, il faut réaliser au minimum les analyses ci-dessus. Seuls les dépassements de ces dernidres doivent
donner lieu a des fiches d'anomalies.

* Les résultats des analyses sont conservés au dépdt et communiqués a l'administration selon les
prescriptions locales.

P4. PROCEDURE DE PRISE D'’ECHANTILLONS

Cette procédure de prise d'échantillons est & suivre, selon les cas, par le personnel dépdt ou par le
personnel d'un prestataire de service.

P4.1 Matériel A utiliser

* Un échantillonneur 4 admission par le fond de 1 litre de capacité minimum en inox ou jetable si
disponible.

* Quatre flacons en verre 4 usage unique de 0,5 litre, neufs, avec un bouchon en plastique (Bakélite.., pas
de polyéthyléne) vissé. Ils comporteront chacun une étiquette précisant I'origine de l'échantillon, le
numéro d'enregisirement, la date du prélévement, I'analyse 2 effectuer.

* Un emballage cartonné rigide double enveloppe pour expédition au laboratoire d'analyse.

* Un petit flacon compte-gouttes a remplir d'acide sulfurique (résistant & l'acide).

* Des gants résistant a l'acide.

* Des lunettes de protection pour manipuler I'acide.

Référence 0. B9




[

LJ

L

o

L

L.

P4.2 Manipulation de I'acide.

L'acide sulfurique est un produit dangereux qui doit &tre manipulé avec précaution. Ne jamais verser
d'eau dans I'acide. En cas de contact avec la peau ou les yeux, rincer abondamment 4 I'eau. Consulter un
médecin.

+ Commander une bouteille d'acide sulfurique. Elle sera conservée dans son emballage d'origine et
stockée dans un endroit sfir et aéré. Le petit flacon compte-gouttes sera rempli en utilisant des gants de
protection adaptés.

* Si un entonnoir est nécessaire A cette opération il ne servira i rien d'autre. Marquer de maniére
visible,” ACIDE”’ sur le flacon.

* Mettre des gants résistant & l'acide et les lunettes de protection. Prendre Ie flacon compte gouttes,
appuyer de maniére 4 ne faire tomber qu'une seule goutte dans I'échantillon, boucher le flacon
d'échantillon et l'agiter.

P4.3 Mode opératoire :

Le prélévement est a effectuer dans le dernier compartiment avant rejet du décanteur ou dans le regard
prévu a cet effet aprés le décanteur.

Avant chaque point de prélévement, I'échantillonneur doit étre abondamment rincé & l'eau propre, sans

utiliser de produit détergent, et &tre soigneusement égoutts.

* Immerger I'éprouvette de fagon a prélever I'échantillon 4 mi-profondeur du liquide sans toucher les
bords ou le fond du compartiment.

* Recueillir un litre de liquide.
* Remplir entiérement le premier flacon, il ne doit pas subsister d'air entre le bouchon fermé et le liquide,
sinon un développement de micro-organismes est possible. Ecrire DBO sur I'étiquette, il servira a

I'analyse de la Demande Biologique en Oxygéne.

* Remplir aux trois quarts le deuxiéme flacon. Ecrire HC sur I'étiquette, il servira a l'analyse des
Hydrocarbures.

* Refaites un prélévement avec I'éprouvette dans les mémes conditions que précédemment.

* Remplir entierement le troisiéme flacon. Ecrire pH, MES sur [I'étiquette, il servira a lanalyse des
Mati¢res En Suspension.

* Remplir le quatriéme flacon entiérement. Mettre les gants de protection. Verser une goutte d'acide dans
le flacon. L'acide ajouté permet une conservation de I'échantillon. Ecrire DCO, NTK sur I'étiquette, il

servira & l'analyse de la Demande Chimique en Oxygéne et I'azote Kjedahl.

» Compléter les étiquettes.

* Rincer abondamment I'échantillonneur 2 I'eau propre juste aprés le dernier prélévement.

Référence p. 74
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* Placer les flacons dans les emballages et adresser-le tout au laboratoire d'analyses dans la journée (durée
de conservation 24 heures maximum au réfrigérateur). Proscrire les prélévements le vendredi sinon les
résultats seront faussés.

Sil'analyse des phénols est demandée par l'arrété, elle sera effectuée sur le flacon n°1.
Signaler au laboratoire la présence éventuelle d'eau de mer (purge de bac, embruns, eau de mer DO...) qui
peut modifier les résultats de certaines analyses.

P4.4. Laboratoire d'analyses.

Le laboratoire d'analyses peut étre imposé par les réglementations locales et il doit effectuer les analyses
des échantillons selon les normes stipulées.

P5. PRECAUTIONS A PRENDRE

P5.1. Utilisation de détergents

L'utilisation de détergents doit étre limitée au maximum car ceux ci ont I'inconvénient de casser les
molécules d'hydrocarbures et de les dissoudre dans I'sau.

Dans le choix du détergent, il faut privilégier les détergents a fort pouvoir de décantation a froid, c'est a
dire avec peu de «complexant», ou de «séquestrant» qui donnent des émulsions chimiques trés stables et
donc difficiles 4 traiter.

P5.2. Recommandations pour les essais incendie.

* Essai sans émulseur : Les essais incendie mettent en jeu des débits d'eau plus importants que la capacité
de traitement des décanteurs. Si les caux de I'essai doivent arriver directement au décanteur (cas des
scénarios de feu au PCC) il faut faire un nettoyage du décanteur juste avant l'essai afin d'éviter
I'entrainement des hydrocarbures avec le débit d'eau.

* Essai avec émulseur :Les émulscurs générent une DCO de plusieurs milliers de mg/t aux doses utilisées.
11 faut done éviter de les rejeter directement dans l'environnement. I1 faut chercher a récupérer les eaux et
les mousses pour les traiter. On peut les diluer avant rejet ou les envoyer en station d'épuration.

» Il faut éviter au maximum les essais avec de I'émulseur au PCC ot le rejet est direct.

Toutefois si cela est nécessaire, faire un essai le plus court possible (quelques dizaines de secondes).

* Pour les essais sur bacs, conserver le produit dans les cuvettes et le rejeter petit a petit en le diluant au
maximum (un volume pour cent, & peu prés, pour ramener la DCO en dessous de 200 mg/I}.

* Nous préconisons de privilégier les essais avec émulseur en cuvette de rétention, puis de procéder 3 la
vidange et au nettoyage du décanteur.

Reférence p. 88
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P6. GESTION DES ANOMALIES

P6.1 Incident d'exploitation

En cas d'arrivée massive d'hydrocarbures dans le décanteur, il faut procéder & son écrémage le plus
rapidement possible.

P6.2. Analyses non conformes

En cas de résultats d'analyses non conformes, il faut prendre des mesures adaptées:

» Etablir la cause de I'anomalie et si possible y remédier.

* Etablir une fiche d'anomalie dans le compte rendu du dépét, renseignée des éléments d'enquéte, des
actions immédiates, et des actions correctives, joindre une copie du bulletin d'analyse.

Vous trouverez dans le tableau suivant une aide pour diagnostiquer une anomalie et choisir I'action
corrective opportune.

Recommencer une campagne de prélévements aux emplacements 'hors seuils', pour juger de l'efficacité
des actions correctives.

P7. ARCHIVAGE

Certains documents doivent étre conservés par le dépét. - Certificats d’analyse des rejets :
Trois ans ou plus si imposition dans ’arrété préfectoral.

- Bordereaux de suivi de déchets :

A VIE. NE JAMAIS JETER CES DOCUMENTS.

Parameétre non conforme Possible cause Action corrective

HC, DCO, DBO Déversement accidentel. Ecrémer, limiter les déversemenis,

DCO, DBO, NTK Utilisation de détergents ou de | Limiter leur utilisation. Choisir des
savons. produits plus adaptés.

DCO, DBO, NTK Utilisation d’émulseurs. Limiter leur utilisation.

DCO Utilisation de bactéricides. Limiter lear utilisation, les

récupérer A la source pour traiter 3
part. Ne jamais les rejeter
directement.

DCO ‘ Présence d’eau de mer. Faire analyser pour les Chlorures,
demander au labo, de les
neutraliser par ajout de sulfate de

mercure.

pH Utilisation des produits acides ou | Limiter leur utilisation, les diluer
basiques. ou les neutraliser.

HC, MES ’ Fortes précipitations, Vérifier gue le réseau

d’assainissement est adapté au
décanteur. Vérifier que les eaux
des cuveites de rétention sont
traitées en différé.

HC, DCO, DBO Purges des bacs, surtout pour les | Récupérer 4 la source ces eaux
super sans plomb, pour les détruire, ou les diluer

avant rejet.

DCO, MES Travaux, Limiter les pollutions générées par
les iravaux, ( boues, produits
chimiques).

HC, DCO Emulsions mécaniques dues au | Changer la ou les pompes
relevage des eaux par des pompes | responsables. Etudier la possibilité
centrifuges. d’utiliser des pompes

volumétriques limitant les
émulsions.

Tous parameétres Probléme dans le décanteur. Neitoyer le décanteur,

Tous paramétres Nen-respect du mode opératoire de | Réexpliquer la procédure a suivre.

prélévement.
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VALE Procédure PRMO01 Version 0
Nettoyage et dégazage des réservoirs Date requise de prochaine révision :
Etape Nom i Fonction Date
Rédaction 09/07/2010
Veérification pilote
Veérification HS
Vérification BIV]
Approbation Resp (&naﬁ)mm\glm()m%;b\;@ﬁ

Mesures de contréle {EPT proc&dir

Documents de référence | PID:

CONTENU

P1) Objet

P2) Domaine d’application

’3} Risques et dangers

P4} Travaux préliminaires

P5) Mode opératoire

P&) Certificat de dégazage

P7) Gestion des déchets de réservoirs

DOCUMENTS DE REFERENCE

Opérations de consignation, déconsignation des équipements en dépots.

Livret 27/80 OCTEL.

Circulaire du 09 mai 1995 relative aux décrets 84-1093 et 84-1094 du 07/12/84 concernant [*aération et
I’assainissement des lieux de travail.

Regles d’ Aménagement et d’Exploitation des Dép6ts d’Hydrocarbures Liquides (Artétés 1972/75),

P1) Objet
Décrire les conditions de réalisation des opérations de nettoyage et de dégazage des réservoirs aériens
d’hydrocarbures de catégories B et C.

(Classe B : Point d’éclair < 55°, classe C : Point d’éclair > 55°¢)

P21 Domaine d’application
Les dépdts opérés.

P3) Risques et dangers des travaux de nettoyage-dégazage

» Généralités

Le nettoyage des réservoirs qui contiennent des hydrocarbures est une opération dangereuse en raison de
la présence de vapeurs inflammables et toxiques, et de la présence dans les boues et les crofites retirées de
ces réservoirs, de composés toxiques.
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Le nettoyage des réservoirs s’effectue avec des équipements adaptés de conception diverse et par du
personnel appartenant a des Entreprises Extérieures (EE) spécialisées, soumises au conirble strict de
I’établissement.

Les risques industriels auxquels sont exposés ces personnels, sont renforcés par ceux inhérents aux
hydrocarbures et notamment :

- explosion,

- incendie,

- toxicité,

- rejet accidentel, évacuation et traitement des déchets,

* Documents spécifiques
Les travaux de nettoyage-dégazage entrent dans le cadre de travaux réalisés en dépét.

Un plan de prévention spécifique est donc obligatoire pour cette opération, ainsi que la délivrance d’une
autorisation de travail. Cette opération ne peut commencer qu’aprés I’émission d’un permis de
Nettoyage-Dégazage.

*» Définition des zones

- Zone 4 acces réglementé

Elle est délimitée par I’enveloppe d’un cylindre vertical qui est centré sur le réservoir, de rayon D/2 + 15
meétres et dont la partie supérieure est délimitée par un plan horizontal situé 4 une distance de 7,5 métres
au dessus du toit du réservoir ou de I’évent le plus haut, le plan horizontal inférieur s’appuyant sur le sol.

NOTA Lorsque les dimensions de cette zone dépassent les dimensions de la cuvette, ce sont les limites
de cette derniére qui sont & prendre en compte.

Il existe une autre zone de danger générée par le camion de récupération des boues {(cuve sous vide et
rejet & I’atmosphére des vapeurs). Ces zones sont délimitées par I’enveloppe d’un cylindre de 15 m de
rayon, limité par le sol et dont la partie supérieure et limitée par un plan horizontal situé a 7,5 métres de
la source. Ces volumes sont centrés sur les orifices d’émission des vapeurs hydrocarburées.

- zone d’implantation du matériel (camion, compresseur, etc...)
Elle est située dans le 14 du secteur au vent du moment, hors cuvette de rétention et si possible hors zones
a acces réglemente.
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P4) Travaux préliminaires

-1- Généralités
Elle se déroulera obligatoirement sous surveillance continue de la part du dépot.

-2- Mode opératoire

La premiére étape consiste 4 la vérification de I’absence de produit et 4 la mesure de P’explosivité et
de la teneur en oxygéne. Ces constats se font depuis la rambarde du toit ou par le trou d”’homme du toit
fixe. Ces résultats sont consignés sur le permis de nettoyage- dégazage (phase 1).

Interprétation :

- Si du produit est présent, interdiction de descente dans le réservoir (dans ce cas, une procédure
particuliére sera établie).

- Si la Limite Inférieure d’Explosivité LIE >10 % et/ou taux Oz < 20,5 %, interdiction de descente, il
faudra réaliser une ventilation de la partie supérieure du réservoir avant de continuer I’opération.

- Si la société utilise des scaphandres alimentés par compresseur, elle devra aussi étre dotée en réserve
d’au moins un Appareil Respiratoire Isolant (ARI) préalablement testé par le dépot.

- Dans le cas ou elle ne dispose que d’ARI, elle devra en apporter au minimum trois pour équiper tous ies
acteurs et garder un appareil en réserve.

+» Vidange avant isolement

Le réservoir doit étre vidangé au maximum par les conduites existantes en utilisant la SORTIE
PRODUIT jusqu’a la limite de désamorgage des pompes (éviter la cavitation), ensuite terminer la
vidange en utilisant des moyens de pompage d’appoint sur le circuit de VIDANGE du réservoir.

On veillera 4 ne pas créer de dépressions dans les réservoirs a toit fixe.

Si I'utilisation de pompes mobiles est nécessaire, n’employez que les types suivants

- pompes a air comprimé,

- pompes 4 moteur électrique et équipements anti-déflagrants (veiller dans ce cas 4 la bonne mise 4 la
terre des groupes de pompages et 4 la protection des cébles électriques),

- pompes mues par [’eau.

L’isolement du réservoir sera obtenu par la fermeture de toutes les vannes associées aune ou plusieurs
tuyauteries pétroliéres telles que ENTREE, SORTIE, RETOUR et TRANSFERT.

L’application de la procédure de consignation est impérative.

» Isolement du réservoir

- La protection cathodique sera coupée au minimum 24 heures avant les opérations de
nettoyage-dégazage.

- Les piquages d’entrée, de sortie de retour et de transfert seront isolés par la mise en place en amont
d’obturateurs métalliques.

- Les circuits de décompression seront neutralisés par la pose d’obturateur métallique soit par la dépose
de la soupape et son remplacement par un plateau plein.

- Pour les installations équipées d’un tél¢ jaugeage, il y a lieu de dégager le palpeur (cf manuel
d’exploitation du systéme).

- Tous les équipements €lectriques (téléjaugeage, sondes de niveau) seront électriquement neutralisés en
agissant directement sur leurs protections électriques (fusibles, disjoncteurs). Leur dépose se fera aprés
obtention du certificat de dégazage du réservoir.
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Pour mémoire dans le cas de vannes motorisées, les motorisations doivent étre consignées électriquement
et mecaniquement, afin d’éviter toutes manceuvres intempestives pendant les travaux sur réservoir.

Les motorisations seront mises sur la position "ARRET", localement au tableau de commande, en
agissant sur les dispositifs associés & leur protection (fusibles, disjoncteurs).

La fermeture locale des vannes sera vérifiée manuellement, ensuite les volants de manceuvre seront
€quipés de chaines et cadenas de neutralisation, un étiquetage précisera la consignation de chaque vanne.

NOTA 1
Les mises 4 la terre des réservoirs resteront connectées durant toute Popération de nettoyage/ dégazage.

» Défense Contre ’Incendie

Les circuits de DCI seront opérationnels avant et pendant toute la durée de I’opération de nettoyage et
dégazage. Vérifier le bon état du disque d’éclatement équipant chaque boite &

mousse.

Le réservoir en travaux devra étre soigneusement repéré et signalé sur les équipements de défense contre
I"incendie.

Il est recommandé de réaliser un essai des groupes de pompages DCI avant le démarrage du chantier.

¢+ Balisage du chantier

Chaque voie d’acces existante doit étre balisée & son intersection avec la zone a accés réglementé par un
panneau "ACCES INTERDIT- DANGER-EXPLOSION".

La circulation du personnel doit étre restreinte dans les zones 4 accés réglementé.

£5) Mode opératoire

Cette procédure décrit la situation la plus générale possible. Les travaux de nettoyage-dégazage associés
a une avarie sur un réservoir (toit chaudronné coulé, etc.) feront I’objet d’une procédure particuliére non
traitée dans ce document.

Aprés les opérations préparatoires, le chantier se déroulera de la maniére suivante :

* Ouverture du trou d’homme situé sur le toit fixe
Vérification et mesure de la LIE sur ’écran.

* Ouverture du (ou des) trou(s)} d’homme [atéral(aux) en présence de la douane

Cette opération doit s’effectuer avec précaution et progressivement, aprés s’étre assuré que le produit est
trés nettement en dessous de la génératrice inférieure du trou d’homme. Les écrous seront préalablement
débloqués, un & un, avant la dépose compléte des plateaux. Le(s) couvercle(s) du (des) trou(s) d’homme
sera (seront) maintenu(s) au méme potentiel que le réservoir durant toute I’opération.

* Mise en place de la ventilation forcée au moyen d’un extracteur d’air sur un trou d’homme
L’extracteur et les flexibles associés seront mis au méme potentiel que le réservoir. Le rejet des gaz devra

€tre déporté en fonction de la situation du site et des conditions météos afin de ne pas gazer les zones ol
évolue PEE.

Des balises de détection de gaz seront placées aux différents endroits permettant d’analyser 1’évolution
de la LIE, a minima :

- au niveau du camion de pompage

(Attention : le camion crée une zone de type 1 lors du pompage),

- dans la cuvette ot se déroule le chantier,

- 4 proximité de la zone de travail de I'EE,

- au niveau du trou d’homme du toit.
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NOTA
Cette opération de ventilation doit étre suffisante pour assurer une diminution correcte de ’explosimétrie
(mesure LIE). Pour les réservoirs d’essence, une durée minimale de 4 heures est exigée.

PERFORMANCES DU (ou DES) EXTRACTEUR(S)

- Pour les réservoirs de capacité inférieure 4 7000 m3, le ou les extracteurs doivent permettre renouveler
le volume du réservoir 2 fois en 1 heure.

- Pour les réservoirs de capacité supérieure a 7000 m3, une extraction minimale de 15 000 ms/heure doit
étre mise en place et les durées de ventilation devront &tre majorées.

*» Controle de I’explosivité aux niveaux des trous d’homme latéraux et si possible, 3 la sortie de
Pextracteur

- Si la Limite Inférieure d’Explosivité > 10 % sur un des ces points : poursuite de la ventilation.

VERTILATION

- Sila LIE < 10 % sur tous les points
> Retirer les vannes d’entrée et de sortie de réservoirs ainsi que les différents piquages en attente. Les
vannes seront maintenues au méme potentiel que le réservoir durant toute 1’opération de démontage.

NOTA

Si le réservoir est équipé d’un seul trou d’homme, la ventilation sera déportée sur le piétement de sortie —
le piétement d’entrée étant souvent équipé d’un diffuseur interne dirigé vers le fond du réservoir et qui ne
permettrait pas une bonne extraction des vapeurs hydrocarburées.

La ventilation forcée sera maintenue durant toute I’opération de nettoyage.

> Nettoyage grossier ct aspiration du produit par [’extérieur par du personnel équipé d’un scaphandre:

- Au moyen d’une lance a eau limité en pression (5 & 6 bar) et mise au méme potentiel que le réservoir.
Cette opération est réalisée a [’eau froide.

- L’évacuation de I’eau et des boues se fera par aspiration & ’aide d’une pompe adaptée depuis la purge
du réservoir vers le camion de vidange.

- Les flexibles utilisés pour transférer les fluides devront étre armés et la continuité électrique doit étre
assuree.
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> 8i la LIE reste inférieure & 10 %, une autorisation sera donnée a une personne pour réaliser des mesures
d’explosivité¢ dans le réservoir. Cette personne sera équipée d’un scaphandre (I’alimentation des
scaphandres fait office de fil de vie).

NOTA

L’équipement des personnels entrant dans le réservoir devra respecter les régles suivantes :

- port d’une combinaison étanche aux hydrocarbures et antistatique,

- port d’une tenue de travail en coton obligatoire sous la combinaison,

- les harnais et fil de vie seront interdits pour toute opération de nettoyage dégazage (dans ce cas, c’est
’alimentation des scaphandres qui fera office de ligne de vie).

> Si la LIE est inférieure & 10 % sur tous les points & I’intérieur du réservoir, une autorisation de
démarrage des opérations de nettoyage-dégazage sera donnée par le chef de dép6t ou son adjoint.

Le personnel spécialisé équipé de scaphandres pénétrera dans le réservoir sous la surveillance &
’extérieur du réservoir d’un personnel lui aussi équipé. A Iintérieur du réservoir, le personnel travaillera
en bindme et ne devra pas se séparer.

Ils devront : :

- s’assurer de |’ouverture de la trappe et/ou du trou d’homme de I’écran,

- procéder au nettoyage poussé du réservoir & ’aide d’une raclette mousse et alu ou bois ainsi qu’a la
vérification des pieds d’écran (risque de rétention de produit a intérieur du pied si le pergage des
béquilles est obstrué ou inexistant — dans ce cas, une procédure particuliére pour le percage des pieds
devra €tre rédigée).

NOTA

Durant toute cette phase, une mesure de la LIE. sera maintenue en continu dans le réservoir - si la
LIE dépasse 20 %, le travail sera arrété et le réservoir évacué. La reprise des opérations ne pourra
se faire qu’aprés obtention d’une LTE<10 %.

IMPORTANT

Un éclairage d’appoint est interdit dans le réservoir pendant cette phase. Dans les cas ol ce matériel
serait tout de méme nécessaire, le matériel devra étre vérifié par une société spécialisée qui délivrera un
certificat de conformité spécifique.

> Nettoyage des circuits de décompression par injection d’cau.
> Ringage HP du dessus de 1’écran, de la premiére virole et du fond de réservoir.
> Asscchement par raclage et par chiffonnage si nécessaire.

Si le dégazage n’est pas terminé en fin de journde, il faudra refermer tous les piquages et trous
d’hommes.

P6) Certificat de dégazage

Le dégazage est considéré comme terminé lorsque la concentration a I’ intérieur du réservoir est égale a 0
% de la LIE.

Pour les toits flottants externes, contrdler visuellement et & Iexplosimétre [’état et I’atmosphére de tous
les caissons. Dans le cas de gazage d’un ou de plusieurs caissons, une procédure particuliére devra étre
mise en ceuvre pour en assurer le nettoyage avant réparation.

L’opération de dégazage fera I’objet d’un certificat de dégazage autorisant des travaux a la flamme
ou par points chauds a I’'intérieur du réservoir.
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A noter que ce certificat doit étre de moins de 15 jours pour pouvoir réaliser des travaux par points
chauds dans le réservoir. Dans le cas ol ce délai est dépassé, un nouveau certificat devra étre délivré par
une société spéeialisée.

P7y Gestion des déchets

La destruction des boues et sédiments sera effectuée par un centre agréé.

Le transfert entre I’établissement et le centre de traitement sera assuré par I’Entreprise chargée du
nettoyage et du dégazage qui remetira les certificats de pesée et de suivi de déchets pour chaque
transport. (Bordereau de Suivi des Déchets Industriels)

Le joint primaire (enveloppe et mousse), le joint secondaire, ainsi que le flexible de purge de toit flottant
externe feront I’objet d’un certificat de destruction,

NOTA

La réglementation rend responsable le producteur de déchets (ici le dép6t) de son élimination. Le
prestataire qui réalise cette opération devra donc étre suivi avec attention et rigueur.

Les documents attestant de la destruction des déchets devront étre conservés par le dépbt
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Mesures de controle

Documents de référence | PID :

CONTENU

P1) Objet

P2) Répartition des tiches
P3) Prise d'échantillons
P4) Analyses et résultats
P5) Archivage

Pl) OBJET :

Cette procédure générale fixe les principales regles a appliquer pour le prélévement et échantillonnage
d’eau dans un piézométre. Elle doit bien évidemment étre adaptée aux réglementations ou particularités
locales et faire l'objet selon le cas de consignes détaillées

P2) REPARTITION DES TACHES

* Un opérateur ayant subi une formation ou une société spécialisée est chargé :
- De la purge du piézométre

- De I'échantillonnage

- Des analyses et de I'envoi des résultats

Ceci pour les 3 piézometres requis (1 en amont du dépét, et 2 en aval), conformément a la réglementation
en vigueur.

* §’il y a d’autres piézométres présents sur le dépdt, il est recommandé d'effectuer un prélévement une
fois par an, uniquement pour s'assurer que les ouvrages demeurent en bon état.

P2) PRISE D'ECHANTILLONS

* La prise d'échantillons doit &étre réalisée au moins tous les semestres ou plus si ’arrété préfectoral de
I’établissement I’exige.

* En cas d’incident notable (débordement de bac, fuite de conduite...) :

- Se conformer aux prescriptions de la réglementation locale ou & I’avis de la DIMENC.

- Par défaut, réaliser rapidement un prélévement dans le piézométre le plus proche de I’incident en aval
de la nappe et stopper I’exploitation de la nappe phréatique en cas de pollution.

* La prise d'échantillons se fait en deux étapes obligatoires : la purge et I'échantillonnage
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2.1 La purge

* Avant toute prise d’échantillon, le piézometre doit &tre purgé par l'intermédiaire d'une pompe de surface
ou d'une pompe immergée afin d'extraire 'eau accumulée dans le piézométre, non représentative de la
nappe phréatique.

« Il est indispensable de pomper un volume d'eau au moins équivalent & 3 fois le volume contenu dans le
piézométre, afin d’obtenir une stabilisation des principaux paramétres physico-chimiques (T°, pH,
conductivité) ; si cet objectif n’est pas atteint, la purge sera prolongée pendant 15 minutes.

* Ce volume pompé, dans la mesure oii il ne présente pas d'indices de contamination majeurs (flottants,
odeurs importantes), est restitué au site par une tuyauterie flexible 2 une distance au moins égale 4 5
métres de I'ouvrage. S'il y a des indices de contamination, le volume pompé est rejeté directement dans le
réseau eaux huileuses.

+ Le matériel qui entre en contact avec la nappe est nettoyé, rincé & l'eau puis essuyé avant chaque
utilisation. Si ce matériel est souillé par un polluant, les équipements d’échantillonnage doivent étre
changgs.

P3) ECHANTILONNAGE

* Pour les polluants de densité inférieure a 1, les prélévements sont effectués trés rigourcusement juste
sous la surface piézométrique, a l'aide d'un échantillonneur en polyéthyléne 4 usage unique.

* Pour les polluants de densité supérieure 4 1, les prélévements sont effectués trés rigoureusement a la
base de l'aquifére, au fond du piézométre, a 1'aide d'un échantillonneur & profondeur variable. Celui-ci
fonctionne avec un systéme d'injection d'azote qui conditionne l'ouverture et la fermeture de valves.

Les €chantillons sont conditionnés dans des flacons stérilisés en verre, 4 usage unique. Chaque flacon est
étiqueté soigneusement avec les informations indispensables (N° du piézomeétre, date...), puis stocké sur
place entre 2 et 5°C, avant d'étre envoyé, dans les 24 heures, dans une glaciére, au laboratoire agréé
chargé des analyses. Les échantillons sont & prélever aprés le week-end car les laboratoires sont fermés le
week-end et le délai de 24 heures ne peut pas étre respecté.

P4) LES ANALYSES ET LES RESULTATS

* Les analyses ont pour but de rechercher la présence éventuelle.

* Le laboratoire qui les effectue doit étre impérativement agréé par I’autorité locale de I’environnement.

* Les résultats des analyses sont adressés au chef du dép6t qui les archive dans un classeur et au
coordinateur HSEQ pour I’interprétation et les éventuelles suites 4 donner.

* Si les réglementations locales le prévoient, un courrier accompagné des résultats des analyses est
adressé aux autorités par le chef de dép6t.

P5) ARCHIVAGE
* Les résultats des analyses sont conservés au dépdt pendant au moins 3 ans ou plus si cela est spécifié
par les réglementations locales.
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Documents de référence | PID -

CONTENU '
P2} Sélection et préparation du site 3 traiter
P3) Préparation des terres polluées
P3) Traitement des terres polluées
P3) Echantillonnage
P4) Traitement ultérieur

Ce texte a pour objet de recenser les procédures standard pour application de la technique
de landfarming. Elles doivent bien ¢videmment &tre adaptées aux réglementations locales et
aux possibilités du site. Selon le cas, elles font I'objet de consignes détaillées

Acteurs concernés : Directeurs Exploitation

» Définitions

Landfarming : C’est une technique de dépollution par biodégradation des polluants pour les produits peu
volatils tels que le fioul, le gazole, le pétrole, le kéroséne et certaines huiles lourdes, lesquels ont pénétré
le sol. La biodégradation est accomplie par les microorganismes qui ont besoin d’une source de carbone
en condition aérobic. C’est donc particuli¢rement efficace dans un climat chaud et humide.

Nutriment : Substance chimique que les cellules utilisent directement dans leur métabolisme

* Abréviations :

pH: potentiel Hydrogéne (nombre caractérisant |’
correspond 4 un milieu neutre).

CO2: Gaz carbonique

N/P/K : Nitrate/Phosphore/Potassium

acidité ou la basicit¢ d’un miljeu ; un pH de 7

Le processus mis en place quand le sol est pollué est de déplacer le volume de terre polluée vers une
surface sécurisée et d’aérer les terres en ajoutant des éléments nutritifs pendant une période d’une année.
Cette technique réduit Ia pollution des sols d’environ 90% a une vitesse de 1 a 30 mg/jour/kg pour au
final arriver & un niveau de pollution de 5g/kg (norme généralement acceptable).

Heférance
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P23 Sélection et préparation du site 3 traiter

Cette aire consistera en une surface imperméable bétonnée ou recouverte d’un fi
goudronné de Smm d’épaisseur pour prévenir toute infiltration d’eau dans le so
imperméable devra étre pentue pour permettre la collecte des eay

- Des accélérateurs de croissance des bactéries peuvent aussi étre a
des spécialistes, ou produits par brillage d’écorces de bois ou de buissons.

‘eprésente |’e
- L’activité bactérienne peut étre mesurée par détermination du niveau d’oxy
de la terre par utilisation d’instruments spécialisés.

- Contrdle de la présence de nutriments par I’analyse N/P/K d’échantillons.
concentration est devenue trop faible, augmenter les doses de nutriments,

P3) Echantillonnage

Des échantillons initiaux doivent étre pris sur le site établj e
- Chacun sera toujours pris au méme endroit, et 3 0.5 m de profondeur si possible.

- Les échantillons seront placés dans une glaciére propre et stockés dans
envoi pour analyse. Un échantillon devra étre envoyé dans un laboratoire approuvé
clairement étiqueté sera conservé jusqu’a ce que la pollution des terres ait atte

- Les échantillons doivent atre analysés dans les 24 heures. Ne pas prendre

d’échantillon
week-end car ils risquent de ne pas étre analysés 4 temps.

......... S

Reférence
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joutés. lls peuvent étre achetés chez

pour la croissance des bactéries est d’environ [0-

absence d’air. La teneur en
nauffage de plusieurs échantillons de 100 g de terre 2 110 °C dans un four

géne et la production de C02

Aprés plusieurs mois si la

t mensuellement ensuite pour contraler les
différents points mentionnés ci-dessus. Il est recommandé de prendre 8 échantillons de | kg :

un réfrigérateur jusqu’a leur

int une limite acceptable.

]

Im plastique ou

au contenue.

et un second

Jjuste avant un
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P4) Traitement ultérienr

Selon les obligations locales, les terres dépolluées peuvent étre
- déposées dans un vaste site industriel,

- laissées sur leur lieu de traitement s; elles n’en augmentent pas le risque,
- renvoyces a leur site d’origine.

Il existe des prestataires specialisés dans le traitement biologique des sols.

Roference
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Documents de référence |

CONTENU
P1) Consignation/déconsignation pour un produit non conforme
Ou en attente de certification
P2) Consignation pour cause de travaux
P3) Remise en service

DOCUMENT DE REFERENCE ET EXEMPLE

P4) Fiche de consignation et déconsignation
P5) Exemple de mode opératoire

La procédure a pour objet de définir les gestes nécessaires a la neutralisation d’une pariie de I’installation
(consignation) et ceux permettant la remise en service (déconsignation) :

- pour des travaux & exécuter sur circuits hydrauliques et/ou électriques,

- 4 'occasion de produit non conforme ou en cours de recertification (cas du carburéacteur).

Définitions :

Consignation
Déconsignation
Consignation hydraulique

Neutralisation d’une installation.
Remise en service d’une partie d’installation consignée.

Opération qui permet d’interdire d’une maniere absolue, aprés vidange des
lignes, collecteurs ou équipement, toute arrivée accidentelle de produit et de
Vapeurs.

Opération qui permet d’isoler électriquement, d’une maniere absolue, tout
organe de puissance, de commande ou de télécommande d’équipement
électrique ou électronique.

Décret frangais du 9 novembre 1989,

Consignation électrigue

Instruction Technique de 89

Abréviations utilisées :
AU : Arrét d’Urgence
TGBT : Tableau Général Basse Tension

Readerence p 157
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P1) Consignation/déconsignation pour un produit non conforme ou en attente de
certification
* Consignation du réservoir
- Lorsquun réservoir contient un produit non conforme ou en attente pour recertif]
consigner manuellement et ¢lectriquement les vannes entrées-sorties et retour d
- La consignation doit étre enregistrée sur la fiche modgle P4.

cation, il v a lieu de
u réservoir.

* Déconsignation du réservoir
- Produit non conforme : aprés I’accord du Chef de dépét,

- Produit en attente de recertification : & réception du certificat de conformité du produit,
- La déconsignation doit &tre enregistrée sur la fiche modéle P4,

P2) Consignation pour cause de travaux
La réalisation des travaux en dépdt implique plusieurs phases successives :

- la mise & disposition de installation par Pexploitant pour la réalisation des travaux,
- la réalisation des travaux,

- la remise en service de I’installation.
Chacune de ces phases doit faire I’objet de modes opératoires.

* Mise & disposition de Pinstallation par Pexploitant

Le chef de chantier de I’entreprise extérieure doit contresigner la fiche modele P4 complété par le dépét lors
de la mise a disposition de I’installation, De cette maniére, il aura eu connaissance des mesures de
consignation prises et réalisées par le personnel du dépot.

1- Consignation hydraulique
a) Préalablement a toute consignation d’équipement il yalieude:
- Ecrire un mode opératoire précisant le nombre et le positionnement exact des équipements a consigner, 1]
définit clairement les équipements neutralisés et laissés montés (en place) et ceux qui devront &tre
déposés pour faciliter et améliorer la sécurité en cours de travaux.
- Joindre au mode opéraioire un schéma précis des circuits hydrauliques et de tous ses composants (sans
exception).
Un exemple de mode opératoire est donné en annexe P35,

Tout schéma fait 3 partir du plan existant doit &tre vérifié sur site.

b) Equipement & consigner
* Vanne manuelle et clapet associ¢ (pied de bac).
les équipements peuvent étre déposés ou laissés en place, dans ce dernier cas :
~ fermeture de la vanne jusqu’a [a butée de fermeture,
- mise en place d’un cadenas sur la chatnette ou le dispositif mécanique de blocage,
- mise en place de la pancarte "vanne consignée”,
- fermeture du clapet a sécurité positive dit clapet secfeu.
¢ Tuyauteries
Attention :
La position vanne fermée n’est pas suffisante
consignation d’une ligne ou d’un équipement.
Les clapets anti-retour répondant i PlInstruction Technique de 89 installés sur les entrées-sorfies
produits ne doivent en aucun cas étre considérés comme des équipements assurant Pétanchéité
absolue pour neutralisation des tuyauteries associées.
Les vannes et les clapets associés seront équipés de queue de poéle et/ou de plateaux pleins
normalisés aux dimensions des brides.
Deux cas sont & considérer -

- Travaux sur tuyauteries queue de poéle derridre le clapet (entre le clapet et la vanne de pied de bac).

- Travaux sur réservoir : queue de poéle entre la vanne et e piétement (les éventuelles décompressions
présentes sur les tuyauteries seront déconnectées et isolées ou bouchonnées),

pour assurer la parfaite étanchéité nécessaire ala

Référence
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Si besoin est, des dispositions appropriées seront mises en ceuvre pour assurer la décompression
hydraulique des lignes et €quipements non directement concernés par la consignation.
Par ailleurs pour tous les travaux sur lignes ayant contenu des hydrocarbures et n’ayant pas été vidé

- local TGBT : coupure de Ialimentation de la motorisation par le disjoncteur moteur et/ou
Iinterrupteur de protection avec dépose des fusibles.

Mise en place de la pancarte "Motorisation consignée”, dans certains cas protection des boutons de
télécommande par des dispositifs appropriés,

Nota :

De plus, pour les installations de réceptions automatisées, une consignation informatique au niveau du
synoptique de contrdle/commande des vannes d’entrées est a réaliser.

2- Consignation électrique
Attention : la partie de consignation concernant le local Tableau Général Basse Tension doit étre
effectuée par du personnel ayant I’ habilitation électrique appropriée.

La consignation des installations Haute Tension devra étre confiée 3 des entreprises spécialisées.
Equipement a consigner :

* Vanne motorisée
- fermeture électrique préalable de la vanne,

- contrdle sur le site par la commande manuelle que la vanne est correctement fermée (butée
mécanique),

- mettre les cadenas sur les différents modes de co
commande locale, position AU),

- meitre en place les cadenas sur la chalnette du volant de motorisation,

- mettre en place la pancarte "vanne et motorisation consignées”,

* Pompes

- local TGBT

Coupure de I*alimentation, soit par le disjoncteur moteur, soit par I’interrupteur avec retrait des
fusibles de protection.

Mettre en place la pancarte "Pompe consignée",

Certaines installations électriques facilitent la consignation en permettant le cadenassage des
disjoncteurs moteurs en face des armoires.

Veérification des consignations €lectriques en cours de consignation des éléments : i] est important de
verifier par I’intermédiaire d’une personne située dans le local électrique que les ordres de
commande soient bien inopérants.

Les contrdles de voyant de présence tension ne sont pas suffisants comme justification de Ia
consignation.

nsignation de la motorisation (verrou de débrayage,

3- Neutralisation d’un réservoir

Equipements & consigner :

- Vannes entrées, sorties, retour, transfert, purge et vidange.

- Clapets anti-retour entrée, sortie et retour puige.

- Motorisation des vannes — clapets anti-retour entrée et sortie,

- Pose de queue de poéle entre piétement de bac et vanne ou dépose des équipements, vanne clapet
(la tuyauterie doit toujours étre €quipée d’un plateau plein ou bride pleine conforme).

- Désolidarisation des décompressions de lignes.

- Consignation et neutralisation €lectrique du systéme de téléjaugeage (jaugeurs, sondes de
température ponctuelle et multi-élément).

- Retrait de la sonde multi-élément si les fravaux le demandent.

Pour les deux points précédents, suivre la procédure de neutralisation des équipements propres &
chaque installation.

- Aprés nettoyage et avant le dégazage consignation du circuit de boite 3 mousse du réservoir au
pius prés du bac.

Equipements 4 ne pas consigner :

- La couronne de refroidissement (utilisation en protection).

- Les sondes de niveau utilisées pour les réceptions attomatisées (séeurité intrinséque).

Référenca 37
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4- Enregistrement de Ia consignation

Les opérations de consignation doivent faire I’objet de rédaction de modes opératoires et étre
enregistrées sur la fiche modgle P4.

I’3) Remise en service de I’installation
* La déconsignation

La déconsignation est I’opération qui consiste & remettre en service les équipements ou matériels ayant fait
I"objet de la consignation.

Préalablement a toute opération de déconsignation par le dépdt, le chef de chantier de I’entreprise extérieure
remet I’installation & la disposition du dépot en signant la fiche EXPP4 sur le volet
"DECONSIGNATION",

La mise a disposition des circuits hydrauliques ne devra se faire qu’apres avoir :

- Vérifié que les circuits hydrauliques sont correctement ¢quipés (purges, décompression, points hauts,
vannes, clapets,...).

- Enlevé les plateaux pleins ou brides pleines et queues de poéle et/ou remonté les équipements
préalablement déposés.

- Déconsigné manuellement la ou les varnes servant 3 la mise en produit,

- Rempli lentement le circuit hydraulique sous surveillance permanente.

- Purgé I’air et dégazé les circuits en points hauts (1 seul point haut de dégazage a la fois, celui-ci devant
étre muni d’une vanne).

- Mis en pression les circuits pour en vérifier ['étanchéits.

- Déconsigné électriquement les équipements.

- Vérifié le fonctionnement des installations.

Pendant toute ’opération de mise en produit, des opérateurs seront affectés en permanence aux
manoeuvres de vannes (arrivée produits, purges).

* Earegistrements de 1a déconsignation

Comme les opérations de consignations, les opérations de déconsignation doivent étre enregistrées sur
la fiche P4.

—
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- P4} Fiche de Consignation/Déconsignation
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- Nom du dépét FICHE DE CONSIGNATION ET DECONSIGNATION P4
B Diffusion : Motif de la déconsignation: Page 1/1

Classement : MAJ :

Annule et remplace : Applicable :
B
| | Archivage : année en cours

plus 1an
[

: MODE
> | opErATOIRE | ©U! | NON SH'EMA HYDRAULIQUE | oul | NON
CONSIGNATION Mise en DECONSIGNATION
] s’écurfté de Remise a disposition de
E Finstallation Pinstallation (Chef de chantier EE - Visa -
Date)

Lt e o O el sl P =l e o R Conias [ Ehota [oastons | Vosoptems
.
[
||
[

Réception de I'installation par PEE (chef de Conirdle

. chantier)
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P8) EXP/DEP/872 Exemple de mode opératoire

Remplacement groupe motopompe n*1

A

\ V1 vz’ ! LN

PHASE 1

* Consignation électrique
- Commutateur de pompe sur stop.
- Retrait des fusibles avec pose pancarte ‘pompe consignée’. E
- Vérification de la neutralisation de |a pompe.
- Déconnexion electrique de (a pompe.

* Consignation hydraulique
- Fermer les vannes 1, 2 & 3.

- Cadenasser en position fermée les vannes 1, 2 & 3 avec mise en place pour chacune
des vannes

d’une pancarte ‘vanne consignée’. 2
- Vidanger la ligne entre V2 et V3 par le biais du filtre F.

- Mettre un récipient sous chaque bride de la pompe n°1 afin de récupérer les égouttures
lors du démontage.

- Retrait de la boulonnerie des brides et retrait de la pompe.

PHASE 2

Pose du nouveau groupe motopompe.

Mise en place de nouveaux joints de bride.

Mise en place de la boulonnerie.

* Déconsignation hydraulique
- Déconsignation et ouverture des vannes V2 & v3.[3
- Constat de I'étanchéité du circuit.
- Déconsignation de la vanne V1.
- Constat de I'étanchéité du circuit.
~ Connexion électrique du moteur.
- Fermeture de la boite a bornes.

* Déconsignation électrique
- Mise en place des fusibles dans le sectionneur. Fi
- Commutateur sur ‘marche manuelle’ le temps d’'une impulsion.
- Veérification du sens de rotation. [g

Héderence
Ce document west valide qu'a la date et a I'heure imprimés : 30/08/2010 3 9:48 PM

[UNir




-

L.

r—

)

- Commutateur sur marche normale.

Fin des travaux.

(') Chef de Depet ou Adjoint/ Depot Managor or Assistant
EE = Entreprise Extérieure

Ratérance
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VALE Procédure PRGO1 Version 1

Stocks journaliers Date requise de prochaine révision :
Etape Nom Fonction Date

Rédaction 09/07/2010Q
Vérification pilote '

Vérification HS

Veérification BIVI

Approbation Resp —Respemaalbe oo X o Nos

Dangers : tisgties

Mesures de contrdle {EE

Documents de référence | PID :

CONTENU

P1) Le dossier journalier doit ére disponible dés que possible dans la matinée du jour qui suit les
opérations concernées.

P2) Le dossier journalier a pour premier but de produire PFETAT JOURNALIER DES STOCKS.
P3) L’enregistrement des stocks ne peut &tre établi de fagon cohérente qu’aprés le choix d’une
seule unité.

P4) Comment utiliser PEJS ?

DOCUMENTS TYPES

P3) EJS vierge sous format Excel
P6) Présentation de ’application informatique

Cette procédure s’adresse a toute entité qui posséde/gére des dépdts pétroliers.

Contraintes possibles : 1l est souhaitable que les dépdts adoptent cette procédure et en respectent la
philosophie.

Acteurs concernés : le Chef de Dépdt et le personnel administratif.
Dispositions rigoureusement obligatoires : Elles sont marguées par le symbole |E|

Opérations interdites : Elles sont marquées @

* Définitions :

Volume apparent : Volume mesuré a température ambiante.

Volume standard : Volume rapporté 4 une température de référence pour qu’il puisse étre additionné ou
soustrait

Entrepositaire : Société propriétaire des produits stockés dans un dépét donné.

. Abréyiations utilisées :
EJS : Etat Journalier des Stocks
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P1) Le dossier journalier doit &tre disponible dés que possible dans la matinée du jour qui suit les

opérations concernées.

Le document de base est 1’état journalier des stocks qui sera présenté au chapitre suivant. Cet état, établi
par le dépét, découlera d'une série de documents justificatifs qui constitueront un dossier complet. Ce
dossier est sous I'entiére responsabilité du Chef de Dépét. 11 est établi quotidiennement.

On y trouvera les documents justificatifs d'accompagnement tels que :

- rapports de jaugeage des bacs,

- connaissements et documents de reconnaissance pour les approvisionnements,

- récapitulatifs des transferts,

- récapitulatifs des enlévements d’entrepositaires concurrents (échanges ou passage rétribués),

- récapitulatifs des chargements 4 volume apparent : bons de livraison ou factures non valorisées,

- tous les documents liés a ces opérations : bulletins de mouvement internes, bulletins d'enlévement. ..
- documents de régularisation (retours, incidents).

|E| Le dossier journalier doit étre prét et disponible d&s que possible dans la matinée du jour qui suit les
opérations concernées. L'organisation et la répartition des tiches du personnel en dépét doit permettre de
respecter impérativement ce rythme tout en assurant I'enregistrement des opérations en cours.

Le schéma qui suit explicite les tiches & réaliser en paralléle :

Mardi Mercredi
Matin Aprés-midi Matin Aprés-midi
Etablir le dossier et EJS du lundi N
Produire les documents du mardi ] ]
Ftablir le dossier et I'EJS du mardi [
Produire les documents du mercredi N e

Le dossier journalier est envoyé a ’administration du port pour contréle et comptabilisation,

Si les délais d'acheminement de ces dossiers sont allongés (en raison des distances, de la mauvaise
qualité des moyens de transport, des conditions climatiques ou de toute autre raison), le travail
quotidien au dépdt n'en est pas moins poursuivi avec la méme régularité et dans les délais indiqués.

Le dépbt reste responsable de son activité et conserve, bien entendu, un double de ses dossiers
Jjournaliers : pour son suivi d'activité, mais aussi pour répondre 2 tout audit éventuel. Méme en cas
de liaison électronique entre le dépdt et le Port, il est indispensable que le dépdt conserve une trace
de I'ensemble du dossier contenant les documents a partir desquels on a procédé i la saisie des
informations.

Reéférencs n. 2116
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P2) Le dossier journalier a pour premier but de produire I'Etats Journalier des Stocks ou EJS.
* Contenu de 1’état.

-Cet état est :

- daté,

- propre au dépbt,

- réalisé pour chaque produit,

- éclaté, si nécessaire, par réservoir.

On y porte les opérations du jour, le cumul en cours dans le mois, ainsi que les commentaires éventuels.

Il comprend les principales rubriques suivantes :
- le stock initial physique,

- les entrées,

- les sorties,

- le stock final théorique,

- le stock final physique.

s Principes de base.
Ils sont les suivants :

1 -STOCK INITIAL PHYSIQUE+ ENTREES— SORTIES= STOCK FINAL THEORIQUE
puis : )

2 -STOCK FINAL THEORIQUE- STOCK FINAL PHYSIQUE= A

A étant :

- une perte si le stock théorique est supérieur au stock physique,

- un gain si le stock théorique est inférieur au stock physique.

On voit donc que A sera affecté d'un signe "+" s'il s'agit d'une perte et d'un signe "-" s'il s'agit d'un gain.

En fait, différents postes de pertes ou gains seront présentés ultérieurement dans 'EJS au niveau des
sorties, mais on constatera que la méme logique est conservée pour le signe (positif ou négatif) 4 utiliser
vis-a-vis de ces postes.

P3) L’enregistrement des stocks ne peut &tre établi de facon cohérente qu’aprés le choix d’une
seule unité,

Au niveau du dépdt, cette unité est le volume standard (mesuré a température de référence) ou le poids.

* Enregistrement des stocks en volume au niveau du dépét.

IEI A toute mesure de volume on doit obligatoirement associer une mesure de température.

En effet, la gestion des stocks doit étre établie sur des volumes ramends 3 la méme température, dite
température de référence. On obtient ainsi des volumes standard. Des tables de conversion normalisées
API/ASTM/ISO permettent de faire les corrections nécessaires. Aprés correction seulement, il devient
légitime d'additionner ou de soustraire des volumes homogénes. On peut toutefois &tre amené a
additionner ou soustraire des volumes ambiants : c'est le cas d'un recoupement entre les documents de
chargement et les totalisateurs des compteurs volumétriques. . Ceci est un exemple de contrdle important
& ne pas négliger, mais il se situe en amont de la création de I'EJS et de ’enregistrement des stocks a
température de référence.

Ainsi, trois cas d'enregistrement des mouvements en volume peuvent se présenter :
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ler cas : N.A

2¢éme cas

Le nombre plus important (> 3) de mouvements d'un méme type ne permet pas l'enregistrement de tous
ces mouvements élémentaires sur 'EJS pour des raisons de clarté. On portera sur un RECAPITULATIF
chaque mouvement élémentaire, en associant une température 4 un volume apparent afin d'en déterminer
le volume standard.

Sur ce RECAPITULATIF, les volumes apparents élémentaires seront cumulés, ainsi que les volumes
standards élémentaires. Mais aucune température moyenne ne sera mentionnée.

Exemple :
Cas de transfert par 5 camions de gazole d'un dépdt X vers un dépdt Y (le méme jour et pour le méme
produit).

DEPOT Y
produit : gazole d = 0,838
unités : litres

UANTITE VOLUME : UANTITE VOLUME
: APPARENT TEMPERATURE QSTANDARD A 15°C
Camion 1 30 000 20°C 29 874
Camion 2 25 000 22°C 24 853
Camion 3 15 000 22°C 14 912
Camion 4 30 000 25°C 29745
Camion 5 30 000 25°C 29 745
TOTAL 130 000 129 129

Dans la rubrique TRANSFERT de I’EJS sera inscrit :
Transfert par camions pour dépdt Y

(1) 130 000

(2)

(3) 129 129

Les 130 000 litres apparents ne sont pas réellement retenus pour I’enregistrement des stocks, mais ils
permettent leur rapprochement avec :

- la quantité mesurée au poste de chargement (notamment avec les index de compteurs volumétriques
quand on en dispose),

- le bilan matiéres,

- les enregistrements comptables.

* Usage de la densité

La densité & température de référence du produit est 4 porter sur ’'EJS. Or elle peut présenter des
variations au cours de la journée dans les cas suivants :

- utilisation de stockages séparés pour un méme produit, ces bacs ayant été remplis au cours de réceptions
différentes,

- stratification dans un méme bac de réceptions successives pour un produit dont la densité est variable.

Une densité fixe pour la journée sera pourtant attribuée a chaque produit. En effet, il est nécessaire de
trouver un compromis sur une valeur unique de densité pour un produit et pour une journée donnés. Si
l'on retenait deux densités différentes, ce choix conduirait & considérer deux produits différents et
nécessiterait donc |'établissement de deux EJS pour un produit unique.
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L'influence de la densité sur le facteur de correction de volume extrait des tables API/ASTM/ISO est
faible. On peut la considérer comme négligeable dans le cas d'un enregistrement des stocks en volume.
Toutefois, si une variation de densité s'avérait supérieure & 5 points sur la troisiéme décimale, il faudrait
¢tablir une densité moyenne pondérée pour les mouvements concernés.

Elle peut étre calculée facilement quand il s'agit de réservoirs séparés. On procéde a une estimation
corrective dans le cas d'un réservoir unique.

En revanche, dans le cas d'une gestion des stocks en poids, la densité doit étre connue avec la plus grande
précision.

» Synthése
Sur la forme, I’enregistrement des stocks se fait en volume mesuré 4 température de référence ou en
poids.

Sur le fond, on utilise 'équation de base de tout enregistrement de stocks :
STOCK INITIAL + ENTREES - SORTIES - STOCK FINAL = PERTES OU GAINS

mais on ajoute un inventaire journalier permettant la comparaison entre le stock physique et le stock
théorique, ainsi que des méthodes spécifiques de l'activité de marketing au niveau de l'enregistrement des
sorties de produits.

P4) Comment utiliser 'Etat Journalier des Stocks ?
Rappel : dans un dépét, on doit étre organisé de fagon & remplir I'EJS pour l'activité J vers le milieu du
jour J+1.

* Stock physique initial

A la fin du jour précédent ou le matin du méme jour, mais avant I’ouverture du dépdt, le stock physique
du dép6t est déterminé par jaugeage. Le stock ainsi mesuré correspond a la cldture de la journée
précédente et 4 l'ouverture de la journée J présente. Le stock physique final de la veille doit &tre repris
comme stock physique initial du jour.

NOTA : Méme si un double jaugeage (soir 4 la fermeture, matin avant ouverture) est effectué, on ne
portera que I'un des deux. Le produit en bac ne subissant aucune manipulation pendant la nuit, une telle
double mesure n'est normalement pas nécessaire. En cas de doute ou de recherche d'anomalie, elle peut
permetire de mettre en évidence des pertes exceptionnelles (fuites de fond de réservoir, vols, etc.). Dans
le cas d'une perte significative constatée, elle devra &tre portée en sortie dans les pertes accidentelles du
jour de sa constatation.

L'EJS porte sur un seul produit, lequel peut étre stocké dans plusieurs bacs : les quantités seront
enregistrées sur |'état bac par bac. En outre, on n'omettra pas d'ajouter les stocks en camions, en
tuyauteries, en emballages. Pour ces quantités hors bacs, on connait le volume standard établi lors de leur
remplissage et on conserve ce volume dans les stocks.
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* Entrées

1l s'agit d'approvisionnements de produits effectués par divers moyens de transport (cléoduc, caboteurs,
barges, trains, camions) et en provenance de points de ravitaillement différents (raffinerie, dép6t intéricur
ou d'importation). Pour chaque approvisionnement en produit, sa provenance et son moyen de transport
seront relevés.

La quantité annencée par l'expéditeur sera portée en ENTREE : c'est donc la quantité facturée i la société
par I'expéditeur qui est prise en compte en ENTREE et non la quantité effectivement entrée dans le dépot.
La prise en compte de la différence entre ces deux quantités sera effectuée en l'enregistrant dans les
sorties sous forme de perte ou gain d'approvisionnement.

Dans la ligne ENTREE, on additionnera les approvisionnements sur le mois en cours, pour chaque couple
"provenance + moyen de transport", puis on établira le TOTAL de tous ces approvisionnements. Seront
ensuvite additionnés le STOCK PHYSIQUE INITIAL et les ENTREES : cette opération concerne
uniquement le volume standard.

*» Sorties

Pertes ou gains d'approvisionnement

On rappelle qu'ils correspondent a la différence entre la quantité qui est ou sera facturée par le fournisseur
et la quantité regue en bacs du dépét destinataire.

St la quantité entrée en bacs réceptionnaires est inférieure a la quantité expédiée, on a une perte qui est
bien une sortie de produit, A l'inverse, un excédent en bacs par rapport 4 la quantité expédiée représente
un gain qui vient en diminution des sorties. Il sera affecté du signe moins.

Ces pertes sont enregistrées en volume standard seulement, car obtenues par différence entre deux
volumes standards.

Au niveau de I'EJS, on ne fait pas apparaitre l'enregistrement des différences de cours de route. 11 est
néanmoins recommandé aux exploitants d'effectuer ce contrdle intermédiaire chaque fois qu'il est
possible (cas des réceptions par voie maritime ou par camions si ces moyens disposent de barémes de
jaugeage fiables).

* Transferts
Le transfert a un dépét dans lequel la société détient un stock de produit. Il s'agit généralement d'un dépdt
propre. Il peut s'agir aussi d'un dépdt communautaire ou d'un dépdt appartenant & un tiers.

Les transferts sont enregistrés en volume standard.

= Livraisons en volumes apparents

Ces sorties, dont la plupart sont des livraisons par route, sont comptabilisées généralement en volume
apparent. Cependant, e dép6t livreur doit déterminer ses sorties en volumes standards pour le contrdle de
ses stocks.

La température du produit chargé varie tout au long de la journée. Chaque chargement devrait donc étre
converti de volume apparent & volume standard. Mais il serait compliqué et coliteux de déterminer la
température de chaque chargement pour étre en mesure de déterminer le volume standard correspondant.
En fait, le compteur de chargement et un thermométre associé sont parfois reliés & un calculateur
€lectronique : on peut alors obtenir le volume standard de chaque chargement en plus du volume
apparent. Pour de plus petits établissements, on se contente d’adopter des méthodes permettant de
concilier une approximation acceptable avec des coiits limités.
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La méthode des vagues de températures est un compromis acceptable. On obtient alors pour la journée et
par produit une température moyenne pondérée des quantités chargées, que l'on peut appliquer au cumul
des chargements en volumes apparents afin d’établir le volume standard. Cette méthode est applicable
dans la plupart des dépdts, seuls les dépdts automatisés et les trés petits établissements étant en mesure
d'associer une température & chaque chargement.

Dans une installation automatisée, on pourra se servir de ces résultats pour calculer la température
moyenne des sorties et vérifier par sondage sa vraisemblance. Dans le cas d'une installation manuelle
avec un faible nombre de chargements, on dispose d'un relevé détaillé des chargements mentionnant les
températures relevées, il est donc possible dans ce cas également de vérifier la cohérence des calculs.

* Autres sorties

Il s'agit de sorties de produit ne répondant pas directement a 'objet commercial du dépdt.

- Consommation interne : par exemple, les camions de livraison se fournissent en gazole au dépdt. Les
quantités chargées au dépdt pour alimenter la cuve de stockage sont enregistrées en volume standard sur
FEJS. Ce petit stockage fera d’ailleurs lui aussi l'objet d'un enregistrement des stocks, quoique moins
rigoureux.

Le contrle des consommations internes doit é&tre fait avec le plus grand scin pour interdire toutes
malversations.

- Fabrication : certains produits peuvent étre fabriqués en dépdt ; c'est le cas notamment de différents
mélanges de gazoles et de fuels.

- Pertes accidentelles exceptionnelles : ce sont des coulages ayant lieu dans le dépdt (et non en livraison),
et dont le volume s'avére mesurable. Ces pertes accidentelles ne peuvent étre que ponctuelles et lides 4 un
seul événement. Elles doivent &tre isolées car elles n'ont pas la méme nature que les pertes en dépéts qui
sont étalées dans le temps et recouvrent des événements multiples et simultanés (ex : respiration des bacs,
erreurs et approximation des mesures, déréglement des compteurs de chargement, fraudes, etc.).

- Déclassement de produit : suite & une erreur de manipulation en dép6t ou en clientéle, un mélange de
produits peut survenir. Ce type d'accident est grave et doit faire l'objet d'une concertation avec la
Direction Exploitation en vue d'une décision sur la destination du produit mélangé. Si la quantité
contaminée concerne un volume important, on peut étre amené a décider un retour en raffinerie (cas d’un
incident trés grave en dépdt). Si la quantité concerne un volume relativement faible par rapport aux
quantités en stock dans le dép6t, on pourra décider une dilution dans un ou plusieurs réservoirs. Les
mouvements correspondanis sont portés dans les EJS des produits concernés sous la rubrique
MELANGE, DECLASSEMENT.
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» Stock final théorique
11 est obtenu en faisant la somme des quantités, en n'omettant pas de tenir compte des signes pour les

sorties, puis en appliquant I'équation ci-dessous :
STOCK FINAL THEORIQUE = STOCK INITIAL PHYSIQUE + ENTREES — SORTIES

« Stock final physique

C’est le stock mesuré (volume et température) en fin d'exercice de la journée, soit le soir, soit le matin
suivant avant ouverture du dépdt. On rappelle que le stock final physique doit &tre impérativement repris
comme le stock physique initial pour la journée de travail suivante.

* Pertes ou gains sur exploitation du dépdt Ils correspondent a la différence :
STOCK FINAL THEORIQUE - STOCK FINAL PHYSIQUE

Cette différence résulte de mouvements invisibles, multiples et simultanés : évaporation, respiration des
bacs, fuite d’une vanne, d'un fond de bac percé, erreurs ou approximations des mesures, détournements
de produits, etc.

La différence est qualifiée de différence d"EXPLOITATION". L'exploitant a pour mission de la
controler et de I'expliquer. Comme on le voit clairement sur I'EJS P5 procédure EXPLOITATION
DEPOTS DOSSIER JOURNALIER ET ETAT JOURNALIER DES STOCKS, ce résultat est en fait un
solde qui dépend de la qualité de toutes les opérations matérielles et administratives. Un Chef de Dépdt
doit s'efforcer d'obtenir une différence d'exploitation aussi faible que possible, mais il doit savoir que ce
résultat ne peut étre jugé isolément. C’est l'ensemble des pertes et gains : d'approvisionnement +
conversion + exploitation qui permet de juger la bonne gestion d'un chef d'établissement.

» Pertes ou gains de livraison

Normalement, ce qui a été sorti des stocks du dép6t ne doit pas y revenir. Ce qui se passe en livraison,
aprés que le produit soit sorti, ne doit pas affecter les résultats expliqués dans les paragraphes qui
précédent.

Les données nécessaires a 'établissement de ces pertes ou gains n'apparaissent pas directement dans la
partie de I'EJS destinée & la gestion des stocks en dépot.

Il faut procéder ici & un décompte et & un rapprochement encore plus méticuleux; ceci doit étre réalisé
pour chaque livraison.

Pour qu'apparaisse une différence de livraison, il faut une double mesure de quantité
- au chargement, cette mesure a toujours lieu,
- a la livraison, elle peut étre exceptionnelle, occasionnelle ou systématique.

On distinguera les pertes de livraison déterminées par la double mesure de volumes standards (cas de la
facturation en volume standard) et la double mesure de volumes apparents (cas de facturation du volume
apparent).
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@ En aucun cas on ne déterminera de différence de livraison par comparaison entre un volume standard
et un volume apparent.

Les Quantités chargées pour comptabilisation en volume apparent

Aux volumes apparents chargés au dépét, sont soustraits les volumes apparents mesurés en station ainsi
que les retours occasionnels au dép6t mesurés en volume apparent.

Nous obtenons alors la différence de livraison sur les quantités livrées.
Les pertes ou gains de livraison sont donc enregistrés dans une annexe de I'EJS en mettant & profit

I'existence des colonnes déja définies. En aucun cas, les différences sur livraison ne peuvent modifier les
résultats de I'EJS lui-méme, c'est-a-dire sa partie principale.
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L’objectif visé par cette procédure est de décrire les différentes catégories de sorties telles qu’elles sont
proposées dans I’Etat Journalier des Stocks. Bien qu’ayant des caractéristiques différentes, les sorties
appartenant aux différentes catégories ont en commun leur expression finale sur 'EJS en volume standard (ou
en poids pour les produits qui I’exigent). Or pour obtenir un volume standard (ou un poids calculé), il est
nécessaire de mesurer le volume apparent et la température associée, étant entendu que la densité a
température de référence est connue. Cette association constante d’une fempérature i toute mesure de
quantité est une régle d’or pour exploiter un dépét.

Un thermométre doit donc étre utilisé en méme temps et au méme endroit que le moyen de mesure de la
quantité. Par exemple : 4 une quantité mesurée par compteurs doit &re associée une température mesurée dans la
tuyauterie sur laquelle est placé le compteur et non pas la température du produit dans le réservoir d’ol sort le
produit, ou encore la température du produit & bord du véhicule chargé. Les mesures de quantité et de
température doivent étre impérativement réalisées en concordance de lieu et de temps.

Cette procédure s’adresse - & toutes les entités OM qui gérent un dépét,
- aux Assistants Techniques qui gérent des dépdts
communautaires pour le compte de RM/OM.

Par convention Les explications sont données du point de vue du
dépot.
Modéles Les documents proposés sont congus pour des dépdts
qui n’utilisent pas d’application informatique dédi€e.
Acteurs concernés Chefs de dépdts et leurs collaborateurs.
Limites L’enchainement des opérations qui se situent entre la

commande client et le retour de tournée du camion de
livraison peut varier en fonction du contexte local et
du systéme d’information utilisé. Mais il n’est
toujours qu’une variante du processus général ci-
dessous.

Commandes en sthonts




* Définitions :

Volume standard Volume rapporié & une température de
référence pour qu’il puisse étre additionng ou
soustrait,

Yolume apparent Volume mesuré 4 température ambiante.

Sommier douanier Registre dont la forme est réglementée et

dans lequel sont consignées les entrées et
sorties d’entrepdt fictif.

Bilan matiéres Equilibre, dans une unité de mesure unique,
entre les produits qui entrent dans un systéme
logistique et ceux qui en ressortent. Etat qui
donne la synthése des mouvements pour une
periode donnée, par produit et par nature de
flux.

Tiers entrepositaire Concurrent qui dispose de droits de stockage
dans notre dépdt : soit en vertu d’un contrat
de passage rémunéré, soit en vertu d’un
accord d’échange.

Vague de chargement Meéthode de détermination de la température
journaliére moyenne des produits chargés qui
part de la constatation que pendant une
période (ou vague) de chargement intensif, la
température des produits varie peu ou de
fagon réguliére.

* Abréviations :

EJS: Ytat Journalier des Stocks

BE : Bon a Enlever ou Bulletin d’Enlévement ou picking list
BL: Bonde Livraison

P1) Pertes ou gains d’approvisionnement

Ce sont les premiéres sorties portées sur I’EJS. Elles sont reprises des rapports de réception en bac ou des
rapports de reconnaissance i bord déja existants. Si ces documents font ressortir une perte, il s’agit bien d’une
sortie de produit. Si on a enregistré un gain, il s’agit d’une entrée que 1’on choisit de porter en sortic négative en
I’affectant du signe ‘moins’.

P2) Transferts de produits propres

Un document visé par une autorité reconnue au sein du service de Gestion Carburant doit étre présenté au dépot
qui est chargé de sortir le produit :

- soit vers un autre dépdt dans lequel nous détenons des droits de stockage,

- soit vers un concurrent au titre d’une restitution de produit emprunté.

Dans un premier temps, les quantités transférées sont toujours évaluées en volume standard (ou en poids pour les
produits qui ’exigent). Chaque transfert fait I’objet d’un bulletin de mouvement. Ce bulletin sera présenté ou
imprimé sous la forme d’une liasse d’au moins 4 exemplaires destinés :

1. au dép6t destinataire,

2. au transporteur,

3. au dossier journalier,

4. a Parchivage au dépdt expéditeur.

Il est de méme nature qu’un bon de livraison, sauf qu’il n’a d’utilité qu’en interne et qu’il n’est pas destiné & étre
valoris€. Il devra étre tenu 4 la disposition de la douane aux fins de contrble des sommiers,




Un bulletin de mouvement produits propres doit porter la mention du volume apparent, de la température, de
la densité & température de référence et du volume standard (ou du poids). En outre, il porte toutes les mentions
nécessaires pour prouver la matérialité du chargement et en particulier les signatures des parties suivantes :

- Responsable du Moyen de Transport (chauffeur, agent de la société de chemin de fer, capitaine...),

- Contréleur du Chargement,

- Chef de Dépdt (ou responsable désigné par lui aux termes d’une délégation formelle).

Le nombre de transferts dans une journée est en principe limité et il est possible de les enregistrer directement
sur I’EJS. Si les transports sont relativement nombreux (plus de 3 par jour), on pourra préférer la création d’une
récapitulation des transferts modéle P6. On en tirera le cumul des volumes standards qui sera porté
directement en colonne 3 de PEJS. En effet, on aura enregistré sur la récapitulation le volume apparent et la
température associée pour chaque transfert afin d’établir le volume standard du chargement.

Il est trés important de renseigner correctement la colonne ‘destination’. En effet : dans la majeure partie des cas
nous restons propriétaires du produit, mais parfois il peut s’agir d’un remboursement de produit emprunté. Le
‘bilan matiéres’ confectionné sur la base des EJS devra en tenir compte avec la plus grande rigueur afin que les
écritures comptables ‘stocks’ et ‘échanges’ soient exactes.

C’est 4 la Direction Exploitation de la filiale qu’il appartient de donner au dépdt les informations qui lui
sont nécessaires et de veiller  ce que les informations soient reprises sur le bilan matiéres de fagon claire
pour tous ses utilisateurs.

P3) Transferts internes (Non applicable actuellement)

Ces transactions concernent des cessions ou des remboursements de produits d’un entrepositaire & un autre sans
mouvement physique. A réception d’*un document type, une sortie est enregistrée dans le stock du cédant et une
entrée de méme volume dans celui du cessionnaire. La température de référence est la température moyenne des
sorties du jour. Dans la mesure ol il s’agit d’une simple opération scripturale sans mouvement physique, un tel
transfert ne fait I’objet d’aucune facturation par le dépdt A titre de passage.

P4) Livraisons en volume standard (ou en poids) :

En général, il s’agit de livraisons massives destinées 4 des clients trés importants, comme par exemple des
centrales thermiques, qui souhaitent recevoir des factures valorisées sur la base de volumes standards. Les bons
de livraison émis dans ces conditions doivent mentionner le volume apparent, la température, la densité a
température de référence et enfin le volume standard ( ou le poids). Les factures sont le reflet des BL, avec le
prix en plus. Elles pourront &tre établies sur relevé décadaire si cela est prévu sur la FCC. Dans tous les cas, un
document modele P5 sera établi par le dépdt.

Toutes les sorties en volume standard (ou en poids) doivent faire I'objet des mesures associées de quantité et de
température pour chaque chargement individualisé, Il faut appliquer la régle énoncée précédemment de la

concordance de lieu et de temps pour les deux mesures.

On peut citer a titre d’exermnple des situations qui peuvent &tre rencontrées :

Dispositions Comment procéder Erreurs i éviter
Volume mesuré 3 {ravers La température est mesurée | Adoption de la température du produit en
des compteurs de sur la tuyauterie & proximité | réservoir de stockage.
chargement des compteurs. Mesure de la température dans le moyen
Les compteurs sont de transport.
entretenus et étalonnés Mesure de la température sur la tuyauterie
périodiquement pour garantir | mais 4 une distance exagérée. Cette
une précision de = 2%o. distance ne doit pas dépasser une longueur
de tuyauterie qui contiendrait un volume
de produit égal & 5% de la quantité 4
charger (tuyauteri¢ aérienne).
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VALE Procédure PRGOJ.f Version 0

Etat Mensuel des Stocks Date requise de prochaine révision :
Etape Nom Fonction Date
Rédaction 08/05/2010

Vérification pilote

Vérification HS

Vérification BIVI

Apprabation Resp ___________&g.‘:;ms‘\&: ‘& Qo ol ¥ \a:\- s‘g.ru.

Dangers : fisqties Mesures de contréle {EF

Documents de référence | PID ;

CONTENU

P1) Le stock mensuel.

P5) La facon de bitir un bilan matiéres dépend de la logistique propre
a chaque entité.

P8) Pour un produit donné, I’unité de mesure doit étre unique et servir
de référence pour toute la gestion.

DOCUMENTS TYPES

P5) EMS vierge sous format Excel
P6) Déclaration Adinistrative

Cette procédure s’adresse a toute entité qui posséde/gere des dépdts pétroliers.

Contraintes possibles : Il est souhaitable que les dépbts adoptent cette procédure et en respectent la
philosophie.

Acteurs concernes : le Chef de Dépét et le personnel administratif.

Dispositions rigoureusement obligatoires : Elles sont marquées par le symbole @

Opérations interdites : Elles sont marquées @

* Définitions :

Volume apparent : Volume mesuré a température ambiante.

Volume standard : Volume rapporté & une température de référence pour qu’il puisse étre additionné ou
soustrait

Entrepositaire : Société propriétaire des produits stockés dans un dépdt donné.

. Abréyiations utilisées :
EJS : Etat Journalier des Stocks
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P1) Le stock mensuel

Ce document est établi & partir des stocks journaliers du 1% du mois et celui de la fin de mois ainsi que la
récapitulation des réceptions produit durant le mois et les sorties produit effectuées pendant le mois. Il
fera référence & ’ensemble du dossier des EJS. 11 représentera la synthése des EJS du mois et cléturera le
mois.

Cet état, établi par le dépdt, découlera d'une série de documents justificatifs qui constitueront un dossier
complet. Ce dossier est sous I'entiére responsabilité du Chef de Dépét. Il est établi mensuellement.

On y trouvera les documents justificatifs d'accompagnement tels que :

- rapports de jaugeage des bacs,

- connaissements et documents de reconnaissance pour les approvisionnements,

- récapitulatifs des transferts,

- récapitulatifs des enlévements d’entrepositaires concurrents (échanges ou passage rétribués),

- récapitulatifs des chargements 4 volume apparent : bons de livraison,

- tous les documents liés & ces opérations : bulletins de mouvement internes, bulletins d'enlévement. ..
- documents de régularisation (retours, incidents).

@ Le dossier mensuel doit étre prét et disponible dés que possible dans la matinée du jour qui suit la fin
de mois concernée. L'organisation et la répartition des tAches du personnel en dépdt doivent permettre de
respecter impérativement ce rythme tout en assurant l'enregistrement des opérations en cours.

Le dossier mensuel est envoyé a ’administration du port pour contrdle et comptabilisation.

Si les délais d'acheminement de ces dossiers sont allongés (en raison des distances, de la mauvaise
qualité des moyens de transport, des conditions climatiques ou de toute autre raison), le travail
quotidien au dépot n'en est pas moins poursuivi avec la méme régularité et dans les délais indiqués.

Le dépot reste responsable de son activité et conserve, bien entendu, un double de ses dossiers
mensuels : pour son suivi d'activité, mais aussi pour répondre a tout audit éventuel. Méme en cas
de liaison électronique entre le dépdt et le Port, il est indispensable que le dép6t conserve une trace
de I'ensemble du dossier contenant les documents a partir desquels on a procédé a la saisie des
informations.

P2) Le dossier mensuel a pour premier but de produire I'Etats Mensuel des Stocks ou EMS.
*» Contenu de [*état,

Cet état est :

- daté,

- propre au dépét,

- réalisé pour chaque produit,

- éclaté, si nécessaire, par réservoir.

On y porte les opérations cumulées en cours dans le mois, ainsi que les commentaires éventuels.

Il comprend les principales rubriques suivantes :

- le stock initial physique de I’'EJS M J=1a M @15°C,
- le cumul des entrées @15°C,

- le cumul des sorties @15°C,

- le stock final théorique @15°C,

- le stock final physique de I’EJS J=1 a M+1 @15°C.

Reférence p. 2/8
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* Principes de base.
Ils sont ies suivants :

1 {STOCK INITIAL PHYSIQUE (EJS J=1 a M+ £ ENTREES- £ SORTIES= STOCK FINAL THEORIQUE (EJS J-1 & M+1)

puis :

2 {STOCK FINAL THEORIQUE (EJS J-1 3 M+1)- STOCK FINAL PHYSIQUE (EJS J-1 3 M+1)= A mensuel

A étant :
- une perte si le stock théorique est supérieur au stock physique,
- un gain si le stock théorique est inférieur au stock physique.

On voit donc que A sera affecté d'un signe "+" §'il s'agit d'une perte et d'un signe "-" s'il s'agit d'un gain.

P3) L’enregistrement des stocks ne peut étre établi de facon cohérente gu’aprés le choix d’une
seule unité.

Au niveau du dépdt, cette unité est le volume standard (mesuré 3 température de référence 15°C) ou le
poids.

» Enregistrement des stocks en volume au niveau du dépét.

@ A toute mesure de volume on doit obligatoirement associer une mesure de température.

En effet, la gestion des stocks doit étre établie sur des volumes ramenés a la méme température, dite
température de référence (15°C). On obtient ainsi des volumes standard. Des tables de conversion
normalisées API/ASTM/ISO permettent de faire les corrections nécessaires. Aprés correction seulement,
il devient légitime d'additionner ou de soustraire des volumes homogénes. On peut toutefois &tre amené a
additionner ou soustraire des volumes ambiants : c'est le cas d'un recoupement entre les documents de
chargement et les totalisateurs des compteurs volumétriques. Ceci est un exemple de contrdle important &
ne pas négliger, mais il se situe en amont de la création de 'EMS et de I’enregistrement des stocks a
température de référence.

L'influence de la densité sur le facteur de correction de volume extrait des tables API/ASTM/ISO est
faible. On peut la considérer comme négligeable dans le cas d'un enregistrement des stocks en volume.
Toutefois, si une variation de densité s'avérait supérieure 4 5 points sur la troisiéme décimale, il faudrait
¢tablir une densité moyenne pondérée pour les mouvements concernés.

Elle peut étre calculée facilement quand il s'agit de réservoirs séparés. On procéde & une estimation
corrective dans le cas d'un réservoir unique.

En revanche, dans le cas d'une gestion des stocks en poids, la densité doit &tre connue avec la plus grande
précision.

» Synthése

Sur la forme, I'enregistrement des stocks se fait en volume mesuré d température de référence ou en
poids.

Sur le fond, on utilise I'équation de base de tout enregistrement de stocks :

STOCK INITIAL + ENTREES - SORTIES - STOCK FINAL = PERTES OU GAINS

mais on ajoute un inventaire journalier permettant la comparaison entre le stock physique et le stock
théorique, ainsi que des méthodes spécifiques de l'activité de marketing au niveau de I'enregistrement des
sorties de produits,

Reférence P38
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P4) Comment utiliser I’Ktat Mensuel des Stocks ?
Rappel : dans un dépdt, on doit étre organisé de fagon a remplir I'EMS pour F'activité M au début du mois
M+1.

» Stock physique initial

A la fin du jour du mois précédent ou le matin du premier jour du mois, mais avant ’ouverture du dépét,
le stock physique du dép6t est déterminé par jaugeage par ['EJS du jour. Le stock ainsi mesuré
correspond & la clbture de la journée précédente et & l'ouverture de la premigre journée du mois présent.
Le stock physique final du mois M doit étre repris comme stock physique initial du M+1.

NOTA : Méme si un double jaugeage (soir 4 la fermeture, matin avant ouverture) est effectué, on ne
portera que l'un des deux. Le produit en bac ne subissant aucune manipulation pendant la nuit, une telle
double mesure n'est normalement pas nécessaire. En cas de doute ou de recherche d'anomalie, elle peut
permetire de mettre en évidence des pertes exceptionnelles (fuites de fond de réservoir, vols, etc.). Dans
le cas d'unc perte significative constatée, elle devra étre portée en sortie dans les pertes accidentelles du
jour de sa constatation.

L'EMS porte sur un seul produit, lequel peut étre stocké dans plusieurs bacs : les quantités seront
enregistrées sur I'état en global. En outre, on n'omettra pas d'ajouter les stocks en camions, en tuyauteries,
en emballages. Pour ces quantités hors bacs, on connait le volume standard établi lors de leur remplissage
et on conserve ce volume dans les stocks.

* Entrées

[l s'agit d'approvisionnements de produits effectués par divers moyens de transport (pipeline, caboteurs,
camions) et en provenance de points de ravitaillement différents (dépdt intérieur ou d'importation). Pour
chaque approvisionnement en produit, sa provenance et son moyen de transport seront relevés.

Les quantités regues par pétrolier seront portées en ENTREE : c'est donc la quantité déchargée par le
bateau qui est prise en compte en ENTREE et non la quantité effectivement entrée dans le dépot. La prise
en compte de la différence entre ces deux quantités sera effectuée en l'enregistrant dans les sorties sous
forme de perte ou gain d'approvisionnement.

Dans la colonne CUMUL, on additionnera les approvisionnements sur le mois en cours, pour chaque
couple "provenance + moyen de transport", puis on établira le TOTAL de tous ces approvisionnements.
Seront ensuite additionnés le STOCK PHYSIQUE INITIAL et les ENTREES : cette opération concerne
uniquement le volume standard.

* Sorties

Pertes ou gains d'approvisionnement

On rappelle qu'ils correspondent a la différence entre la quantité qui est ou sera facturée par le fournisseur
et la quantité regue en bacs du dépét destinataire.

Si la quantité entrée en bacs réceptionnaires est inférieure a la quantité expédiée, on a une perte qui est
bien une sortie de produit. A I'inverse, un excédent en bacs par rapport a la quantité expédiée représente
un gain qui vient en diminution des sorties. Il sera affecté du signe moins.

Ces pertes sont enregistrées en volume standard seulement, car obtenues par différence entre deux
volumes standards.

Au niveau de 'EMS, on ne fait pas apparaitre l'enregistrement des différences de cours de route. Il est
néanmoins recommandé aux exploitants d'effectuer ce contrdle intermédiaire chaque fois qu'il est
possible (cas des réceptions par voie maritime ou par camions si ces moyens disposent de barémes de
jaugeage fiables).

Réference D.4f8
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* Transferts

Le transfert a un dépdt dans lequel la société détient un stock de produit. 11 s'agit généralement d'un dép6t
propre. 11 peut s'agir aussi d'un dépdt communautaire ou d'un dépot appartenant 4 un tiers ou un dép6t
secondaire livré par pipeline.

* Livraisons en volumes apparents

Ces sorties, dont la plupart sont des livraisons par route, sont comptabilisées généralement en volume
apparent, Cependant, le dépdt livreur doit déterminer ses sorties en volumes standards pour le contrdle de
ses stocks.

* Autres sorties

I1 s'agit de sorties de preduit ne répondant pas directement a 'objet commercial du dépét.

- Consommation interne : par exemple, les camions de livraison se fournissent en gazole au dépbt. Les
quantités chargées au dépét pour alimenter la cuve de stockage sont enregistrées en volume standard sur
I'EJS. Ce petit stockage fera d’ailleurs lui aussi l'objet d'un enregistrement des stocks, quoique moins
Iigoureux.

Le contrdle des consommations internes doit étre fait avec le plus grand soin pour interdire toutes
malversations.

- Pertes accidentelles exceptionnelles : ce sont des coulages ayant lieu dans le dép6t (et non en livraison),
et dont le volume s'avére mesurable. Ces pertes accidentelles ne peuvent étre que ponctuelles et liées 4 un
seul événement. Elles doivent étre isolées car elles n'ont pas la méme nature que les pertes en dépdts qui
sont étalées dans le temps et recouvrent des événements multiples et simultanés (ex : respiration des bacs,
erreurs et approximation des mesures, déréglement des compteurs de chargement, fraudes, etc.).

- Déclassement de produit : suite & une erreur de manipulation en dépbt ou en station, un mélange de
produits peut survenir. Ce type d'accident est grave et doit faire l'objet d'une concertation avec la
Direction du Port en vue d'une décision sur la destination du produit mélangé. Si la quantité contaminée
concerne un volume important, on peut étre amené a décider un retour par pétrolier (cas d’un incident
trés grave en dépot). Si la quantité concerne un volume relativement faible par rapport aux quantités en
stock dans le dépdt, on pourra décider une dilution dans un ou plusieurs réservoirs. Les mouvements
correspondants sont portés dans les EMS des produits concernés sous la rubrique MELANGE,
DECLASSEMENT.

Référence 6. BG
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Cette différence résulte de mouvements invisibles, multiples et simultanés : évaporation, respiration des
bacs, fuite d’une vanne, d'un fond de bac percé, erreurs ou approximations des mesures, détournements
de produits, etc.

La différence est qualifiée de différence d"EXPLOITATION". L'exploitant a pour mission de la
contrdler et de l'expliquer. Ce résultat est en fait un solde qui dépend de la qualité de toutes les opérations
matérielles et administratives. Un Chef de Dépdt doit s'efforcer d'obtenir une diftérence d'exploitation
aussi faible que possible, mais il doit savoir que ce résultat ne peut étre jugé isolément. C’est l'ensemble
des pertes et gains : d'approvisionnement + conversion + exploitation qui permet de juger la bonne
gestion d'un chef d'établissement.

» Stock final théorique
Il est obtenu en appliquant ['équation ci-dessous :

STOCK FINAL THEORIQUE = STOCK. INITIAL PHYSIQUE + ENTREES -- SORTIES

» Stock final physique

C’est le stock mesuré (volume et température) en fin d'exercice du mois. On rappelle que le stock final
physique doit étre impérativement repris comme le stock physique initial pour le mois de travail suivant,

* Pertes ou gains sur exploitation du dépét Ils correspondent a la différence :
STOCK FINAL THEORIQUE - STOCK. FINAL PHYSIQUE
» Pertes ou gains de livraison

Les données nécessaires & 1'établissement de ces pertes ou gains doivent apparaitre directement dans la
partie de 'EMS destinée a la gestion des stocks en dépét.

On distinguera les pertes de livraison déterminées par la double mesure de volumes standards (cas de la
facturation en volume standard) et la double mesure de volumes apparents (cas de facturation du volume
apparent).

Reférence 0. B/8
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P5) Modéle d’Etat Mensuel des Stocks (EMS)

RAPPORT ROO‘-{ s Version 0
Procédure PRO1
Etat mensuel des stocks instruction Trv o1
Dépot de : GORO ETAT DES STOCKS DU MOIS DE ............ : aolt-10
Qtés en Litres @1 5°C
Période du 31/07/12010
a  3uosrzoro] GAZOLE HFO
Stocks au 31/07/12010
2 du
8 du
2 du
Transfert entrée
Total des entrées
Sorties
Transfert sortie
Total des sorties
Stock théorigue au 31/08/2010
Stock physique au 31/08/2010
Pertes en mer
Pertes en dépdt
Pertes Globales
Commentaires
Volume en litres TNK-001 TNK-002 TNK-010 TNK-011 TNK-012
Epalement 5138
Canalisation
Global
Signature :
Chef de dépbt
Reaférence p. 78
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P6) Déclaration Administrative
RAPPORT RO08 Version 0
VA Em & : - Procédure PRO1
Déclaration mensuel des stocks Instruction Trv o1
I ETAT RECAPITULATIF RELATIF AUX PRODUITS PETROLIERS |
Mois de : aolt-10 UNITE: M3 4 15°c
STOCK REEL FIN DE MOIS QUANTITES SORTIES QUANTITES IMPORTEES
AU COURS PREVISIONS
AU COURS DES 12 DURANT MOIS OBSERVAT®
PRODUITS STOCK DU MQIS DERNIERS LE MOIS SUIVANT
MOIS
GORO .......... 0 0 0 0 0
GAZOLE
AUTRE ......... 0 0 0
GLOBAL ....... 0 0 0 0 0
[} 0
GORO .......... 0 0 0 0 0
JHFO
AUTRE ......... 0 0 0 0 0
GLOBAL ....... 0 0 0 0 1]
SORTIES ;
GAZOLE HFOQ
GORO AUTRE GORO AUTRE
septembre-09 0 0 0 0
octobre-09 0 o] 0 0
novembre-09 0 0 0 0
décembre-09 1] 0 0 0
janvier-10 0 0 0 0
février-10 0 0 0 0
mars-10 0 0 0 0
avril-10 0 0 o] 0
mai-10 0 0 0 0
juin-10 0 0 0 0
juillet-10 0 o] 0 0
aolt-10 0 0 0 0
GLOBAL...........] 1] 0 0 0|
Reférence p. 88
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Procédure PRTO01 Version 0
VALE on
Le Chargement Date requise de prochaine révision ;
Etape Nom Fonction _ Date
Rédaction 09/07/2010

Vérification pilote
Vérification HS

Véyification BIVI

Approbation Resp

=

Dangers : risqlies d830¢16S GENERAL

bt s

H Ty
i Mesures de contréle

{ER] proctlies ERSTRer )

Documents de référence | PID -

1.

20N

10.
I1.
12.
13.
14.

15.
16.

17.
18.
19.

Le chargement en source
Avant le chargement

Avant ’arrivée sur le site de chargement, un plan de chargement/déchargement
sera €tabli en tenant compte de 1’ordre des livraisons, en vue d’assurer une bonne
répartition des charges en cours de tournée

A Dentrée dans le site de chargement, s’informer des consignes de sécurité propres
a |’établissement '

Au poste de chargement, positionner correctement le véhicule de maniere 3
pouvoir I’évacuer rapidement en marche avant en cas d’alerte

Arréter le moteur

Serrer le frein de stationnement

Fermer les vitres de la cabine

Actionner le coupe-batterie

Repérer les dispositifs d’alarmes et de sécurité du poste de chargement
Brancher la pince de la mise 4 la terre sur la borne du véhicule qui doit &tre nue
¢t propre

Retirer les bouchons et vérifier absence de liquide

Brancher le ou les bras de chargemnt sur les raccords-coupleurs des vannes
Ouvrir les clapets de fond des compartiments et commander le chargement

Le chargement s’effectue en toute sécurité grice a des pompes a deux vitesses.
L’arrét du chargement, commandé par des sondes, est automatique ; cependant,
durant le chargement, le conducteur surveille en permanence le débit et reste &
proximité du véhicule pour pouvoir intervenir en cas d’incident

Enfin de remplissage, désaccoupler les bras et les accrocher a leur supports
Vérifier que les vannes de vidange ne présentent aucune fuite méme l1égere, puis
replacer les bouchons

Refermer les clapets de fond

Débrancher la prise de terre

Sortir du poste de chargement a vitesse réduite en respectant la signalisation

Retérence

p. 11
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VALE Procédure PRT02

Version 0

Circulation Stationnement Date requise de prochaine révision :

Etape Nom Fonction

Date

Rédaction

09/07/2010

Verification pifote

Vérification HS

Verification BIVI

Approbation Resp

Dangers : Hisqules associ¢s GENERAL | Mesures de controle (i pigcadies EHS perilc)

Documents de référence | PID :

Circulation Stationnement
Distance de stationnement

_ 10 matras e,

GClasss 6.4
DIsTaNCES DE SYATIONNEMENT A RESPECTER

Les vehicules-citernes transportant des produits de la classe 3 ne doivent pas
stationner a moins de 10 meétres d’un véhicule-citerne transportant des produits
des classes 3 ou 6.1 ou d’un véhicule portant les étiquettes 1, 1.5 ou 01.

Interdiction d’acceés

Ce panneau interdit, entre autres, i’accés aux transports
d’hydrocarbures et de bitumes

Ce panneau interdit, entre autres [’accés aux transports

transports de bitumes de la classe 9.

d’hydrocarbures et de bitumes de la classe 3. Il ne concerne pas les

Ce panneau interdit, entre autres, acces aux transports
d’hydrocarbures et de bitumes

Retérence
Ce document n'est valide qu'a la date et & I'heure imprimés : 30/08/2010 3 1:33 PM
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VALE

Procédure PRTO03 Version 0

Consigne de Sécurité

Date requise de prochaine révision :

Etape
Rédaction
Veérification pilote
Vérification HS
Vérification BIVI
Approbation Resp

Nom Fonction Date

09/07/2010

R

SN

Dangers : Hslies associes GENERAT

| Mesures de controle {ERlfic4aies EHS

Documents de référence | PID :

HYDROCARBURES PETROLIERS — Classe 3
CHARGEMENT Code ONU : 1203 — Essence pour moteurs d’automobiles
¢ Liquides trés inflammables et volatils
¢ Risque présentés :
o La vapeur invisible et plus lourde que I’air se répand au ras du sol
o La vapeur peut transformer un mélange explosif avec I’air,
NATURE DU particuliérequ?nt dans des_. cuves ou des récipients vides non nettoyés et
DANGER dal}s les cavités non ventilées o ' .
o L’échauffement provoque une élévation de la pression avec un risque
grave d’éclatement et d’explosion
o Le liquide ou la vapeur peut irriter les yeux, la peau, les voies
respiratoires et provoquer un effet narcotique
¢ L’épandage peut entrainer une pollution des eaux et des sols
PROTECTION * Gants et chaussures de sécurité adaptés aux hydrocarbures
INDIVIDUELLE ¢ 1 baudrier ou un vétement fluorescent — 1 paire de lunettes de sécurité
* Supprimer toute source de feu - Ne provoquer ni flamme, ni étincelle
o Arréter le moteur. Pas de flammes nues. Ne pas fumer. Interdire de
MESURE D’ORDRE g‘.‘“e" do s | Prévene | t
GENERALE QUE o 1spos.c:fi Ts signaux sur la route — Prévenir les passants et autres
DOIT PRENDRE LE T e dlione do [a omed 1o maintonic du cdté
CONDUCTEUR EN ol : ’egll‘;rv; E:le 1\({:‘::l tmgne e la zone dangereuse ¢t le maintenir du c6té
CAS D’ACCIDENT o Etablir, si possible, un périmétre de sécurité
OU D’ INCIDENT ,8ip , un périmétre de sécurité
e PREV
L

Raférence

p. 13

Ce document n'est valide qu'a la date et & 'heure imprimés : 30/08/2010 a 1:58 PM




* Siles manceuvres suivantes sont possibles et sans risque pour les personnes :
» Vérifier la fermeture et I’étanchéité des différents orifices de la citerne

SUPPPI‘fEEI\E/;IglI\{I]{:"iIRES * En cas de fuite ou déversement mineur : avertir toute personne du danger
QUE DOIT d’explosion. Si necessaire, demander aux secours de faire évacuer la zone.
PRENDRE LE . Er.npéc‘:her le liquide de s’écou]’er vers les égoufs, les caves, les tranchées de
CONDUCTEUR travali,'ou les vapeurs peuve.nt oréer une atmosphére explosible
* Endiguer ou absorber le liquide qui se répand avec du sable, de la terre ou
avec un autre matériau approprié
* Pour intervenir utilement, prévoir :
o I lampe de sécurité non métallique
EQUIPEMENT o 2 signaux d’avertissement autoporteurs (cones ou triangles ou foux
I’INTERVENTION orange clignotants)
o 1 pelle — [ produit absorbant pour hydrocarbures
o__1 flacon ou une bouteille d’eau pour le lavage des yeux
* En cas d’incendie limité sur le véhicule : Utiliser des extincteurs 3 poudre
INCENDIE polyvalente A B C
* En cas d’incendie plus important ; évacuer rapidement la zone dangereuse
* Prévenir ou faire prévenir immédiatement les secours d’urgence :
PREMIER * Sapeurspompicrs ot kel
SECOURS * En cas de projection dans les yeux, les laver immédiatement avec de I’eau

* Enlever vétements et chaussures imbibés et souillés par le produit.

CONSIGNES DE
SECURITE

{Branspoct Boater - Blanging 10035 de P8 DR, 100600

INFORMATION

COMPLEMENTAIRES | SOCIEtE 0U NOII : .evviivivvuneiieneenneeneesnsenssonsssnnone Téléphone :

Service pouvant étre
appelé en cas d’incident | Aresse fvu.iiivueiiuieiiniiniiiinii e een e

ou d’accident

Rétérance

p. 243
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BOUS LE CODE

{selon tes conditions ADR : marginal 31 500

PEUVENT ETRE TRANSPORTES LES PRODUITS SUIVANTS ;

al Arréle Frangais du 17 dévembre 1898, article 37}

Dési ; Signalisation
esignation Nomérode  Numére de cade Classe Citira des
_ code de dangsr | de Ia matidre Fénumdrstion
A.D.R. et France
Essence pour maleurs d'automebiles 33 1203 3 3' b}
Carburant diesel - Gazole 30 1202 3 31" o)
Huite de ehauffe 16gére - Floul domestinue 30 1202 3 317 ¢)
Kéroséne 30 1223 a 317 4}
France {régime intérieur) s'y njoutent :
Carburéacteur 30 1863 3 31" ¢}
Essence aviation 33 1268 3 3 b)
{dénomination ADR :
produii pétreliar n.s.a.)

Nota: - Les panneaux orangs renseignés peuvent élre ulitisés a 'avant et a l'arriére

lersque les véhicules-citarnas & compartiments mulliples transporieni deux matiéres* ou plus,
comprenant 1203 - essence pour moleurs d'automobiles af un ou plusieurs autres
hydrocarbures pétroliars parmlies numéros didentification figrant dans le tableait ci-dessus.
(ADR : marginal 31 500 o1 Arrd1éd Frangais du 17 décembre 1093, arlicte 37

* las vapaurs d’hydrocarbiures contenues dans les compartimenls "vides" sont des matidres
identiques au liquids qui les a dmises.

Remargque importante :

- Lorsque tas véhiculas-clternss & compasiimeanis muoltiples transportent une seule matiére,
les panneaux orangs doivent comporiar uniguement les numéres da code danger et
d'idenlification de la malidrs transportée.

Retérence

Ce document n'est valide qu'a la date et 4 l'heure imprimés : 30/08/2010 & 1:58 PM
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| Procéd PRT04 Versi
VALE ure sion 0
Le Document de Transport Date requise de prochaine révision :
Etape Nam I Fonction Date
Rédaction : 09/07/2010

Vérification pilote

Vérification HS

Vérification BIVI

Approbation Resp

=

Dangers : HEGUSS H5S0IESGEN

e £

; Mesures de contrale (EPERre

Documents de référence | PID :

Le document de Transport

Les initiales « RTMD »

NSk LN

vide.

La déclaration permanente de transport
Lorsqu’une maticre dangereuse est transportée dans un véhicule spécialement affecté a cet effet pour le
transport répété de la méme matiére, une déclaration permanente de transport, valable un an, peut étre
utilisée. Elle portera les informations supplémentaires suivantes :

1. le numéro d’immatriculation du véhicule

2. les dates de validité du document

3. T'adresse et engagement de responsabilité du transporteur

Le bon de livraison, le bon d’enlévement, etc... peuvent étre utilisés comme document de transport, la
réglementation impose seulement que ces documents portent les informations obligatoires suivantes

L’indication « Marchandise Dangercuses »
Le nom des marchandises dangereuses transportées et leur numéro d’identification
La classe, le chiffre de I’énumération et la lettre-indice

Les noms et adresses de ’expéditeur et du destinataire
Un engagement de respect de la réglementation
La quantité totale de marchandises dangereuses (en volume ou en masses nette)

Le document de transport reste obligatoire pour les véhicules vides

Ce document peut étre le méme que celui utilisé pour le véhicule en charge. 11 suffit d’inscrire la mention
« Citerne vide, 3, 71° » suivi d’une « Date de Validation » remplie au moment du départ du véhicule

Remarque 1 : Dans le cas de citernes compartimentées, une seule déclaration permanente peut étre
rédigée pour plusieurs matiéres visées dans un méme chiffre (et une méme lettre) de I"énumération

Référence

Ce document n'est valide qu’a la date et & 'heure imprimés : 30/08/2010 4 1:49 PM
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Remarque 2 :
Pour les hydrocarbures et Ies produits pétroliers du 3°b) et du 31°c®) transportés simultanément ou

successivement dans les mémes compartiments ou des compartiments différents une seule déclaration
peut &tre rédigée.

La déclaration permanente de transport pour les véhicules vides comprend les indications
1. « véhicule vide » suivi de
2. «3-71°»et

3. «Dernigres marchandises chargées » suivi de la liste de ces marchandises.

Raférence p. 22
Ce document n'est valide qu’a la date et & lheure imprimés : 30/08/2010 & 1:49 PM
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Vérification pilote
Vérification HS

VALE Procédure PRTO5 Version 0
Les Documents de Bord Date requise de prochaine révision
Etape Nom Fonction Date
Rédaction 09/07/2010

Vérification BIVI Y
Approbation Resp Lh _
SN

Dangers : HiSqUes as50¢ieS GENERAL

| Mesures de controle (ERLBioEaesENE RomR

Documents de référence | PID ;

Les Documents de Bord sont :
Carte Grise

Police d’assurance
Certificat d’agrément
Certificat de jaugeage
Constat

Consignes de sécurité

+

-

B TS

=

Carte grise

[+

Police d’assurance

[

Elle est délivrée par la DITTT.

Carte Jaune ou Certificat d’agrément
Le certificat d’agrément atteste que le véhicule est agréé pour transporter les matidres
dangereuses indiquées sur le document.
Ce certificat est obligatoire pour les véhicules-citernes, les véhicules porteurs de citernes

démontables, les véhicules-batteries d’une capacité sup. a 1 000L, les véhicules transportant des
conteneurs-citernes d’une capacité sup. a 3.000L, les véhicules tracteurs.

Une copie de la Police d’assurance & jour doit étre présente a bord.

Rétérance

Ce document rest valide qu'a la date ef a I'neure imprimés : 30/08/2010 a 5:49 PM

[T




J

[. i EJ

- . ]

Le recto
Exemple de véhicule agréé pour transporter du gazole et du fioul.

1. La barre transversale du certificat est de couleur rose lorsque le véhicule est conforme aux

normes internationales (ADR)

2. Dans ce tableau sont répertoriées et identifices les matiéres que le véhicule peut transporter
(classe, énumération, lettre-indice, nom). On remarquera qu’un véhicule peut &tre agréé

pour transporter plusieurs matiéres
Cases réservées 4 ’identification du véhicule
4. Case réservée a I’identification de I’entreprise

(%)

APPERDICE B3

15

T, BT K FLE T
DAESTINN DES TRANIIGATS YERUS STRES
MEE SO Uil TRARSAOR T 03 MANERCS OAMGEREUS IR
HIEEE T

1. CERTEFiCATN"i ADR 1 G| 31[2{ 7 3T 6Fi4] | }

altesiant que le véhioula désipnd cl-aprds remplit tes conditions requises par FAccord

&lre Autorisé au Iransport intemational de marchandises dangarauses par fa rouhs

2. Eabricant du véhicute Type

€surapden relatif au ranspodn internalional e marchandises dangereusss par routs (ADH

e CERTIFICAT D'AGREMENT POUR LES 4
AELAREFGRIR Gidien 03 VEHICULES THANSPORTANT CERTAINES

MARCHANDISES DANGEREUS,

{ LAVOISIER g ﬂ

3. Murnére dimmatricolation (lo cas dshéant)

I L378DJ 53

PARTESY 5.4,
Chamin des Hirondelles
83170 LBOEMY

5. L& véhicile décrt ci-dessus a subi les ing
PAnnexe B & FADR of remplit las cambition
par roule de marchandizes dangeraus
indiquer le nem o ls numdro dIdent &' Ia maréra),

¥ Rayse 13 menlion inutife

Bvtes a0 marginat 10 282, 10 283 3/ de
5 pour &lre sdmis au transpod infernationat
suex, chilltes gl lallres ci-aprés (si nécessalre

Classes

altres, si néeessaire nom ou numdéra didentilication

Gazole, Fiounl

FEszence pour moteurs 4 automobiles

REBOQUVELLEMEWT DE L'ADR N° 91.70,.88n0

(TP APE v B3y
TR £

Raférence
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Le verso

1. Date limite de validité du certificat. La prochaine visite technique doit avoir lieu avant cette

date.
2. Ces cases sont remplies, & Iissue des visites techniques annuelles par I’organisme de contrdle
(DITTT)
7. Valable juegu'ay
3
8. VaRdité profongis firsepetan
3. Vuilaiid prolangs Josguray g
T Velloiné ]
¥ prafongée hesgufau -
i
1. Valldltd prodonegdo Jirequa
Signiatore ;
HOTAT : Toag fhmummmimqamaﬂmw.nwmumt
HOTAR W PRI B asion GOMRIIIIRIAUN b W OKIm ok gk i 49 changoment
] | Hirctaiion n o gy &
- .!mwmmmmimﬁmnqtrmhﬁammdpmm-tmmﬂm
_ﬁgﬁ:ﬁmhmmmﬁthmmmmmmmm
Délivrance

Le certificat d’agrément est délivré a I’issue d’une visite technique annuelle réalisée par la

DITTT

Remarque : Les véhicules dont I"utilisation est limitée au territoire national regoivent un

certificat d’agrément rayé de jaune

Nota : Le certificat d’agrément a remplacé la « Carte Jaune »

Ce document n'est valide qu'a la date et & Pheure imprimés : 30/08/2010 & 5:49 PM
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4, Certificat de jaugeage

. e r} ) i
©MIMISTERE OE L INDUSY ) &I {,.6"313 ” ,
pv GE L' WHERAGERENT U TERRIP0TRE Aix 4L FAIo L/ 4
— ' REFURLIGUE PRARCAISE o 1 waRg
_ ‘ v 1s nomeneTaty:
DERBCTION REGIONALE GE L' IMAVSTRIE des imt‘im:‘;u

e GE L3 RECHERLCEE DE LOBKATHYE
TERTIFTICAT I T AINEE R G
subdivision Sa | HaNCY TIT
Idmita de walifica
Pucsixts 2003

M TR—ES7 0089 S

- (Rkciplontmnraure povr produits pébrolisrs)
cpsyer_ . CITDONE g . -
g T T | 9 apnpsreiaentis) )
W Dixmir Iamatriculday ¢

" CONSTRUCTEUR ;N
: .
DETENTIEUR ;

I

Toutas led hbubeurs of diskbanoss gopt mwsuzéss sur la verticale de pige
FAENALE par 1l'axs de 1l'orifice de renplisssge.
Les rapasikis gt volomes ¢ antandent, gaur chegus csapartimedt, fupnmberie
coaprizo, Jusqu'd lz vanne de vidange [elspet ouwert).
Liinvertituds Je préecisien veladive Sws rhepitats poktdes dans lg préggne
cartificak ext de Ligrdze de + oy ~ 1, 571606 fun mi1lidme ot demi),
we buubeur tobule bémotln H eat la ddssanes de is gindrareies SHFEyfeapa
intézieurs de la gltecor au plan de céféecence P {glen horizontayl)
diterming par Ix Faos aupbrisuse d*appul dow butbes supports de asbie
peingouniéra par la BETE.
Lt capaoitd totale st Iinikde par 1p plan de débordenent.
La copreité peninale ¥H corvespond su ranplizgages nornel an service.
L; rivgay limitant la capaolitd nemdmsle ser & hne distanes C [dita da crsox’
4 plap B,
Le Bardme donne le volume on dbeindtres supes dxn liguida existant #Aans ia
citerne ¢n Fonction da le distance gp crobisdtres du nivean de ca 1fguride
ay plapg 7,

OO P AR T PR e H i

HAUTEUD THTALE TEMGIN H ; 195L om CAZHETTIE HOMINAMLE YR + SO0 O likres
CAPAUTTE TOHTALE : E2UL Litogg | DISTANCE AORYESDANDRMDE : =4 3 mm
BAREME QENTINETEIGQUE

T | LYPAES | oW | LITRES | CM | LITEES | CH | LITRES | B | LITEES
20 waas 1 31 =051 | 3z 4833 | 43 4557
i 5196 | 2% 5044 | 33 4B14 &4 4538
1z JLEE | 23 Suas J4 Eraifs i% <4003
13 B1T8 | &4 SHAT 1 T8 i& 4473
34 algl 1.3 4 BA% k}:) §74L 47 4845
F- 51%1 Qs 4858 ki 4T1E 44 £417
15 5132 ' 27 ] dpae | 3 4590 | 49 4388
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. o
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’ b
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6. Consigne de Sédurité

CONSIGNES DE
SECURITE

{Tranaport Rowler - Marginet 10388 e P10 A 1555)

HYDROCARBURES PETROLIERS - Classe 3

ctdes OMUE 1202 Cashomnd those! - Gazole
1302 - Huite de shaulfe lgde (Fioul domestiges)
{Cominstibles Sguides pour appareils mobiles de chauffiage)

e DANGER

o Liguites vBamersbiag ol volalis

s PSS PRSI |
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P1) Caractéristiques
P2) Classification
P3) La réalité des dangers

P5) Maitriser I’électricité statique
P6) L’équipement du véhicule-citerne

P1) Caractéristiques

P4) Inflammabilité des hydrocarbures

Produits Point Densité Point d’Auto | Limites Utilisation
d’Eclair Inflammation | d’Inflammabilité
Gazole +65°C 0,84 270°C 6% a 13,5% Automobiles,
poids lourds,
moteurs
industriels
Fiouls lourds | Sup a 70°C Sup 4 0.91 270°C a 6% 4 13,5% Chauffage,
400°C industrie

P2) Classification

Les critéres de la classe 3

supérieure A leur point d’éclair

La classe 3 regroupe les liquides inflammables qui répondent aux trois critéres suivant
L. ils sont liquides ou visqueux a la température maximale de 20°C
2. ils ont, & 50°C, une pression de vapeur inférieure a 3bars
3. ils ont uin point d’éclair inférieur ou égal & 61°C ou, sinon, sont transportés a une température

Nota : il existe des dérogations pour certains produits courants dont le point d’éclair est supérieur 4 61°C.
Le gazole, les fiouls domestiques, par exemple font partie de la classe 3

Rétérence

Ce document m'est valide qu'a la date et & I'heure imprimés : 30/08/2010 & 1:49 PM

n, W7




Classification

Les matiéres sont classées en fonction de I’importance du danger. En classe 3, le danger prédominant est
Iinflammabilité, les dangers associés sont la toxicité et la corrosivité

Les matiéres sont rangées derriére des chiffres d’énumeération : du 1° au 61°. Le dernier chiffre de
I’énumération, le 71° est réservé aux citernes et aux emballages vides.

Le degré de danger est déterminé par des lettres-indices a), b) ou ¢) dont les significations sont
données dans le tableau suivant.

a) Matiéres trés dangereuses

Matiéres trés inflammables et trés volatiles
Matiéres trés inflammables et trés toxiques
Matiéres trés inflamnmables et trés corrosives

b) Matiéres dangereuses
Matiéres trés inflammables non classées sous a)
C) Matiéres peu dangereuses

Matiéres inflammables

Enumération des matiéres de la classe 3

Le réglement répartit les matiéres de la classe 3 en 8 groupes. La spécialisation « Produits Pétrolier »
n’est concernée que par les groupes et les produits encadrés en bleu.

A. Matiéres dont le point d’éclair est inférieur 4 23°C non toxiques et non corrosives

Dans ce groupe sont rangés 1203 essences pour moteurs d’automobiles [3°b)], 1267 pétrole brut [1°a),
2°a),b) et 3°b)], 1268 produits pétroliers n.s.a ou distillat de pétrole [1°a), 2°a),b) et 3°b)], 1300
succédané d’essence de térébenthine (white-spirit) [3°b)], 1963 carburéacteur [1°a), 2°a),b) et 3°b)], 1999
goudrons liquides [5°b), ¢)], 3295 hydrocarbures liquides n.s.a [1°a), 2°a),b) et 3°b)].

B. Matieres toxiques dont le point d’éclair est inférieur 4 23°C

C. Matiéres corrosives dont le point d’éclair est inférieur a 23°C

D. Maticres toxiques et corrosives dont le point d’éclair est inférieur & 23°C ainsi que les objets les
contenant

E. Maticres ayant un point d’éclair situé entre 23°C et 61°C pouvant présenter un degré mineur de
toxicité ou de corrosivité

F. Matiéres et préparations servant de pesticides ayant un point d’éclair inférieur a 23°C

G. Mati¢res ayant un point d’éclair supérieur 4 61°C, transportées ou remises au transport 4 chaud, 4 une
température égale ou supérieure a leur point d’éclair.*

Reéférence p. 247
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H. Emballages vides

Les produits chauds de la classe 9

Le chiffre d’énumération 20°C de la classe 9 regroupe les matiéres qui sont transportées, ou remises au
transport a une température a la fois, supérieur a 100°C et inférieure au point d’éclair de la matiére.

La specialisation « Produits pétroliers » permet de transporter, dans la classe 9, uniquement les liquides
transportées a chauds de code ONU 3257 qui sont rangé sous le 20° ¢), dont font partie les bitumes
routiers et les bitumes industriels.

P3) La réalité des dangers

Les matiéres dangereuses, en particulier les liquides inflammables, présentent des caractéristiques et des
risques qui sont quelquefois difficiles 4 imaginer.

Les expériences réalisées pendant la formation aident & concrétiser et 4 mémoriser les notions
fondamentales suivantes :

- il faut se protéger lorsque I’on manipule des liquides inflammables ou des produits chauds

- la mesure d’un point d’éclair permet de bien comprendre le phénoméne d’émission des vapeurs
inflammables et I’apparition du danger (voir PP n°3)

-~ les vapeurs sont invisibles

- les vapeurs sont plus lourdes que I’air

- les vapeurs descendent vers les points bas et peuvent transmettre le feu a distance (voir PP n°7)

- les vapeurs mélangées & I’air peuvent étre enflammées. Le liquide ne brile pas

- il faut que la conecentration air-vapeurs inflammables soit située entre certaines limites pour qu’il y
ait inflammation (voir PP n°3)

- un mélange air-vapeur ajusté peut provoquer des explosions puissantes

- certains bitumes (fluidifiés, fluxés) présentent, en plus de leur haute température, un risque
d’inflammabilité

- les chargements successifs peuvent amener 4 oublier le danger présenté par les vapeurs restées dans
le compartiment avant le nouveau chargement (voir PP n°7 et PP n°g)

- Au chargement, il faut se souvenir que, plus que le produit chargé, ce sont les vapeurs du
chargement précédent qui sont dangereuses. En effet, au cours du chargement, les vapeurs
contenues dans le compartiment sont chassées par le fluide et forment avec I”air ambiant un mélange
inflammable.

- Inflammabilité des brouillards : les liquides peu inflammables, comme le gazole ou le fioul,
deviennent trés inflammables lorsqu’ils sont finement dispersés sous forme de brouillard, méme 3
basse température.

- Le mélange d’eau avec des bitumes a hautes températures est trés dangereux (voir PP n°8)

Les vapeurs d’hydrocarbures sont environ 3 fois plus lourdes que [’air. Elles ont tendance & descendre et
a s’accumuler dans les points bas.

Méme & basse température, les liquides peu inflammables pulvérisés s’enflamment trés facilement.

Reférence p. 37
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P4) Inflammabilité des hydrocarbures

Les vapeurs d’hydrocarbures sont lourdes

Les vapeurs d’hydrocarbures sont trois fois plus lourdes que air. En conséquence, clles ont tendance 2
descendre, 4 se répandre au niveau du sol, & demeurer dans les excavations, caves, fossés, égouts et autres
points bas.

Le mélange que forme ces vapeurs avec Pair peut exploser en développant une énergic considérable. Le
danger est d’autant plus grand que ces vapeurs sont invisibles et que le risque n’est pas évident.

Transmission du feu a distance

La propriété des vapeurs d’hydrocarbures a rester au niveau du sol et & s’écouler le long des reliefs
explique pourquoi les vapeurs d’hydrocarbures peuvent transmettre le feu a grande distance.
Les vannes doivent rester fermées

Laisser les vannes ouvertes aprés livraison est extrémement dangereux. Les vapeurs d’hydrocarbures,
inflammables, plus lourdes que I’air, s’écoulent au niveau du sol et, en se mélangeant a I’air ambiant,
constituent un mélange qui peut prendre feu ou exploser & la moindre étincelle.

C’est pourquoi il est impératif en fin de livraison :

- de fermer les vannes avant de déconnecter les flexibles.

- De vérifter, avec le réceptionnaire, que les compartiments sont vides en montant sur la citerne et en
ouvrant, puis en fermant, les couvercles des démes, I’un aprés [autre.

Les citernes non dégazées

Dangers des citernes non dégazées

Une citerne vide de carburant liquide, reste pleine de vapeurs tant qu’elle n’est pas dégazée. Le risque
d’inflammation ou d’explosion de ces vapeurs est trés important ; ceci explique pourquoi un véhicule non
dégazé reste soumis aux prescriptions de I’ ADR.

Le danger est accru lorsque les vapeurs contenues dans la citerne sont mélangées a I'air. C’est pourquoi
les citernes vides non dégazées doivent &tre fermées hermétiquement (démes, clapets, vannes) afin de
maintenir la concentration en vapeurs inflammables en dehors de la zone d’inflammabilité.

Chargement de figul ou de gazole aprés transport d’essence ou de super.

Le fioul et le gazole sont des produits peu inflammables. A température ambiante, ils émettent peu de
vapeur.
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Cependant, dans le cas d’un chargement de ces produits aprés un transport d’essence ou de
supercarburant, les compartiments étant remplis de vapeurs trés inflammables, le risque est aussi
important que dans le cas d’un chargement d’essence ou de supercarburant.

Chargement de bitume pur aprés un bitume de classe 3.

Une citerne ayant transporté un bitume de la classe 3 peut, aprés livraison, contenir encore d’importantes
quantités de vapeurs inflammables. Le chargement, dans cette citerne non dégazée, d’un bitume non
inflammable et trés chaud, présente donc un risque d’inflammation qu’il ne faut pas négliger.

P5) Maitriser I’électricité statique

Tout frottement est générateur d’¢lectricité statique qui s’accumule & la surface des éléments peu
conducteurs.

Pour la quantité d’électricité statique accumulée est importante, plus le risque d’une décharge, sous forme
d’étincelle, est grand. C’est un risque important en présence de vapeurs inflammables.

Il est impossible de diminuer fa production d’électricité statique, mais pas de I’éliminer complétement.

Frottement sur le camion

Les frottements divers (air sur le camion, pneus sur la route, roulements...} créent de 1’électricité statique
qui ne peut pas s’évacuer vers le sol, les pneus étant peu conducteurs.

Lorsque le véhicule arrive au poste de chargement ou de livraison il faut, avant toute opération,
¢liminer les charges électriques.

Chargement

Avant chargement on établit une « liaison équipotentielle », appelée couramment mise 4 la mise a la
terre, avec un cible entre le poste de chargement et le véhicule. C’est par ce cible que 1’électricité
statique est éliminée en toute sécurité.

Des bornes sont prévues a cet effet sur les citernes.

Livraison

A la livraison, la mise a la terre est réalisée par le flexible.

Tout d’abord, on relie le flexible au camion citerne puis, aprés avoir fait toucher I’autre extrémité du
flexible a la bouche de dépotage, bouchon en place, on effectue le branchement.

Frottement du liquide dans les tuyauteries

Au passage du liquide inflammable dans les tuyauteries et dans les bras de chargement, il se crée une
différence de potentiel de frottement du liquide sur le métal.

L’¢lectricité accumulée risque de produire I’étincelle entre le tube plongeur et le bord du trou d’homme,
précisément I’endroit ou se forme le mélange explosif de vapeurs et d’air.

Pour éviter toute étincelle, il faut mettre en contact le bras de chargement et le bord de I’ouverture
avant de commencer le chargement.
Ce contact doit étre maintenu pendant tout le chargement.

Retérence p.
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Frottement dans 'air

Tant que le bras de chargement ne plonge pas dans le liquide, la dispersion du liquide en gouttelettes crée
d’importantes quantités d’¢électricité statique.

Une différence de potentiel se développe rapidement entre le produit chargé et les parois métalliques de
la citerne ; les risques d’étincelles augmentent, c’est pourquoi tout chargement en pluie peut étre
particuliérement dangereux.

Pour charger en toute sécurité

- brancher la prise de terre

- descendre le tube plongeur a fond et le maintenir en contact avec le bord du déme
- limiter le débit jusqu’a immersion du tube d’au moins 15cm

P6) L’équipement du véhicule-citerne
Freinage

Freinage d’endurance et anti-blocage des roues (A.B.R)

Ces équipements sont obligatoires pour :
- les véhicules a moteur (tracteurs et porteurs) de plus de 16T
- les véhicules autorisées 4 tracter des remorques de plus de 10T

Freinage avec anti-blocage des roues (A.B.R) seul

- les remorques et semi-remorqueurs de plus de 10 tonnes
Ces obligations concernent les véhicules immatriculés pour la premiére fois aprés le 30 Juin 1993

A partir du 1% janvier 2010, ces obligations seront applicables 2 tous les véhicules quelle que soit leur
date de premiére immatriculation.

Limiteur de vitesse

L’ADR impose un limiteur de vitesse pour tout véhicule dont le P.M.A est supérieur a 12 tonnes, quelle
que soit sa date d’immatriculation

Les extinctenrs
Extincteur de cabine

Apte a combattre un incendie de moteur ou de cabine.
Sa capacité minimale est de 2kg de poudre (ou de capacité équivalente pour un autre agent d’extinction)

Reférence p. 87
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Extincteur de chargement

Apte & combattre un incendie de chargement, de pneumatiques ou de freins. La poudre ABC convient.
Sa capacité minimale est de 6kg de poudre.

Installation électrique — commandes de sécurité

Toutes les canalisations doivent étre largement calculées et répondre 4 certaines normes. L’arrét
d’urgence extérieur commande 3 la fois le coupe-batterie et I’artét moteur.

L’alimentation du chronotachygraphe est indépendante du coupe-batterie.
Le schéma résume les équipements électrigues obligatoires.

Les équipements divers.

- Une cale par véhicule (1 pour le tracteur, 1 pour la remorque)

- Deux signaux d’avertissement auto-porteurs (feux orange clignotants indépendants de 1’installation
€lectrique du véhicule, ou cdnes ou triangles réfléchissants)

-~ Un baudrier ou un vétement fluorescent pour chaque membre de 1’équipage

- Une lampe de poche de sécurité & surface non métallique pour chaque membre de I’équipage

- L’équipement de premier secours prévu par les consignes écrites de sécurité

Equipement annexes

Pare-flamme sur échappement

Le « pare-flamme » n’est plus exigé par la ra réglementation ; par contre, il est obligatoire pour pouvoir
pénétrer sur certains sites pétroliers

Reférence o, 7IT
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Quel extincteur utiliser ?
Les produits pétroliers sont trés divers et n’ont pas tous le méme agent d’extinction. Pour connaitre le

type d’extincteur adapté aux maticres transportées il suffit de consulter les consignes écrites de sécurité.
Le tableau ci-dessous indique les types d’extincteurs portables recommandés pour différentes catégories
de liquides inflammables.

Produits

Procédés d’extinction

Moyens d’extinction

Liqu. Trés Inflammables
Sulfure de carbone,
aceétone

Alcool méthvlique Inhibition Poudre BC ou ABC,
éthylique pripglrliqjue Etouffement dioxyde de carbone (CO2)
Liquides inflammables
miscibles a I’eau
. er z

Liqu. Inflam. 1™ Catég, - Poudre BC ou ABC,
Alcools butyliques et Inhibition .

. dioxyde de carbone (CO,),
amyliques, essences auto | Etouffement Eau additivée (AFFF)
et aviation, White Spirit ua
Liqu. Inflam, 2°™ - Eau pulvérisée (avec ou
Gazole, fioul domest., Eﬂ?ﬁﬁﬁ;ﬁfemem sans additif), poudres BC
fioul lourd (1 et 2), huiles ou ABC, dioxyde de

Etouffement
légeres carbone (CO,)
Ligu. Peu inflammables Refroidissement ;Eaau P ]jild":ffl; eeo(a;ec cglc
Huiles, fioul lourd, Inhibition o ABC. dido do.
bitumes Etouffement N ’ Y
carbone {(CO»)
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Le feu d’évent : en cas d’incendie déclaré 4 la sortie d’un évent, il suffit de stopper le dépotage en
fermant les vannes du camion. Instantanément les vapeurs ne sont plus expulsées par les évents et le feu
s’arréte de lui-méme par manque de combustible.

Le feu de dome : en cas d’apparition d’un feu de déme, il faut refermer le couvercle. Privé de comburant
(I’air), le feu de déme est étouffé.

Le feu de déme en cours de chargement, il faut déclencher I’alerte et refermer au maximum le
couvercle en laissant le bras en position attaquer les flammes avec un extincteur.
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P1) Régles générales
P2) Avant la livraison
P3) Le dépotage

P4) La fin du dépotage
P5) Aprés le dépotage

Cette procédure générale fixe les principales régles & appliquer lors des opérations relatives a la livraison sur les
stations de distribution. Elle doit bien évidemment étre adaptée aux réglementations ou particularités locales et
faire I’objet selon le cas de consignes détailldes.

Définitions :

Détrompeur Dispositif différent de celui qui est installé en standard. Par exemple : raccord a
vis quand tous les autres raccords sont des raccords symétriques
CIé tricoise CI¢ utilisée pour serrer ou desserrer les raccords des tuyaux.
Oléophile Qui absorbe les hydrocarbures.
Reférence 13
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P1) Régles générales
- Respecter les consignes de la station.
- Interdiction de fumer.
- Connaftre I’emplacement des dispositifs d’alarme, des extincteurs et du matériel de secours.
- Porter un équipement assurant au mieux la sécurité :
. vétements antistatiques et ininflammables (ne jamais porter de matiéres synthétiques),
. chaussures de sécurité et gants.
- Eteindre les téléphones portables.
- Vider les poches de tout objet susceptible de tomber.
- Ne pas utiliser de récipient en plastique ou en acier.
- Les bouches de dépotages en station-service sont décadenassées par le personnel de Ia station uniquement
pour les cas de livraison et de jaugeage.
- Les bouches de dépotages doivent étre clairement identifiées.
- Il est recommandé de distinguer les bouches pour pétrole lampant en les équipant de détrompeur.

- Dépotage interdit en cas d’orage

P2) Avant la livraison

- Placer le camion dans la position optimale pour qu’il puisse étre évacué en marche avant en cas d’incident.
Veiller a ne pas étre gé€né par les véhicules présents sur la station.

- Serrer le frein de stationnement, arréter le moteur et caler les roues.

- Remonter les vitres et couper tout appareil électrique (radio, ventilateur...).

- Actionner le coupe batterie.

- Mettre le triangle de pré-signalisation si le véhicule risque de constituer un obstacle pour la circulation.

- Ne pas dépoter & proximité de feux ou de machine en mouvement produisant des étincelles.

- Avant toute opération de livraison, se présenter au réceptionnaire et :

. Lui annoncer la quantité et la qualité des produits a dépoter.

. Lui demander de confirmer que la ou les cuves peuvent bien recevoir la quantité totale de la livraison
sans risque de débordement.

- Viérifier que les orifices de jaugeage sont bien refermés, afin qu’aucun dégagement de vapeur ou
débordement de produit ne puisse se faire par ces orifices.

. Ouvrir les clapets de fond.

- Mettre la rambarde de sécurité.

- Monter sur la citerne avec le réceptionnaire, vérifier, compartiment par compartiment e contenu de chacun
d’entre eux destiné a &tre vidé, et refermer aussitdt le couvercle du trou d”homme. Pour cette vérification se
servir du plan de chargement/déchargement.

- St une différence est constatée prévenir le dépdt avant le dépotage. Le réceptionnaire devra 1'indiquer sur la
feuille de tournée et le bon de livraison.

- Pour éviter toute erreur ou malentendu, il est recommandé de se faire indiquer par le réceptionnaire les
bouches d’emplissage correspondant a chacun des produits 2 livrer.

- S’assurer que le représentant de la station a posé deux extincteurs de 9 kg a proximité de la zone de
dépotage.

- Vérifier que Ia distribution est arrétée sur les produits en livraison.
- Eloigner le public.

P3) Le dépotage
- Ne dépoter qu’un seul produit a la fois, avec un maximum de 2 cuves connectées.
- Consulter le plan de chargement.
- Brancher le flexible coté véhicule.
- Mettre ensuite I’autre extrémité en contact avec le bouchon de I’orifice auquel il est destiné (la continuité
électrique du flexible va permettre d’équilibrer la charge électrique de la citerne et celle de la cuve). Dans le

cas d’une discontinuité électrique du flexible, utiliser en plus un céble conducteur, Le flexible sera remplacé
sans tarder.
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- Enlever le bouchon de 1a bouche de dépotage, mettre en place le flexible et serrer correctement les raccords
a I’aide de la clé tricoise afin d’assurer une bonne continuité électrique.

- Procéder au déchargement en ouvrant la vanne du compartiment a vider, Vérifier I’absence de fuite aux
raccords et la couleur du produit si la vanne comporte un voyant.

- Au cours de la livraison, rester & proximité du véhicule.

- En cas d’écoulement trop lent, demander au client de vérifier que le tube d’évent n’est pas obstrué.

- Lorsque la cuve de réception est équipée d’un limiteur de remplissage, la livraison doit étre effectuée de
maniére & ne pas atteindre le premier niveau du limiteur. Si le premier niveau est atteint, fermer
immeédiatement la vanne et vidanger le flexible.

Si, par suite d’erreur, le second niveau est atteint, la fermeture automatique de la cuve de réception est
assurée, mais sans possibilité de vidanger le flexible. Dans ce cas, prendre les précautions permettant
d’éviter un épandage du contenu du flexible sur le sol.

Lorsque I’installation n’est pas équipée d’un dispositif de contréle de remplissage, surveiller I’orifice d’évent
qui doit déboucher & ’air libre et étre visible du point de livraison.

- Quel que soit I’endroit, un liquide répandu accidentellement doit étre neutralisé, en priorité avec le matériel
anti-pollution du camion (serviettes oléophiles...).

Nota : Dans le cas ol les bouches de dépotage camion seraient c6té opposé aux bouches de dépotage station,
disposer les flexibles de dépotage derriére le camion afin de ’évacuer en marche avant sans difficulté en cas
d’incident.

Il est interdit de faire passer les flexibles sous le camion.

P4) A Ia fin du dépotage

- Fermer la vanne du véhicule et débrancher le flexible coté camion, de maniére 4 assurer I’écoulement des
égouttures vers la cuve.

Ne laisser en aucun cas les vannes du véhicule ouvertes aprés le dépotage. En effet, les vapeurs se
répandraient autour du véhicule rendant [*espace {rés dangereux.

- Vidanger l¢ contenu du flexible dans la cuve réceptrice puis déconnecter le raccord du coté de la cuve
réceptrice.

- Utiliser un seau anti-étincelant pour récupérer les égouttures ct les déverser dans les cuves des produits
concernes.

- Ranger les flexibles munis de leurs bouchons.

- Proposer au client de vérifier un & un que les compartiments qui lui étaient destinés sont bien vides :
inspection par les trous d’hommes puis cuverture des vannes.

Attention : Ne jamais ouvrir les trous d’homme et les vannes de dépotage simultanément, les vapeurs se
disperseraient au sol,

- Vérifier le verrouillage des couvercles des trous d’homme.
- Rabaisser la rambarde de sécurité.

- Replacer les bouchons sur les vannes du véhicule.

- Refermer les clapets de fond de la citerne.

P5) Apreés le dépotage

- En cas de litige avec la station, le réceptionnaire de la station doit prendre contact avec le dépét.

- 5i le produit n’est pas dépoté dans la station, avant de repartir, le chauffeur doit
. Téléphoner au Dépdt qui lui donnera les instructions & suivre (cas de cuve pleine...).
. Le mentionner sur la feville de tournée et le bulletin de livraison.
. Signer et faire signer la feuille de tournée et le bulletin de livraison.

- Le chauffeur doit rapporter & |’établissement tous les documents relatifs au réglement de la livraison
. feuille de tournée signée par site,
. bordereau de remise.
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RAPPORT RO01 Version 0
Procédure PRO01
Jaugeage Instruction Trv IT01
Dépét de GORO du 120
Cuve n° 520-TNK-001 | Hauteur Totale m
Produit : Hauteur d'eau m
Température °C
Densité ATA Densité @15
Volume ATA litres Volume @15 litres
Cuve n® 520-TNK-002
Produit : Hauteur Totale m
Hauteur d'eau m
Température °C
Densite ATA Densité @15
Cuve n° 520-TNK010 Volume ATA litres Volume @15 litres
Produit :
Hauteur Totale m
Hauteur d'sau m
Température °C
Cuve n°® 520-TNK-011 Densité ATA Densité @15
Produit : Veolume ATA litres Volume @15 litres
Hauteur Totale m
Hauteur d'eau m
Cuve n° 520-TNK-012 Température °C
Produit : Densité ATA Densité @15
Volume ATA litres Volume @15 litres
Hauteur Totale m
Hauteur d'eau m
Température °C
Densité ATA Densité @15
Volume ATA litres Volume @15 litres
GORO,le /20

Le Chef de Dépot

Nom

et v -

Signature




¢
.

]

P7) Arrivée navire

Arrivée a la passe :
Mouillage :

Notice of readiness :
Connexion HFO:

Début HFO ;

Fin HFO :

Connexion GAZOLE:
Début GAZOLE :

Fin GAZOLE :
Inspection des soutes
Signature documents :

Départ navire :

Prochain port :

RAPPORT RO02 Version 0
Procédure PRO1
TIME SHEET Instruction Trv ITO1
IANKER : =~ CARGO : =~
PORT GORO

Préparation au déchargement :

T

S

TONNES M

ETRIQUES

Signatures :

Commandant / Second Officier

Chef de dépst

Retérence

Ce document n'est valide qu'a la date et a Pheure imprimés : 08/09/2010 a 5:46 PM




P8) Suivi du dépotage

Version 0

V RAPPORT RO03
VALE g dépotage |—_Lrocedure

PROM

Instruction Trv

1T01

Vessel's Name :
Voyage n®;

Date ;

ULLAGES ] DISCHARGING OPERATIONS Tl

ME SHEET ]

Before | Afier

Qly STORAGES Manifold

PUMPING PRESSURE | ORDER

Reight
Temp.
Water

[Product | TONS SHIP

| SHORE N

STE

kPajpsi{ Minute | Maxi Stop Ton/h

Height
Temp.
Walter

Helght
Temp.
Watey

Height
Temp.
Waler

Heaight
Temp.
Water

Height
Temp.
Water

Height
Temp.
Water

Height
Temp.

[Water

COMMENTS :

Height
Temp.
Water

Height
Temp,

Water

Signature ;

Second officier

Chef de dépdl

Raféencs

Ce document r'est valide qu'a fa date et a I'heure imprimés : 08/09/2010 & 5:46 PM
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P9) Rappor

RAPPORT RQO4 Version 0
Rapport de déchargement In;:zifﬂm_w TTF;T

| _RAFPORT DE DECHARGEMENT |

TANKER : Dapdt GORO Produit Densite 15* ¢ Polnt éclair Stop dip.
Voyaga N* : Dala :
CUVEN® AVANT APRE INITIALE CONTROLEUR
HAUTEURsnmm | T | VOLUNE ENEITRES HAYTEUR en mm T VOLUME ERLITRES
PRODUITS POMPAGE ANALYSES DE CONTROLE JAUGE EN METRES PATROUILLE REMARQUES
Début At Haure Couleur SPGR i Densits Cart P Eclalr Hewrs Hautewr Flep. Ret
Refdrence R ER ]
Ce document n'est valide qu'a la date et & I'heure imprimés : 08/08/2010 4 7-4& PA
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P10) Quantités recues

RO05

Version 0

RAPPORT
' VALE Quantités recues

Procédure

PRO1

Instruction Ty

I

CALCUL DES QUANTITEES RECUES

HFO THK-001

HFD TNK-002

GAZOLE TNK-010

GAZOLE TNK-011

GAZOLE TNK-012,

AV AP

AV

AP

AV

AP

AV

AP

AV AP

Hauteur

Température

Pensité ATA

N° de compteur

Volume ATA

Densité a 15*

Coefficlent T°

Volume & 15°

Tonne métrique

QI&s recues ATA,

Qtés regues 15°C

Reference

Ce document n'est valide qu'a |a date et & I'heure imprimés : 08/09/2010 a 5:46 PM
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VALE

RAPPORT

RO086

Version 0

Etat journalier des stocks

Procédure

PRGO1

Instruction Trv

ITOS

Date

{ 31/08/2010 |

STOCKAGE

ETAT JOURNALIER DES STOCKS

TNK-001

TNK-002

TNK-010

TNK-011

TNK-012

30/08/2010

Produit

HFO

HFO

GAZOLE

GAZOLE

GAZOLE

Service

Hauteur

Température

Densité ata

Coefficient

Volume ata

Volume @15

Densité @15

Tonnage

31/08/2010

Produit

HFO

HFO

GAZOLE

GAZOLE

GAZOLE

Service

Hauteur

Température

Densité ata

Coefficient

Volume ata

Volume @15

Densité @15

Tonnage

COMPTAGE

Ecarts ata

[=15=]

o

Ecarts @15

[~]L-]

Compteur n®1

Compteur n°2

Compteur n°3

Compteur n°4

Produit

GAZOLE

GAZOLE

HFO

HFO

30/08/2010

Index J-1

31/08/2010

Index J

BALANCE

Ecart ata

Produit

GAZOLE

[Transfert

Stock ata

Stock @15

(Perte)/Gain

Creux ata

Creux @15

Référance

Ce document n'est valide qu'a la date et & 'heure imprimés : 12/09/2010 a 6:02 PM
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P5) Modéle d’Etat Mensuel des Stocks (EMS)

RAPPORT ROOY Version 0
Procédure PRO1
Etat mensuel des stocks instruction Trv To1
Dépot de : GORO ETAT DES STOCKS DU MOIS DE............. : aolit-10
Qiés en Litres @15°C
Période du 31/07/12010
a  3wszor0] GAZOLE HFO
Stocks au 31/07/2010
a du
g du
a du
Transfert entrée ’
Total des entrées
Sorties
Transfert sortie
Total des sorfies
Stock théorique au 31/08/2010
Stock physique au 31/08/2010
Pertes en mer
Pertes en dépdt
Pertes Globales
Commentaires
Volume en litres TNK-001 TNK-002 TNK-010 TNK-011 TNK-012
Epalement 5138
Canalisation
Global
Signature :
Chef de dépdt
Reférence 0. 18
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P6) Déclaration Administrative

RAPPORT RO08 Version 0
VA im E - . Procédure PROA
Déclaration mensuel des stocks Instraction Trv Tro1

] ETAT RECAPITULATIF RELATIF AUX PRODUITS PETROLIERS

Mois de : aoit-10 _ UNITE: M3 a 15°¢
STOCK REEL FIN DE MOIS QUANTITES SORTIES QUANTITES IMPORTEES
AU COURS PREVISIONS
AU COURS DES 12 DURANT MOIS OBSERVAT®
|PRODUITS STOCK DU mMoIs DERNIERS LE MOIS SUIVANT
MoIs
GORO .......... 0 0 0 0 0
GAZOLE
AUTRE ......... 0 0 0
GLOBAL ....... 0 0 0 0 0
R 0 0
GORO .......... 0 0 v} 0 0
HFO
AUTRE ......... 0 0 0 0 0
GLOBAL ....... 0 0 [€ 0 0
SORTIES :
GAZOLE HFO
GORO AUTRE GORO AUTRE
septembre-09 0 0 0 0
octobre-09 0 0 0 0
novembre-09 0 0 0 0
décembre-09 0 0 0 0
janvier-10 0 0 0 0
fevrier-10 0 [ 0 0
mars-10 0 0 0 0
avril-10 0 0 0 0
mai-10 0 0 0 0
juin-10 0 0 0 0
juillet-10 0 0 0 0
aolt-10 0 g [ 0
GLOBALI 0 0 0 0
Référence p. 88
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RAPPORT RMO01 Version 1
o L Procédure PR
Controle des équipements Imstruction Trv T

Réf. | Equipement Fonction Type de controle Periodicite | Reglementaire | Observation
) Chaque
RM02 Flexibles | /ransfert  [Visuel utilisation Remplacement
RMO03 Transfert Epreuve 3 ans 210 ans
RMO4 |Tuyauterie Transfert Epreuve 10 ans oui Interne
RMO5 |Vannes & Clapets |Transfert Mécanigue et &tanchéité 10 ans Interne
RMQ6 |Pompe Transfert Mécanigque 3 ans Interne
RMO7 Stockage Stockage Inspection/nettoyage 5 ans Interne
Stockage Stockage Epreuve+coniréle fond+barémage| 10 ans ouli DIMENC
IRM08 | Stockage Purge Contréle des purges 1 semaine Interne
RMO0O9 |Event Stockage Inspection/nettoyage 1 an Interne
RM10 [Filtre panier Qualité Inspection/nettoyage 1 an Interne
RM11 |Manométre Sécurité Tarage pression 3 ans oui Interne
RM12 |Soupape Sécurité Tarage pression 3 ans oui Interne
Séparateur Environnement]Contrdle présence hydrocarbures 1 mois Interne
RM13 |Séparateur EnvironnementEchantilion scriie+analyse 6 mois oui Interne
Séparateur EnvironnementfInspection/nettoyage 1an Interne
RM14 [Piézométre Environnement|Prise d'échantillon 6 mois oui Interne
RM15 |Equipotentialité Sécurité Contréle/Mesures 1 an oui Interne
RM16 |Inst. Electrique Sécurité Contréle agréé 1an ouli Externe
RM17 |Mise a la terre Sécurité Contrdle/Mesures 1an ouli Interne
RM18 |Extincteurs Securité Contréle agréé 6 mois oui Externe
RM19 [Pomperie Incendie |Sécurité Essais 1 semaine oui Interne
RM20 Incendie Sécurité Excercice 1 mois oui interne
Incendie Sécurité Excercice PO 1an ouli Interne
RM21 jChargement Camion|Comptage Controle agréé 1 an Interne
RM22 |Camion Citerne Sécurité Suivi & Inspection 1 an oui Externe
RM23 |Camion Citerne Comptage Contrdle agréé 1an oui Externe




RAPPORT RMO02 Version 0
Controle Visuel Flexible Procédure PR
[nstruction Trv IT

Identifiant ...
Marque ........ccoovv el
Date de fabrication ..................
Date de mise en service ..........
Diameétre ..........oociiiviii it

Défaut type : Craquelure, Entaille, Perte de
revétement, Décollement, désolidarisation

Mentionner les dimensions du défaut :

Longueur, Largeur & Profondeur

Date Controle visuel

Etat des Connexions Observations

Nom

§ignature




VALE

RAPPORT RMO03 Version 0
. . . Procédure PR
Suivi Epreuve Flexible Instruction Trv T

Identifiant

Date fabrication

Date Mise en Service Date d épreuve

Intervenant

Prochaine épreuve




RMO04

RAPPORT Version 0
V i L . . . Procédure PR
_ Suivi Tuyauteries instraction Trv T

Identifiant

Date Mise en Service

Travaux efiectues

Date d'epreuve

Intervenant

Prochaine épreuve




RAPPORT RMO05 Version 0

. . Procédure PR
VA L E Suivi des Vannes & Clapets instruction Trv T

Identifiant | Date Mise en Service | 1ravaux effectuas Date d'epreuve intervenant | Prochaine épreuve




RAPPORT RMO06 Version 0
.. Procédure PR
V gw E Suivi des Pompes instruction Trv T

Identifiant

Date Mise en Service

Travaux elfectues

Date dessais

Intervenant

Prochain Test




RAPPORT RMO07 Version 0

Suivi de Réservoir Proce-dure PR

Instruction Trv IT
Volume ..ot
Diameétre .....ococvveeev e
Hauteur ...............................:
Produit ...

Date Intervention Intervenant Observations Nom Signature




RAPPORT RMO08 Version 0

Procédure PR

VALE

Suivi des Purges

Instruction Trv IT

Réservoir

ﬁate

Présence d'eau

Observations

Nom

Signature

OoOui
Qte:OGrande

[ONon
OFaible

CZ0ui
Qté:OGrande

CONon
OFaible

OOui
Qté:OGrande

COONon
OFaible

OO0wi
Qte:OGrande

CONon
[OFaible

OOui
Qté:OGrande

CNon
OFaible

OOwi
Qté:OGrande

COONon
OFaible

OCui
Qté:OGrande

CNon
OFaible

OCwui
Qté:OGrande

CONon
OFaible

OCwui
Qté:OGrande

CONon
COFaible

OO
Qté:0OGrande

ONon
OFaible

OOui
Qté:0OGrande

CNon
OFaible

OOui
Qté:OGrande

CNen
OFaible

OOui
Qté:OGrande

CiNon
OFaible

m[8]¥]]
Qté:OGrande

FINon
OFaible

OOui
Qté:0O0Grande

[CINon
OFaible

OO0ui
Qté:OGrande

ONon
OFaible

OOui
Qté:0OGrande

ONon
OFaible

C0ui
Qté:NGrande

OONon
OFaible

OOui
Qté:OGrande

COONon
OFaible

COui
Qté:OGrande

OONon
CFaible

OQui
Qté:OGrande

[ONon
BFaible




RAPPORT RMO09 Version 0
Suivi des Events In:t:?::;ir?w ]:.:_Q
[ Réservoir Date Nettoyage Observations Nom Signature
Cl0ui ONon
OOui ONon
COOui ONon
OQui ONon
OOCui ONon
OCui [INon
OOui ONon
OOui ONon
OOut ONon
BOui ONen
OOui ONon
OOui ONon
OOui ONon
OOui ONon
[Oui CONon
OOui EINon
OOui ONon
OOui CINon
OOui ONon

OQui

[INon




RAPPORT RM10 Version 0
Suivi des Filtres a Panier Procédure PR
Instruction Trv IT

identifiant Date Netioyage ~Observations Nom —Signature
OCui ONon
OOCui ONon
OOui ONon
OOui ONon
OOui ONon
OOui OiNon
OQui ONon
OOui ONon
OOui ONen
OOCui ONen
OOui ONon
OOui CINon
OOui ONon
OOui ONon
Ci0ui CINon
OOui ONen
OOui ONon
OOui ONon
OOui CNon

OCui

ONon




RAPPORT RM11 Version 0
Suivi des Manométres In:t:z{::iil:?rrv l:.?
Identifiant ~ Date — Ecart de mesure Observations Intervenant Signature
OOui OiNon
OOui ONon
[Oui CINon
OOui ONon
CIOui ONon
OOui ONon
OOui ONon
OOui ONen
Ooui ONen
Ooui ONon
OOui ONon
OOui ONon
OOui ONon
OOui ONon
OOui OMNon
[0ui ONon
OOui ONon
OOui ONon
OOui ONon
[0 ONon




RAPPORT RM12 Version 0
. . Procédure PR
Suivi des Soupapes Instruction Trv IT
Identiffant .........cooevevivieinnnnn
Marque ...........coooei
Date de fabrication .................
Date de mise en service ...........
Diamétre .............................0
Date Intervention ﬁetarage Observations Intervenant Signature
OOui ONon
COCui EINon
OQui Non
COQui COONon
OOui ONon
OOui ONon
OOui CONon
OOui ONon
OOui ONon
O0Oui CINon
OOQui CONon
OOui EINon
F10ui CONon
OOui COONon
OCui CINon
BQui ONon
OOui CINen

OOui ONon




RAPPORT

RM13

Version 0

Suivi des Séparateurs

Procédure

PRO0O5

Instruction Trv

IT

Identifiant .......c.ccooeeirien
TYPE (e

Capacité ................

Date de mise en se

Tvice ...........

Date

Intervention

Quantité/Résultat

Observations

Intervenant

Signature

B8  Contréle
visuel
| Analyse

O Centrdle
visuel
O  Analyse

O Contréle
visuel
O Analyse

O Contréle
visuel
O Analyse

0O Confrole
visuel
O Analyse

0 Controle
visuel
O Analyse

O Controle
visuel
O Analyse

O Contréle
visuel
Analyse

O

O Contréle
visuel
O Analyse

O Contréle
visuel
O Analyse

B Caontréle
visuel
O Analyse

O Controle
visuel
O Analyse

O Contréle
visuel
B Analyse

O Contrdle
visuel
O Analyse

O Contréle
visuel
| Analyse

0O Controle
visuel
O Analyse

O Contréle
visuel
O Analyse

O Confréle
visuel
a Analyse




RAPPORT RM14 Version 0
\i E..E . . . Procédure PR
Suivi des Piezomeétres Instruction Trv T

Identifiant .................

Date de mise en service ..........:

Date

Intervention

Quantite/Résultat Observations

Intervenant

Signature




RAPPORT RM15 Version 0

.. . . . Procédure PR
Suivi des Liaisons Equipotentielles n
S Equipote Instruction Trv IT
Identifiant Date Résultat Observations Intervenant Signature

Mesure : [§]
Ecart OOui CONon

Mesure : Q
Ecart OOui CINon

Mesure : 0]
Ecart OOui CONon

Mesure : Q
Ecart OQui OINon

Mesure : (0]
Ecart OQui CNon

Mesure:_ = Q
Ecart OOCui [dNon

Mesure ; Q
Ecart OOui ONon

Mesure : 0
Ecart OOui ONon

Mesure : Q
Ecart OOui COONon

Mesure : Q
Ecart OOui CONon

Mesure : Q
Ecart OOQui CONen

Mesure : Q
Ecart OQQui CONon

Mesure : Q
Ecart OOui CONon

Mesure : Q
Ecart OOui ONon

Mesure : [§]
Ecart OOui ONon

Mesure:_ Q
Ecart OOQui CONon

Mesure : Q
Ecart OOut CONon

Mesure ; [9;
Ecart OOui CNon

Mesure : Q
Ecart OOui OONon

Mesure ; 9]
Ecart OOui ONon




RAPPORT RM1& Version 0
- . . Procédure PR
VA ém E Suivi des Installations Electriques Instruction Trv T

Date

Intervention

Observations

Intervenant

Signature




RAPPORT RM17 Version 0
Suivi des Mise a la Terre ]“;rrzzfiiirﬁ_m T_:_a
Identifiant Date Résuitat Observations Intervenant Signature
Mesure : 0

Mesure : 0]

Mesure : Q

Mesure : 9]

Mesure : Q

Mesure : Q

Mesure : Q
Mesure ; Q
Mesure : Q
Mesure : Q

Mesure : Q

Mesure : Q

Mesure : Q

Mesure : Q

Mesure : O

Mesure : Q

Mesure : Q

Mesure : 0]

Mesure : Q

Mesure : Q
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RAPPORT RM18 Version 0
Suivi des Extincteurs Procé_dure PR
Instruction Trv IT

Identifiant

Date Mise en Service

Travaux effectues

Date de controle

Intervenant

Prochain contréle

O Recharge
ORéparation
ORemplacement

O Recharge
ORéparation
ORemplacement

O Recharge
CIRéparation
CORemplacement

[1 Recharge
CORéparation
CRemplacement

L Recharge
CIRéparation
HRemplacement

O Recharge
OReéparation
ORemplacement

0 Recharge
ORéparation
ORemplacement

0 Recharge
CIRéparation
ORemplacement

O Recharge
COReparation
ORemplacement

O Recharge
ORéparation
ORemplacement

0 Recharge
ORé&paration
CORemplacement

O Recharge
ORé&paration
CIRemplacement

1 Recharge
ORéparation
ORemplacement

O Recharge
[Réparation
ORemplacement

O Recharge
CRéparation
CIRemplacement

O Recharge
ORéparation
CIRemplacement

1 Recharge
ORéparation
ORemplacement

O Recharge
OReéparation
ORemplacement




RAPPORT RNM19 Version 0
' . . . . Procédure PR
\;& gaa g Suivi des Essais Incendie instruction Trv T

Date

Heure Démarrage

Heure d'Arrét Pression réseau

Intervenant

Signature




RAPPORT RM20 Version 0
. . . . Procédure PR
\f@a E.. E Suivi des Exercices Incendie Instruction Trv T

Date

Heure Debut

Heure Fin

Scénario

DOI

§_ignature
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RAPPORT RM21 Version 0
- A Procédure PR
Suivi des Compteurs dépét Istruction Tro T

Identifiant

“Date Mise en Service

Travaux effeciues

" Date de controle

Intervenant

Prochain controle

O Recalibrage
ORé&paration
ORemplacement

O Recalibrage
OORéparation
CRemplacement

O Recalibrage
ORéparation
ORemplacement

O Recalibrage
CIRéparation
[IRemplacement

O Recalibrage
COORéparation
ORemplacement

O Recalibrage
ORéparation
ORemplacement

O Recalibrage
ORéparation
ORemplacement

O Recalibrage
LIRé&paration
CRemplacement

O Recalibrage
CIRéparation
ORemplacement

O Recalibrage
ORéparation
ORemplacement

O Recalibrage
CORéparation
OORemplacement

! Recalibrage
ORéparation
ORemplacement

O Recalibrage
OReéparation
ORemplacement

O Recalibrage
[Réparation
ORemplacement

O Recalibrage
CiRéparation
CORemplacement

O Recalibrage
ORéparation
ORemplacement

[ Recalibrage
[ORéparation
CORemplacement

O Recalibrage
CORéparation
[dRemplacement




RAPPORT RM22 Version 0
: Suivi des Camions Citerne Proceﬂdure PRTO0S
¥ Instruction Trv IT

Identiflant ...................cccceol

Immatriculation ....................

Date de mise en service ..........:

Propriétaire ................cvell

Capacité .......coveeie

Date Assurance Carte Jaune Barémage/Epreuve Intervenant Signature

OOui CINon OOCui CONon [10ui CONon
Date exp: Date exp: Date exp:
OQui OONon OOui ONon OO0ui ONon
Date exp: Date exp: Date exp:
OOui CONon OOui [JNon OOQui CINon
Date exp: Date exp: Date exp:
OOui ONon CQui CONon OOui ONon
Date exp: Date exp: Date exp:
OOui ONon OOui ONon OQui ONon
Date exp: Date exp: Date exp:
OOCui ONon OOui ONon OOui OONon
Date exp: Date exp: Date exp:
OCui CINon OOui ONon OOui CONon
Date exp: Date exp: Date exp:
OOui ONon OQui [Non OCQui ONon
Date exp: Date exp: Date exp:
OQui CINon B0ui CINon OQui ONon
Date exp: Date exp: Date exp:
OQui ONon OOui CONon OOui CONon
Date exp: Date exp: Date exp:
OOui [ONon OOwui CONon OCui CINon
Date exp: Date exp: Date exp:
OQui CONon OOui CONon OCui [INon
Date exp: Date exp: Date exp:
OOui EINon OOui ONon (m[e¥)) CONon
Date exp: Date exp: Date exp:
OOui CINon COui CNon OQwi CONen
Date exp: Date exp: Date exp:
E10ui ONon [AQui EINon OOui CNon
Date exp: Date exp: Date exp:
OCui ONon OOui ONon OQui ONon
Date exp: Date exp: Date exp:
IO CONon CQui CONon OOui CONon
Date exp: Date exp: Date exp:
OQui ONon O0ui [CINon OO OONon
Date exp: Date exp: Date exp:




VALE

RAPPORT RM23 Version 0
Suivi des Compteurs Camions Procédure PR
Citerne Instruction Trv IT

Identifiant

Date Mise en Service

Travaux effectues

Date de controle

Intervenant

Prochain controle

O Recalibrage
CORéparation
ORemplacement

[1 Recalibrage
CIRéparation
COORemplacement

O Recalibrage
DORéparation
ORemplacement

O Recalibrage
ClRéparation
ORemplacement

O Recalibrage
ORéparation
ORemplacement

O Recalibrage
ORéparation
ORemplacement

O Recalibrage
CIRéparation
ORemplacement

0 Recalibrage
ORéparation
ORemplacement

O Recailibrage
ORéparation
ORemplacement

O Recalibrage
ORéparation
ORemplacement

01 Recalibrage
ORéparation
ORemplacement

O Recalibrage
ORéparation
ORemplacement

O Recalibrage
ORéparation
ORemplacement

O Recalibrage
ORéparation
ORemplacement

O Recalibrage
ORéparation
ORemplacement

O Recalibrage
ORéparation
ORemplacement

O Recalibrage
ORéparation
ORemplacement

O Recalibrage
ORéparation
ORemplacement
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TRAVAIL

_Vérification pilofe

... Verification HS

Vérification BIVI

. ....ApprobationResp

. Dangers : " GE’I{E ‘

INSTRUCTION DE |

Date requise de pro

IT 01 Version 0

chaine révision :

bocuments deuréférence

Cette sonde portative doit étre en bon
état et elle ne doit pas &tre stockée
dans un endroit ol elle pourrait étre
portee a des températures extrémes et
surtout trés variables

Le ruban doit &tre nettement marqué de
ses graduations

L’extrémité pointue du ruban ne doit pas
&tre écrasée

Ouvrir Ia trappe d’inspection située en haut de la
cuve et positionner la sonde électronique

sy

Risque de chuie

Tous les risques inhérents aux zones
ATEX de niveau 1 : émanation de gaz
toxique, incendie, explosion.

Se reporter aux procédures Suivantes :
- dangers spécifiques

- lutte contre l'incendie

- consignes de sécurité

- prévention des risques

Redérence

Ce document n'est valide qu'a la date et & I'heure imprimés : 11/09/2012 a 10:30 AM

e Pt
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L3

L

Lo

i

I T B et

Dérouler le ruban de Ig sonde jusqu’a obtenir un

bip sonore : Relever |3 longueur de ruban déroulé
(Hec = hauteur de creux)

Continuer a dérouler le ruban de la sonde et
relever la température

Calculer la hauteur de produit dans ia cuve en
réalisant I'opération suivante - HTT ~Hc

S

Reéference

reférence)

Hc : hauteur de ¢reux

Ce document n'est valide qu'a la date et & I'heure imprim

és 1 11/09/2012 4 10:30 AM

HTT : hauteur total témoin (donnée de

S

no2is

o4



o

S B A B [

6 o Poursuivre le déroulement du ruban jusqu'a
obtenir un bip sonore continu : Relever |a
longueur du ruban dérouié ; H2
7 o Calculer ia hauteur d’eau dans la cuve en réalisant HTT : hauteur total témoin (donnée de
I'opération suivante : HTT — H2 référence)
8 O |au niveau de la purge produit, prendre un
échantillon de 1litre 4 'aide d’'un bocal transparent
9 O | Procéder au contrdle de la mesure de densité
10, O Reverser Féchantillon dans le fot de stockage des
boutures
1] 0 Remplir la fiche de jaugeage (date / température,
densité, hauteur de produit et hauteur d'eay dans
la cuve)
Réiférance

Ce document n'est valide qu'a la date et a I'heure imprimés : 11/09/2012 10:30 AM
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i Dangers : | I Mesures de contrdle
L — e

Documents de référence ;

IT01 bis Version0 |

Date requise de prochaine révision :

.. Etape ¥ oo Fonetion T T T g
Rédaction Ingénieur d'exploitation / Coordonnateur HSE 02/07/2012

0 | o | Purgerle bac conformément a 1702,
Avant toute opération, s'assurer que toutes les
vannes du réservoir sont fermées,

1 O | Se munir du ruban lesté, d'un chiffon propre et des o
pates détectrices hydrocarbures et eau (pour le Le ruban doit &tre propre, nettement
gasoil uniquement). marque de ses graduations et non plié.

1

Retérencs P14
Ce document n'est valide qu'a la date et a I'heure imprimas : 20/09/2012 a 10:18 AM
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2 A o h "Relevef la hauteur de produit sur Ia jauge_

automatique. Risque de chute
Pour le gasoil, appiiquer la pate détectrice d'eau
sur le lest de [a jauge.
Brancher la liaison équipotentielle puis introduire
lentement fe ruban dans l'orifice de jauge situé en
haut du bac et appliquer sur le ruban, & cette
hauteur estimée et sur environ 10 cm, de la pate

détectrice  hydrocarbures (pour le  gasoil Se reporter aux procédures Sulvantes :
uniquement).

e

Tous les risques inhérents aux zones
ATEX de niveau 1 : émanation de gaz
toxique, incendie, explosion.

- dangers spécifiques

- lutte contre lincendie
- consignes de sécurité

- brévention des risques

3| o Relever la hauteur totale témoin du bac. Celle-ci
figure sur le certificat de jaugeage du bac et sur Ia
plaque située prés de l'orifice de jauge.

Dérouler lentement le ruban dans lorifice de Jauge

du bac jusqu’au contact dy iest avec Ia plague de
touche.

Le ruban doit &tre maintenu 3 la verticale ay centre
du trou de jauge.

_________ SR

—d ]

Réi¢rence

0. 24
Ce document n'est valide qu'a la date et a heure imprimés : 20/09/2012 a 10:18 AM



Remonter le ruban et lire le résultat sur |
sur le lest pour la hauteur d'eay,

e ruban et

Si l'écart entre la jauge manuelle et la jauge
automatique est > 3mm, alerter le service
maintenance VALE,

L'opération est répétée deux fois si le résultat est
confirmé ou trois fois si le résultat varie (dans ce
cas, réaliser la moyenne des 3 valeurs).
Essuyer ensuite le ruban et le ranger.

=3

Procéder maintenant au relevé de température,

- Pour le HFO : Relever la valeur sur la jauge
radar en pied de bac et passer & I'étape nB.

- Pour le gasoil : Brancher Ia prise de masse
de la sonde électronique lestée de
température sur le bord de lorifice de jauge.

Si hauteur produit < 3m : Immerger ia sonde de
température jusqu'a ia moitié de Ia hauteur de
produit. Aprés stabilisation de ia température,
remonter la sonde et relever la température.

Si hauteur produit > 3m: Réaliser les mesures de
températures a %, Y et % de la hauteur de produit
et réaliser la moyenne des 3 valeurs.

Raigrance

Ce document r'est valide qu'a la date et 4 'heure imprimés : 20/09/2012 3 10:18 AM

i1 34
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1

7 o Remonter ensuite ia sonde de température,
Fessuyer et la ranger.
8 c Remplir la fiche de jaugeage (date / température,
densité, hauteur de produit et hauteur d’eau dans
la cuve) et déterminer le volume a 15C.

Relérence

Ce document n'est valide qu'a la date et & I'heure imprimés : 20/09/2012 4 10:18 AM
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Purge - Mode dégrade

; Dangersr 1)

. Etape T
Rédaction

ocumentis de référence

; PID:

s

INSTRUCTION DE |
TRAVAIL |

e e e

Date requise de prochaine révision

__Fongtion ~

Coordonnateur

__Sxploitation
8t / Ingéni

dépdt / Coordonnateur HSE ef

dexploltation | 36/09/3

Version 0

_Date "

02/07/2012

| Mesures de ¢

ontrale (&

QulL -

Cette procédure corres
systémes de purge.

Relérence

pond a un mode degradé, palliant les défauts de conception des

Les purges sont 3 réaliser sur lensemble des bacs

une fois par semaine a date fixe,

Ce document n'est valide qu'a la date et 4 'heure imprimés : 20/09/2012 a 10:18 AM
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1

Péur le gasoil :

remonter la bride.

Enlever [a bride en sortie de Ia ligne de purge
et assembler le coude métallique.

Ouwiir la vanne quart de tour
progressivement, ouvrir la vanne a volant.

Laisser passer le produit résiduel de [a ligne
de purge, puis I'eau. Refermer Ia vanne quart
de tour a [lapparition de [linterface
sau/produit. Renouveler I'opération jusqu'a
'absence d'eau.

puis

Refermer les 2 vannes. Démonter le coude et

Le produit s'écoule alors dans le caniveau.
Ouvrir la vanne menant au seéparateur, puis

une fois le produit écould, refermer cette
vanne.

-

Tous les risques inhérents aux zones
ATEX de niveau 1 : émanation de gaz
toxique, incendie, explosion.

Se reporter aux procédures suivantes :
- dangers spécifiques

- lutte contre I'incendie

- consignes de sécurité

prévention des risques

Solution & apporter ;

En mode nominal, le coude devra étre
installé de maniére permanente. Ce
coude permettra de canaliser le produit
vers le caniveau. Il devra étre équipé
d'un bouchon.

Reérance

Ce document n'est valide qu'a la date et & I'heure imprimeés : 20/09/2012 4 10:18 AM
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L.

Pour le HFQ :

Retirer la grille du regard d'évacuation,
Placer un f(t sous la ligne de purge.

Faire intervenir le service environnement
pour la vidange du fit tout au long de
F'opération.

Ouvrir la  1**  vanmne volant puis
progressivement, ouvrir la 2°™ vanne volant.

Laisser passer le produit résidue! de Ia ligne
de purge, puis l'eau. Refermer la vanne 3
lapparition de Finterface eaufproduit.
Renouveler |'opération jusqu'a labsence
d’'eau,

Refermer les 2 vannes.
Enlever le fit,

Replacer [a grille du regard d’évacuation.

Reidrance

Ce document n'est valide qu'a la date et & I'heure imprimés ; 20/09/2012 &4 10:18 AM

Le produit n'est pas envoye vers le
separateur pour éviter la formation
d'une pellicule de HFO qui remontera
dans la cuvette lors de fortes pluies.

Solution a apporter :

En mode nominal, Ia ligne de purge
devrait &tre d'un diameétre plus faible,
raccourcie pour permetire de placer fiit
en dessous et équipée d'une vanne

quart de tour & la place d’une vanne a
volant.

eI TS




INSTRUCTION DE
YALE TRAVAIL

ITO3 Version 1

Deépotage — diesel (FR)

Date requise de prochaine révision :

Etape ] Nom Fonction Date
Rédaction Ingénieur d'exploitation - TOTAL 03/07/2012
Vérification pilote Chef de dépét - SUD APPRO 03/07/2012
Vérification HS
Veérification BIVI
Approbation Resp Ifespensalile Pack ol Lag Niqume
GENERAL Mesures de contréle (&

Documents de référence | PID :

1 | o | Réaliser un contréle visuel de I'état des évents.
Jauger les cuves réceptrices.

S'assurer des creux disponibles par rapport au bill
of lading.

Si les creux ne sont pas suffisants pour
réceptionner les quantités amendes a étre
déchargées, se référer a I'étape n*7.

Voir instruction de fravail IT01 surle
jaugeage d'une cuve.

2 | O | sslectionner le circuit de dépotage

Vérifier la présence d'extincteurs et
autres dispositifs de sécurité prévus par
le réglement du port et les consignes
internes

Détenir la liste des personnes a prévenir
en cas d'incident (service maritime,
capitainerie du port, service de
pilotage...)

3 O | Réaliser le branchement du flexible au manifold du
navire,

Tous [es risques inhérents aux zones
ATEX de niveau 1 : émanation de gaz
toxique, incendie, explosion.

Se reporter aux procédures suivantes :
- dangers spécifiques

- lutte contre l'incendie

- consignes de sécurité

- prévention des risques

Tous les risques inhérents au travail sur
le quai (chute...)

Référence

B 175

Ce document n'est valide qu'a [a date et & I'heure imprimés : 20/09/2012 a 2:01 PM




Dans [e cas d'un déchargement simultané de
produit, s'assurer que le numéro du manifold du
gasoil est inférieur au n°du manifold du HFO (cas
accostage babord quai).

Dans le cas contraire, faire accoster le navire
tribord quai.

Récupérer les documents de bord :
- Bill of lading
- Certificat de qualité

Relever les tirants d’eau avant et arriére.

Jauger la iotalité des cuves du bateau (creux, tC
et eau) et corriger le volume produit de chaque
cuve en fonction du tirant d’eau.

Etablir le Cargo Ullage report avec le Chief officer,

Prélever un é&chantillon par cuve sur les
compartiments alloués au déchargement.

Effectuer un contréle sur la densité, la température
et le point éclair des produits.

Réaliser également un contrdle visuel.

Conserver les échantillons deux mois.

Aprés résultats de I'analyse :

- passeral'étape 14 si le test d’acceptabifité
est positif

- passer a |'étape 9 si le test d’acceptabilité ast
négatif

Test d’acceptabilité positif : Ecarts sur
les caractéristiques analysées inférieurs
& 3 points par rapport au certificat de
qualité.

Test d’acceptabilité négatif: Ecarts
sur les caractéristiqgues analysées
supérieurs a 3 points par rapport au
certificat de gualité.

Réitérer 'échantillonnage et analyse {étapes 6 et
7)

10

Aprés résultats de cette analyse :

- passer a ['étape 14 si le test d'acceptabilité
est positif

- passer a |'étape 11 si le test d’acceptabilité
est négatif

Reférence

p. 2i5

Ce document n'est valide qu’a |a date et a I'heure imprimés : 20/09/2012 & 2:01 PM




11

Prévenir le département supply du fournisseur
produit et attendre sa décision par rapport a
l'acceptabilité du produit

12 Aprés retour du département supply du port :
- passer a I'étape 14 s'il accepte le produit
- passer al'étape 13 s'il n'accepte pas le
produit
13 Annuler les opérations de dépotage
14 Lancer les opérations de dépotage et lancer le
pompage.
Ouvrir les deux vannes sur le quai de
déchargement, les deux vannes du manifold, la
vanne en départ de cuve et les deux vannes en
pied de cuve.
Vue du Manifold : Vanne
TNK-012  TNK-011 TNK-010 principale
16 Surveiller le pompage Au quai de déchargement / au dépét et
au PCC
Toutes les 3 heures, effectuer une prise
d'échantillon en ligne et une analyse de point En cas de conditions dangereuses pour
eclair, densité et de température par rapport au les installations, le chef de dépot doit
certificat de qualite. arréter  foute opération de
Tous les quart d’heures, noter sur la time sheet le déchargement aprés avoir alerté le
jaugeage des réservoirs, déterminer la cadence de commandant
dépotage et estimer I'heure de fin de pompage par
rapport & la quantité prévue.
Au quai de déchargement, vérifier 'absence de Epé:ear?t: :;agr?scﬁ emél\;;iid\g’;etszz c:ﬂpﬁ:;
fuite, s’assurer de la coordination bord/dépdt, faire de linstallation, le flexible ne doit pas
respecter les régles de sécurité étre laisse r,accordé. Une « quick
release valve » ou un systéme « break
away » est recommancdé.
Référence o35

Ce document n'est valide qu’a la date et a I'neure imprimés : 20/09/2012 a 2:01 PM




16

Injecter la solution dénaturante rouge en cours de
déchargement. Taux de mélange : 1/5000.

17

L'opérateur s'assure continuellement grace aux
jauges VAREC en pied de cuve, que la hauteur de
produit dans les bacs récepteurs est toujours
inférieure au niveau haut indigué dans les tables
de baréme de chaque bac.

L'atteinte du niveau haut est signalée par une
alarme sonore. Contacter alors le PCS pour
informer de la fin du remplissage du bac. Le niveau
trés haut indiqué sur chaque table de baréme ne
doit en aucun cas étre atteint.

Dés le niveau haut atteint sur Fun des bacs
recepteurs, l'opérateur ferme les vannes d'entrée
du bac afin d’assurer la ségrégation du bac.

Une fois toutes les hauteurs maximales de
remplissage atteintes, 'opérateur notifie au bord la
fin du pompage du produit.

18

Controler la fin du dépotage

A lafin du dépotage, le bord procede a I'injection
d'air dans les flexibles de dépotage pour vidange.

Fermer les vannes du circuit de dépotage.

A bord et au dépdt

19

Déconnecter le flexible et remettre en place les
brides pleines sur le flexible et sur la bouche de
dépotage.

20

Relever les tirants d’eau avant et arriére,

Jauger la totalité des cuves du bateau (creux, tC
et eau) et corriger le volume produit de chaque
cuve en fonction du tirant d’eau.

21

Etablir le compte rendu de déchargement en
notifiant les quantités déchargées déclarées par le
navire et le dépdt : a faire signer par les deux
pariies ;

- leresponsable du déchargement du navire

- leresponsable du déchargement au dépot

22

Aprés un temps de décantation supérieur & 1
heure, purger les cuves

Voir instruction de travail ITO2 surla
purge d'une cuve

23

Jauger les cuves

Voir instruction de travail ITO1 surle
jaugeage d'une cuve

Reétérance

Ce document nm'est valide qu'a la date et & I'heure imprimés : 20/09/2012 a 2:01 PM
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24 | O | Le chefdu dépot doit informer le directeur
d’exploitation dans les deux cas suivants :

1. les pertes cours de route sur un produit
dépassent 3 pour mille (différence bord
arrivée — ot départ)

2. les pertes de réception sur un produit
dépassent 5 pour mille (différence entre
volume regu en bac — bon de transfert)

Référence p. 515

Ce document n'est valide qu'a la date et & I'heure imprimés ; 20/09/2012 4 2:01 PM
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;----Déhgers trisgue

V@VALE S TRAvAL E o4 Version1

Date requise de prochaine révision : |

... Fonction T
... Ingénieur d'exploitation - TOTAL
_...Chef de dépét - SUD APPRO

.. Veérification pilote |
Vérification HS

. Verification BIVi
Approbation Resp

{ Mesures de contréle (E

Bocuments do référonce | Pin- S Spani, . " e e

S S

1 | O |[Realiser un contrdle visuel de Pétat des évents.

Jauger les cuves réceptrices. Voir instruction de travail ITO1 sur le
S'assurer des creux disponibles par rapport au bil Jaugeage d'une cuve.
of lading.

Si les creux ne sont pas suffisants pour
réceptionner les quantités amenées a atre
déchargées, se référer 3 létape n*6.

Sélectionner le circuit de dépotage Vérifier la présence d'extincteurs ef

autres dispositifs de sécurita prévus par
le réglement du port et les consignes
internes

Détenir la liste des personnes a prévenir
en cas d'incident {(service maritime,
capitainerie du port, service de
pilotage...)

Réaliser le branchement dy fiexible au manifold du Tous les risques inhérents aux zones
navire. -

ATEX de niveau 1 : émanation de gaz
toxique, incendie, explosion.

Se reporter aux procédures Suivantes ;
- dangers spécifiques

- lutte contre I'incendie

- consignes de sécurité

- prévention des risques

Tous ies risques inhérents au travail sur
le guai (chute...)

Raférence '
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Dans le cas d'un déchargement simultangé de
produit, s'assurer que le numéro du manifold du
gasoil est inférieur au n® du manifold du HFO (cas
accostage babord quai).

Dang le cas contraire, faire accoster le navire
tribord quai.

Récupérer les documents de bord :
- - Bill of lading
- Certificat de qualité

Relever les tirants d’eau avant et arriére.

Jauger Ia totalité des cuves du bateay (creux, tC
et eau) et corriger le volume produit de chaque
cuve en fonction du tirant d'eau,

Etablir le Cargo Ullage report avec ie Chief officer.

Prélever un échantillon par cuve
compartiments alloués au déchargement.

sur les

Effectuer un contrdle sur la densité etla
température des produits.

Reéaliser également un contraie visuel.
Conserver les échantillons deux mois.

Aprés résultats de 'anaiyse :

- passeral'étape 14 si le test d'acceptabilité
est positif

- passeral'étape 9 si le test d'acceptabilité est
négatif

Test d’acceptabilité positif : Ecarts sur
les caractéristiques analysées inférisurs

@ 3 points par rapport au certificat de
qualité.

Test d’acceptabilité négatif : Ecarts
sur les caractéristiques analysées
supérieurs & 3 points par rapport au
certtificat de qualite.

Réitérer Fechantillonnage et analyse (étapes 6 et
)

e

Reférence

Ce document n'est valide qu'a la date et & I'heure imprimés : 20/09/2012 & 2:00 PM
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Aprés résultats de cette analyse :

- passera|'étape 14 sij le test d'acceptabilité
est positif

- passer & l'étape 11 sj le test d'acceptabilité
est négatif

i1: ©

Prévenir le département supply du fournisseur
produit et attendre sa décision par rapport 4
l'acceptabilité du produit

12 O

Apres retour du département supply du port :
- passeral'étape 14 s'il accepte le produit

- passeral'étape 13 g'if n'accepte pas le
produit

13; O

Annuler les opérations de dépotage

4! O

Lancer les opérations de dépotage et lancer le
pompage,

Ouvrir les deux vannes sur le quai de
déchargement, la vanne du manifold, la vanne en

depart de cuve et les deux vannes en pied de
cuve,

Vue du Manifold -

Vanne

principale TNK-001  TNK-002

Redérence
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Surveiller le pompage

Toutes les 3 heures, effectuer une prise
d'échantillon en ligne et une analyse de densité et
de température par rapport au certificat de qualité.

Tous les quart d'heures, noter sur la time sheet le
faugeage des réservoirs, déterminer ia cadence de
dépotage et estimer 'heure de fin de pompage par
rapport & la quantité prévue.

Au quai de déchargement, vérifier 'absence de
fuite, s'assurer de la coordination bord/dépst, faire
respecter les régles de sécurité

Au quai de déchargement / au dépdt et
au PCC

En cas de conditions dangereuses pour
les installations, le chef de dépdt doit
arréter toute opération de
dechargement aprés avoir alerté [e
commandant

En cas d'orage et si la vitesse dy vent
preésente un risque évident de rupture
de linstallation, le flexible ne doit pas
étre laissé raccordé. Une « quick
release valve » ou un systéme « break
away » est recommanda.

16

L'opérateur s’assure continueliement grace aux
jauges automatiques en pied de cuve, que Ia
hauteur de produit dans les bacs récepteurs est
toujours inférieure au niveau haut indiqué dans les
tables de baréme de chaque bac,

L'atteinte du niveau haut est signalée par une
alarme sonore. Contacter alors le PCS pour
informer de Ia fin du remplissage du bac. Le niveau
trés haut indiqué sur chaque table de baréme ne
doit en aucun cas étre atteint.

Des le niveau haut atteint sur l'un des bacs
récepteurs, 'opérateur ferme les vannes d’entrée
du bac afin d’assurer la seégrégation du bac,

Une fois toutes les hauteurs maximales de
remplissage atteintes, 'opérateur notifie au bord [a
fin du pompage du produit.

17. O

Contréler la fin du dépotage

A bord et au dépot

18: O

Alafin du dépotage, le bord procéde a I'injection
d'air dans les flexibles de dépotage pour vidange.

Fermer les vannes du circuit de dépotage.

19 O

Déconnecter le fiexible et remettre en place les

brides pleines sur le flexible et sur Ia bouche de
dépotage.

Reférence
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24 0 Relever les tirants d'eau avant et arriére.
Jauger la totalité des cuves du bateau (creux, tTC
et eau) et corriger le volume produit de chaque
Cuve en fonction du tirant d’eau.

211 ©

Etablir le compte rendu de dechargement en
notifiant les quantités déchargées déclarées par le
navire et le dépét : 3 faire signer par les deux
parties :

- [e responsable du dechargement du navire
- leresponsable du déchargement au dépét

Aprés un temps de décantati n supérieur a1 .. . .
2| 0 hgure purgre‘:"ﬁes Suvesan 0 pe Voir instruction de travail ITO2 sur la
’ purge d'une cuve

Jauger | '
}23 | O | -augerles cuves Voir instruction de travail ITQ1 sur Je
jaugeage d'une cuve

24 | O | Lechef du depét doit informer le directeur

d'exploitation dans les deux cas suivanis :

1. les pertes cours de route sur un produit
deépassent 3 pour mille (différence bord
arrivée —~ lot départ)

2. les pertes de reception sur un produit
dépassent 5 pour mille (différence entre
volume regu en bac — bon de transfert)

L

Raférence
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. INSTRUCTION DE |

TRAVAIL
Etat journalier des stocks
. Verification piiots
o Verification HS
..., Verification BIV]
Approbation Resp ;
| Dangers - fia 880 ) )

rence |

Documents de réfé

ITOS

Date requise de prochaine révision : :

frdle (E

Remplir la fiche de données de jaugeage

Saisir cette fiche dans la base de données.

Pour chaque cuves : index fotalisateur du
compteur, température, densité, volume.

Dans le fichier .xis de suivi, vérifier la cohérence
entre I'écart des stocks physiques et 'écart
compteur. (en rentrant les deux dates — aujourd’hui
et hier ~ et en vérifiant Ia balance)

.

L'écart sera calculé automatiguement
par le logicial

Reféronce
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" INSTRUCTION DE |
VALE | TRAVAIL

Chargement de camion

Veérification pilote

Rédaction

Chef de dépot - SUD APPRO / Ingénieur
... dExploitation - TOTAL

Date requise de prochaine révision :

 Ingénieur d Exploitation - TOTAL T~~~
.i...Coordonnateur HSE et exploitation - TOTAL

__Fonefion_ "~ T g
02/07/2012

| Mesures de contréle {E]

ITO6 Version 0

20/09/12

N

zone de chargement (zone ATEX, douche de
sécurité, point de rassemblement...)

S'informer des consignes de sécurité propres a la

Se reporter aux procédures
suivantes :

- dangers spécifiques
- lutte contre 'incendie
- consignes de sécurité

prévention des risques

Tous les risques inhérents aux zones
ATEX de niveau 1 : émanation de gaz
toxique, incendie, explosion,

Rafarance

Ce document n'est valide qu'a la date et 4 I'heure imprimés : 20/08/2012 a 3:08 PM

2 1% Positionner correctement ie véhicule de manigre 3
Pouvoir I'évacuer rapidement en marche avant en cas
d'alerte

3 0 Arréter e moteur

4 o Serrer le frein de stationnement

5 o Fermer les vitres cabines

o4
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6 o Actionner le coupe-batterie
7 O Repérer les dispositifs d'alarmes et de securité du
poste de chargement
Arrét d’urgence
O | Brancher Ia pince de la mise a la terre sur la borne du Le branchement de la prise de terre
vehicule qui doit étre nue et propre est indispensable pour éliminer les
charges dues & I'électricité statique
O | Vérifier Ia fermeture et ie verrouillage des capots des
ddmes.
Reidrence
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1 [ i

Brancher les prises anti-débordement.

camion et vérifier absence de fiquide

Retirer les bouchons des bouches de remplissage du

Vérifier I'initialisation du compteur.

Faire valider le ticket de chargement préalablement
rempli en l'insérant dans 'imprimante du compteur.

Brancher le bras de chargement sur le raccord de la
vanne

Quvrir les clapets de fond des compartiments et
commander le chargement (programmation du
volume & charger compartiment par compartiment)

Rester & proximité du camion et surveiller le débit
pendant le chargament

L'arrét du chargement, commandé
par pré-déterminateur, est
automatique. Cependant, si le
conducteur est amené & quitter son

poste, il doit stopper le chargement.

En fin de remplissage, désaccoupler le bras et
Faccrocher a son support

Débrancher les prises anti-débordement

10| 0O
1| O
12 0O
13} O
147 O
15| O
16 O
171 O
18: O

Vérifier que les vannes de vidange ne présentent
aucune fuite méme légére, puis replacer les
bouchons.

Reference
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19 0 Refermer fes clapets de fond

20 0 Deébrancher le cable de Ia prise 3 Ia terre
Désactiver le coupe-batterie

21, 0 Reprendre le ticket de chargement et mettre & zéro le
compteur et le pré-déterminateur.

22| O | sortir du poste de chargement 3 vitesse réduite en
respectant la signalisation

Reférence
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INSTRUCTION DE
VALE TRAVAIL

ITO7 Version 0

Transfert de cuve a cuve

Date requise de prochaine révision :

Etape
Rédaction
Veérification pilote
Vérification HS
Vérification BIVI
Approbation Resp

Fonction Date

09/07/2010

mfx%?.a.i)s_es,la \0 Por\’ n_" \b:.)- r';\?{g‘un

Dangers : Fis

fritate

- Mesures de contréle {Ef

Documents de référence | PID:

pour le moment

Cette instruction de travail n'est pas applicable

1 o | Purgerles deux cuves

surla

Voir instruction de travail ¥
purge de cuve

2 ¢ O | Jaugerles deux cuves

Voir instruction de travail
jaugeage de cuve

réceptrice

3 O | Quverture de la vanne d'entrée de la cuve

Tous les risques inhérents aux zones
ATEX de niveau 1 : émanation de gaz
toxique, incendie, explosion.

Se reporter aux procédures suivantes :

- dangers spécifiques

- lutte contre l'incendie
- consignes de sécurité
- prévention des risques

Reférence
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4 O | ouverture des deux vannes de sortie de la cuve

émettrice

5 | O | Lancer lopération de pompage

6 C | Une fois le transfert terming, fermer la vanne

d’entrée de la cuve récepirice

7 O | Arréterle pompage

8 O | Fermer les deux vannes de sortie de la cuve

émaettrice.

9 o | Purger les deux cuves - . R
Voir instruction de travail 2
purge de cuve

101 O | Jauger les deux cuves Voir instruction de travail J
jaugeage de cuve

Reférence p. 272
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INSTRUCTION DE
TRAVAIL

Date requlse de prochalne réwswn l

ITO8

Version 0

Fonctlon

_Rédaction

. Vérification pilote
Vérification HS

Veérification BIVI

____Approbation Resp’ B

1 O Jauger les deux cuves Voir instruction de travail IT01 sur le
jaugeage de cuve

2 o Deéterminer la cuve & mettre en service

3| O | Mettre en service la cuve identifice Voir instruction de travail IT09 sur Ia
mise en service de cuve

4 0 Effectuer un contrdle visuel lors du transfert

5 o Lorsque le transfert est terminé, procéder a ia mise Voir instruction de travail IT10 sur la

hors service de la cuve mise hors service de cuve

6 ¢ Jauger la cuve Voir instruction de travail IT01sur e

jaugeage de cuve

Reférence
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VALE

' Mise en service de cu

TRAVAIL

. _FEtape__
Rédaction

Veérification pilote
. Vérification HS

. Veérification BIVi ~
. Approbation Resp |

ve (diesel) Date requise de prochaine révision - -

" INSTRUCTIONDE |

ITO9

_Fonction

Version 1

S Bate ™

L. Coordonnateur HSE of Exploitation -TOTAL |

02/07/2012

Chef de dépdt - SUD APPRO / Ingénieur
_dexploitation - TOTAL

20/08/2012

Jauger la cuve selon I''T01.

diesel.

Vérifier I'état de la cuve et controler ses évents.
S'assurer de la bonne fermeture des aufres cuves

Veérifier ia fermeture de Ia vanne d'entrée

Référence
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31 9 | ouwir les deux vannes manuelles de sortie Tous les risques inhérents aux zones
- vanne de pied de cuve AT!EX de_ niveau 1 : emanation de gaz
toxigue, incendie, explosion.
- vanne de sortie de cuvette de rétention .
_ Se reporter aux procédures
suivantes :
- dangers spécifiques
- lutte contre l'incendie
- consignes de sécurité
prévention des risques
4, 0 Vérifier le poste de chargement
1. état des pompes
— - — B VR N
Reférance p 2%
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Ce document n'est valide qu'a la date et & Pheure imprimeés - 20/09/2012 & 3:09 PM

Sl

§1 0 Veérifier le poste de chargement
2. état des flexibles
6§10 Vérifier le poste de chargement
3. état du compteur
71 O | Alerter le PGS VALE de Ia mise on service de la
cuve (PCS : 46.81.00 ou canal radio n™ 8).
Mettre sous tension le poste de chargement.
S N _ —
Reférence
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| INSTRUCTION DE
TRAVAIL

Mise hors service de cuve (diesel)

IT0O10

Fonction

Date requise de prochaine révision :

Version 0

_Vérification pilote

Coordonnateur HSE et Exploftation -TOTAL

Vérification HS T

__Chef de dépot - SUD APPRG
Vérification BIVI P

.. _Approbation Resp

Referenca

Ce document n'est valide qu'a fa date et & Fhedre imprimés : 11/00/2012 2 10:35 AM
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Ce document n'est valide qu'a la date et & Fheure imprimés : 11/09/2012 a 10:35 AM

—
1 O | Fermerles deux vannes manuelles de sortie Tous les risques inhérents aux zones
- vanne de pied de cuve ATEX de niveau 1 emanation de gaz
toxique, incendie, explosion.
- vanne de sortie de cuvette de rétention .
Se reporter aux procédures
Suivantes :
-~ dangers spécifiques
- lutte contre Fincendie
- consignes de sécurité
prévention des risques
O | Alerter le PCS VALE de la mise hors service de ia
cuve (PCS : 46.81.00 ou canal radio n-18).
Rédérence [ 242
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VALE INSTE:A?VTA?LN PE IT11 Version0
Mise en routedudepﬁt T T o rouies do srochaim e T

oy ==

... Fonction” " . Date ™

] N ~ 09/07/2010
Chef de dépst SUD APPRO / Coordonnateur

HSE et exploitation TOTAL / Ingénieur 20/09/12
_ ... Exploitation TOTAL

880c1és GENERAL .
Documents de référence PID :

Reélérence
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Faire le tour du dépst pour inspection générale.

a) vérification de I'absence de fuite de produit sur
les caniveaux périphériques des réservoirs et sur
les lignes entrée et sorfie de chaque réservoir.

Ligne sortie Caniveau périphérique

Ligne entrée

Rafarence
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2 o | Faire le tour du déﬁﬁt pour_inspection générale.

b) vérification de I'absence de fuite de produit sur
le poste de chargement camion (ligne d'arrivée,
aspiration pompe, vérification flexible de
chargement)

3 | O | Verification de I'absence de fuite de produit sur les
lignes de dépotage {iusqu'au wharf)

4 | O | Vérification de la présence des équipements
incendie et s'assurer du bon état de

fonctionnement.
510 Jauger les réservoirs Voir instruction de travail iT01 surle
jaugeage d’un réservoir
6 o Faire {'état journalier des stocks Voir instruction de travail IT05 surla
réalisation de I'état journalier des stocks
L ) ; _ I
Reférence
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Définir la cuve a mettre en service et procéder a sa
mise en service

Vair instruction de travail ITOS sur la
mise en service d’'une cuve

Indiquer sur le registre du dépét I'heure
d'ouverture du dépét et la bonne tenue des
installations,

Restérance

Ce document n'est valide qu'a ta date et & I'heure imprimés : 20/09/2012 & 3:06 PM
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~ ~ INSTRUCTIONDE | i
VALE | TRAVAIL

Veérification pilote

Date requise de prochaine révision

e NiBm T Fenefion T
Rédaction

Version 0

__Date """
09707/2010

Shef de dépat SUD APPRO f Coordonnateur
HSE et exploitation TOTAL / Ingénieur
Exploitation TOTAL

___ Viérification HS

20/09/12

Veérification BiVI

Approbation Resp |

|

Mesures de contréle (B

Mettre hors tension le poste de chargement

Fermer les vannes des réservoirs en service
{(gascil uniqguement).

Retérence
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Faire le tour du dép6t pour inspection générale.

a) vérification de 'absence de fuite de produit sur
les caniveaux peériphériques des réservoirs et sur
les lignes entrée et sortie de chaque réservoir,

Ligne sortie Caniveau périphérique

Ligne entrée

Retérence
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Faire le tour du dép6t pour inspection générale.

b} vérification de 'absence de fuite de produit sur
le poste de chargement camion (Nigne d'arrivée,
aspiration pompe, vérification flexible de
chargement)

Vérification de I'absence de fuite de produit sur les
lignes de dépotage (jusqu'au whart)

6 | O | Veérifier les éclairages
7 - o | Indiquer sur le registre du dépét 'heure de
fermeture du dépét et la bonne tenue des
installations.
Référence
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